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1. WPROWADZENIE

1.1. INFORMACJE WSTEPNE

Niniejsza instrukcja obstugi jest przeznaczona dla uzytkownika stanowiska szlifiersko-spawalniczego UES-UNI.
Celem instrukcji jest przekazanie informacji niezbednych do bezpiecznego transportowania, instalowania,
uruchamiania, uzytkowania, czyszczenia, konserwacji, usuwania typowych zaktdécen oraz wycofania urzagdzenia
z eksploatacji.

INFORMACJA

Ze wzgledu na state udoskonalanie swoich wyrobéw producent zastrzega sobie prawo do zmian

konstrukcyjnych, ktérych celem jest podwyzszenie waloréw uzytkowych oraz bezpieczenstwa uzytkowania.

!UWAGA

Uzytkownik ma obowigzek przestrzega¢ postanowienn zapisanych w niniejszej instrukcji iinstrukcjach
odnosnych, tj. instrukcji obstugi silnika elektrycznego. Niniejsza instrukcja NIE zawiera instrukcji obstugi silnika
elektrycznego.

WAZNE!

PRZECZYTAJ INSTRUKCJE PRZED UZYCIEM!

ZACHOWAJ DO WYKORZYSTANIA W PRZYSZLOSCI!

1.2. STRUKTURA i ZASADY INFORMACYJNE INSTRUKCIJI

Niniejsza instrukcja zawiera 4 typy wyartykutowanych komunikatéw zawierajgcych sygnat informacyjny tagczacy
stowo i symbol w formie graficznej zaleznej od poziomu i prawdopodobienstwa zagrozenia, tj.:

INFORMACJA
Poziom zagrozenia: bardzo niski lub brak
Tres$¢, nota, wyjasnienie przedstawiajgce typowy stan i wyglad, typowe dziatanie i zachowanie. Tre$¢ opisuje wazne
informacje o znaczeniu ogélnym, ktére muszg by¢ wdrozone przez tych, ktérzy czytajg instrukcje obstugi.

!UWAGA

Poziom zagrozenia: niski

Tresc¢ ostrzegawcza wskazujgca na podwyzszony poziom uwagi uzytkownika. Wyjagnienie zawarte w tresci przedstawia
ryzyko, ktére moze spowodowac uszkodzenie urzadzenia, lecz niemajgce charakteru zniszczenia, unieruchomienia lub
ma nieznaczny wptyw na uzytkownika.

! OSTRZEZENIE

Poziom zagrozenia: wysoki

>

Tres$¢ ostrzegawcza wskazujgca na wysoki poziom uwagi uzytkownika. Wyjasnienie w tresci przedstawia ryzyko, ktére

>

moze spowodowac uszkodzenie albo zniszczenie urzadzenia, lub moze spowodowac obrazenia ciata uzytkownika.

! NIEBEZPIECZENSTWO

Poziom zagrozenia: bardzo wysoki
Tres¢ ostrzegawcza wskazujgca na bardzo wysoki poziom uwagi uzytkownika. Wyjasnienie w tresci przedstawia ryzyko,
ktére moze spowodowac zniszczenie urzadzenia lub innych urzadzen w poblizu oraz moze spowodowac powazne

>

obrazenia ciata albo $mier¢. Dziatania naprawcze nalezy podja¢ bezzwtocznie po dostrzezeniu ryzyka. Wszystkie

czynnosci prowadzace do zwigkszenia zagrozenia sg zabronione!

Stanowisko szlifiersko-spawalnicze UES-UNI z odciggiem i filtracjg powietrza
recyrkulacyjnego

I0-80169-PL-20260625
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1.3. DANE i ADRES

Wszelkie prosby o informacje lub prace naprawcze lub zapytania dotyczgce technicznych aspektéw niniejszego
dokumentu nalezy kierowaé na adres:
KLIMAWENT S.A.

ul. Chwaszczyniska 194

81-571 Gdynia, Polska

Tel.: +48 58 629 64 80

Fax: +48 58 629 64 19

e-mail: klimawent@klimawent.com.pl

(WY Stanowisko szlifiersko-spawalnicze UES-UNI z odciagiem i filtracjg powietrza recyrkulacyjnego 10-80169-PL-20260625
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2. DEKLARACJA ZGODNOSCI

Producent KLIMAWENT S.A. niniejszym deklaruje, ze wyréb: Stanowisko szlifiersko-spawalnicze UES-UNI
z odciagiem i filtracjg powietrza recyrkulacyjnego spetnia wymagania nastepujgcych dyrektyw europejskich oraz
norm zharmonizowanych i innych specyfikacji:

° Dyrektywa 2006/42/WE (MD) — Dyrektywa w sprawie maszyn,

. Dyrektywa 2009/125/WE (ECO) - Dyrektywa ustanawiajgca ogélne zasady ustalania wymogow
dotyczacych ekoprojektu dla produktéw zwigzanych z energia,

. Rozporzadzenie Komisji (UE) nr 327/2011 (ErP) — Rozporzadzenie w sprawie wykonania dyrektywy
2009/125/WE w odniesieniu do wymogow dotyczgcych ekoprojektu dla wentylatoréw napedzanych
silnikiem elektrycznym o poborze mocy od 125 W do 500 kW,

° Dyrektywa 2014/30/UE (EMC) - Dyrektywa w sprawie kompatybilnosci elektromagnetycznej,

. Dyrektywa 2011/65/UE (RoHS) - Dyrektywa w sprawie ograniczenia stosowania niektérych
niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym, zmieniona dyrektywag
delegowang Komisji (UE) 2015/863.

Dodatkowo deklaruje zgodnosé z normami zharmonizowanymi, normami krajowymi (lub ich fragmentami):

° PN-EN ISO 12100:2012 - Bezpieczeristwo maszyn — Ogolne zasady projektowania — Ocena ryzyka
i zmniejszanie ryzyka;

° PN-EN ISO 13857:2020-03 - Bezpieczenstwo maszyn — Odlegtosci bezpieczenstwa uniemozliwiajgce
sieganie koriczynami gérnymi i dolnymi do stref niebezpiecznych;

° PN-EN 14120:2016-03 - Bezpieczenstwo maszyn - Ostony — Ogélne wymagania dotyczace
projektowania i budowy oston statych i ruchomych;

° PN-EN 1837:2021-05 - Bezpieczenistwo maszyn — Integralne oswietlenie maszyn;

° PN-EN 60204-1:2018-12 — Bezpieczenistwo maszyn — Wyposazenie elektryczne maszyn — Czesé 1:
Wymagania ogolne;

. PN-EN IEC 61000-6-2:2019-04 — Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC) — Czesé 6-2: Normy
ogélne — Norma dotyczgca odpornosci w srodowiskach przemystowych;

. PN-EN IEC 61000-6-4:2019-04 — Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC) — Czes¢ 6-4: Normy
ogélne — Norma emisji w Srodowiskach przemystowych;

° PN-EN IEC 63000:2019-01 — Dokumentacja techniczna do oceny produktéw elektrycznych
i elektronicznych w odniesieniu do ograniczenia substancji niebezpiecznych.

!UWAGA

DEKLARACJA ZGODNOSCI ODNOSI SIE WYLACZNIE DO
URZADZENIA W STANIE FABRYCZNYM.

Whprowadzenie zmian konstrukcyjnych, elektrycznych lub
funkcjonalnych przez uzytkownika moze spowodowac utrate
zgodnosci urzadzenia z wymaganiami bezpieczenistwa oraz

przeniesienie  odpowiedzialnosci za bezpieczenstwo
na podmiot dokonujgcy zmian.

Stanowisko szlifiersko-spawalnicze UES-UNI z odciggiem i filtracjg powietrza

I0-80169-PL-20260625 .
recyrkulacyjnego
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

zgodnie z Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE, zatacznik 11 1, cz. A

EC DECLARATION OF CONFORMITY

in accordance with the Machinery Directive 2006/42/EC, Annex Il 1, Part A Nr/No.: X XXX

1. Producent/ Manufacturer: KLIMAWENT S.A. 81-571 Gdynia, ul. Chwaszczyriska 194, Polska

Stanowisko szlifiersko-spawalnicze z odciggiem i filtracjg powietrza

2. Opis produktu / Product name: — . . . . . o :
plap Grinding and welding station with extraction and air filtration

3. Model / Model: UES-UNI 4. Nr produktu / Product number: ap2uU33
5. Nrseryjny / Serial number: - 6. Rok produkcji / Year of production: od 2026
7. Wymieniony powyzej produkt spetnia wymagania nastepujacego unijnego pr £ harmonizacyjnego / The product mentioned above

complies with the requirements of the following Union harmonisation legislation:

* 2006/42/WE - Dyrektywa w sprawie maszyn

* 2009/125/WE - Dyrektywa ustanawiajgca ogélne zasady ustalania wymogéw dotyczacych ekoprojektu dla produktow
Zwigzanych z energia

* 2011/65/UE - Dyrektywa w sprawie ograniczenia stosowania niektorych niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym i
elektronicznym, zmieniona dyrektywg delegowang Komisji (UE) 2015/863

* 2014/30/UE - Dyrektywa w sprawie kompatybilnosci elektromagnetycznej

* Rozporzgdzenie Komisji (UE) nr 327/2011 - Rozporzgdzenie w sprawie wykonania dyrektywy 2009/125/WE w odniesieniu do
wymogéw dotyczgcych ekoprojektu dla wentylatoréw napedzanych silnikiem elektrycznym o poborze mocy od 125 W do 500 kW

8. Odniesienia do zast hnorm zh i ych (lub ich fragmentdéw), w odniesieniu do ktérych deklar jest zgodnosé /

Y

References to the harmonised standards (or parts thereof) used, in relation to which conformity is declared:
* PN-EN 1837:2021-05
* PN-EN 60204-1:2018-12
* PN-EN ISO 12100:2012
* PN-EN ISO 13857:2020-03
* PN-EN ISO 14120:2016-03
* PN-EN IEC 63000:2019-01

9. Odniesienia do innych ych norm technicznych i specyfikacji / References to other technical standards and specifications used:

* PN-ENIEC 61000-6-2:2019-04
* PN-ENIEC 61000-6-4:2019-12

10. Osoba upowazniona do p howy ia i przyg ia dokumentacji technicznej: Teodor sw]mutowhz, KLIMAWENT S.A.

A person authorized to store and prepare technical documentation: 81-571 Gdynia, ul. Chwaszczyriska 194, Polska
11.Niniejsza dekl j dnosci jest g do yrok o

This declaration of conformity is the basis for marking the product with the mark:

Niniejsza deklaracja zgodnosci zostata wydana na wytaczna odpowiedzialno$é producenta i sporzadzona w oparciu o
przeprowadzony proces oceny zgodnosci. Odnosi sie ona wytacznie do wyrobu w stanie, w jakim zostat wprowadzony do
obrotu lub udostepniony na rynku. Deklaracja nie obejmuje modyfikacji, zmian ani dziatan wykonanych po tym momencie
przez uzytkownika koricowego lub podmioty trzecie./ This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the
manufacturer and is based on the completed conformity assessment process. It applies only to the product in the state in which it
was placed or made available on the market. The declaration does not cover any modifications, alterations, or actions performed
after that point by the end user or third parties.

W imieniu producenta podpisali / Signed on behalf of the manufacturer by:
Michat Kulczyniski Joanna Koniarek

‘3 K LI MAWE NT CZLONEK DU/ PREZES ZARZADU /

MEMBER OF THE BOARD CEO

Data i miejsce wystawienia /

Date and place of issue: Gdynia, 2026.04.30

Deklaracja Zgodnosci UE / EU Deklaration of Conformity Strona (Page) 1 / 1

Stanowisko szlifiersko-spawalnicze UES-UNI z odciagiem i filtracja powietrza recyrkulacyjnego 10-80169-PL-20260625
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3. BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA

3.1. ZASADY BEZPIECZENSTWA

{UWAGA

ZABRONIONE s3 SAMOWOLNE MODYFIKACJE urzadzenia, USUWANIE OSLON, ZMIANA
ELEMENTOW INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ, ZMIANA UKLADU FILTRACII oraz stosowanie

: czesci innych niz dopuszczone do wspétpracy z urzadzeniem.
Urzadzenie moze by¢ uzytkowane WYLACZNIE PRZEZ OSOBY PRZESZKOLONE, zapoznane
Z niniejszg instrukcjg oraz z zagrozeniami wystepujgcymi podczas procesu technologicznego
prowadzonego na stole.

!UWAGA

w miejscu dostepnym dla operatoréw, personelu utrzymania ruchu i oséb odpowiedzialnych

@ PRZECZYTAJ niniejszg instrukcje przed uruchomieniem urzgdzenia. Zachowaj instrukcje
za BHP.

CHRON urzadzenie przed uszkodzeniami mechanicznymi, wilgocia, zalaniem, korozjg oraz

0 zanieczyszczeniami, ktére moga pogorszy¢ skutecznosc filtracji lub bezpieczenstwo pracy.

CHRON wszystkie oznaczenia, tabliczke znamionowa, opisy elementéw sterujacych
i ostrzezenia przed uszkodzeniem, zabrudzeniem, zatarciem lub oderwaniem.

czyszczenie i wymiana filtréw mogg byé wykonywane wytgcznie przez PRZESZKOLONY

f Urzadzenie jest przeznaczone do UZYTKU PROFESJONALNEGO. Obstuga, konserwacia,
PERSONEL.
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3.2. UZYTKOWANIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM

Urzadzenie UES-UNI jest przeznaczone do uzytkowania jako stét warsztatowy z miejscowym odciggiem, filtracja
oraz recyrkulacjg oczyszczonego powietrza do pomieszczenia.

Urzadzenie moze by¢ stosowane wytgcznie do procesow, dla ktdrych uzytkownik potwierdzit dopuszczalnosc
zastosowania filtracji klasy F9 oraz recyrkulacji powietrza na podstawie oceny stanowiskowej, charakterystyki
emitowanych zanieczyszczen, kart charakterystyki stosowanych materiatéw oraz obowigzujgcych wymagan
prawnych.

Urzadzenie jest przeznaczone do pracy w warunkach przemystowych lub warsztatowych, na réwnym, nosnym
i stabilnym podtozu, przy zapewnieniu swobodnego dostepu do stotu, panelu sterowania, komory filtréw, komory
wentylatorowej oraz strefy serwisowej.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje:

° prace przy stole roboczym z wtgczonym odciggiem, jezeli prowadzony proces powoduje emisje
mozliwg do przechwycenia i przefiltrowania przez urzadzenie,

. stosowanie rusztow jako powierzchni podparcia detali w granicach dopuszczalnego obcigzenia,

. uzytkowanie oston bocznych jako elementéw ograniczajgcych rozprzestrzenianie odpryskow,

opitkdw i zanieczyszczen,

. okresowe czyszczenie stotu, rusztéw, separatoréw, komory filtréw oraz innych elementéw
dostepnych,

. wymiane filtréw zgodnie z harmonogramem konserwaciji oraz sygnalizacjg zanieczyszczenia filtrow,

. uzytkowanie gniazda elektrycznego zainstalowanego na panelu sterujgcym wytgcznie zgodnie z jego

dopuszczalnym prgdem i przeznaczeniem.

1UWAGA

Urzadzenie moze pracowaé¢ przy maksymalnym obcigzeniu pytem na wlocie powietrza
zanieczyszczonego hieprzekraczajgcym 8g/h, pod warunkiem, Zze charakter pytu,
temperatura, wilgotnosé, sktad chemiczny zanieczyszczen oraz wymagania dotyczgce

é recyrkulacji powietrza sg zgodne z zastosowanym uktadem filtracji.

Przekroczenie dopuszczalnego obcigzenia pytem, zastosowanie urzgadzenia do procesu
niezgodnego z przeznaczeniem lub modyfikacja uktadu filtracyjnego moga spowodowaé
obnizenie skutecznosci filtracji, nadmierne zapychanie filtrow, wzrost oporéw przeptywu,
uszkodzenie urzadzenia oraz zagrozenie dla zdrowia uzytkownikow.

recyrkulacyjnego
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3.3. PRZEWIDYWALNE NIEWLASCIWE UZYCIE

Za przewidywalne niewtasciwe uzycie uznaje si¢ w szczegélnosci:

. uzywanie urzadzenia do odciggu pytdéw palnych, par palnych, mgiet palnych lub mieszanin mogacych
tworzy¢ atmosfere wybuchowa,

. uzywanie urzgdzenia w strefie zagrozenia wybuchem,
o stosowanie farb, lakieréw, rozpuszczalnikow lub srodkoéw czyszczacych tworzacych palne albo
wybuchowe pary,

. uzywanie urzadzenia do substancji toksycznych, gazéw lub par, dla ktérych filtry klasy F9

i recyrkulacja nie zapewniajg dostatecznej filtracji,

o prace z uszkodzonymi, niewtasciwie zamontowanymi albo nadmiernie zanieczyszczonymi filtrami,

o prace bez rusztu albo z rusztem niestabilnie osadzonym,

° przecigzanie rusztéw, obcigzanie punktowe, uderzanie ciezkimi elementami,

° uzywanie stotu jako podestu, stopnia, miejsca wspinania albo podpory dla osdb,

° uzywanie oston bocznych jako uchwytu, podpory, miejsca odktadczego albo elementu dociskajgcego
detal,

. prowadzenie przewodu zasilajgcego przez strefy przejs¢ w sposob powodujagcy ryzyko potkniecia,

° otwieranie zespotu elektrycznego przez osoby nieuprawnione bez odpowiednich kwalifikacji,

° zmiane nastaw aparatury elektrycznej bez upowaznienia producenta lub upowaznionego

przedstawiciela,
° dostep do komory wentylatorowej bez odtgczenia zasilania i bez odczekania do catkowitego
zatrzymania wirnika,

° pozostawienie przetgcznika wentylatora w pozycji ON po zaniku zasilania.

! OSTRZEZENIE

Ryzyko uszkodzenia urzadzenia, zranienia lub znacznych obrazen ciata!

Przed uruchomieniem urzadzenia upewnij sie, ze:

° urzadzenie jest ustawione stabilnie na réwnym podtozu,
° ruszty robocze, pokrywy, filtry i pojemnik na pyt sg prawidtowo zamontowane,
° przewadd zasilajgcy jest wykonany zgodnie z wymaganiami niniejszej instrukcji,
° przewdd ochronny PE jest prawidtowo podtgczony,
° W obszarze pracy nie znajdujg sie osoby nieupowaznione,
A o obrabiany materiat i powstajgce zanieczyszczenia sg zgodne z przeznaczeniem
urzadzenia.

NIE WOLNO uzytkowac urzgdzenia, jezeli wystepujg widoczne uszkodzenia przewodu
elektrycznego, panelu sterowania, obudowy, wentylatora, filtréw, szuflady na pyt, rusztéw
roboczych lub potgczen ochronnych PE.

NIE WOLNO przekracza¢ dopuszczalnego obcigzenia stotu roboczego: maks. 300 kg.
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! OSTRZEZENIE

Ryzyko uszkodzenia urzadzenia, zranienia lub znacznych obrazen ciata!

NIE WOLNO prowadzi¢ prac konserwacyjnych, czyszczenia, wymiany filtrow ani oprézniania
szuflady na pyt przy pracujgcym urzadzeniu. Przed rozpoczeciem tych czynnosci wytacz
urzadzenie, odtgcz zasilanie i zabezpiecz je przed przypadkowym uruchomieniem.

! OSTRZEZENIE

Ryzyko uszkodzenia urzadzenia, zaktécen w pracy.

Temperatura przettaczanego powietrza NIE MOZE przekraczaé +60°C.

Temperatura otoczenia podczas pracy MUSI zawierac sie w przedziale od —20°C do +35°C.

Silnik wentylatora nie powinien by¢ narazony na bezposrednie nastonecznie lub inne
promieniowanie cieplne moggce spowodowac znaczne nagrzewanie sie korpusu silnika.

Urzadzenie jest przeznaczone wytacznie do pracy wewnatrz pomieszczen i NIE MOZE pracowaé

na zewnatrz budynkéw ani w miejscach narazonych na opady atmosferyczne, zalanie,
kondensacje wilgoci lub przyspieszong korozje.

Wilgotno$é wzgledna otoczenia NIE MOZE przekraczaé 90% bez kondensaciji.

Maksymalne obcigzenie pytem na wlocie powietrza zanieczyszczonego nie moze
przekraczac 8 g/h.

Wartos¢ ta obowigzuje pod warunkiem, ze rodzaj pytu, temperatura i wilgotnos¢ powietrza,
sktad chemiczny zanieczyszczen oraz wymagania dotyczace recyrkulacji powietrza sg zgodne
Z przeznaczeniem urzgdzenia i zastosowanym uktadem filtraciji.

! NIEBEZPIECZENSTWO

Ryzyko uszkodzenia urzadzenia, pozaru lub eksploz;ji!

ZABRONIONE jest stosowanie urzgdzenia do oczyszczania powietrza zawierajgcego:

e palne lub wybuchowe gazy, pary, mgty albo pyty tworzace z powietrzem
atmosfere wybuchowa,

e pyty rakotwoércze, radioaktywne, biologicznie skazone lub zawierajgce
patogeny,

e substancje 2zrace, agresywne chemicznie, lepkie lub powodujgce
przyspieszong korozje,

e mieszaniny o nieznanym sktadzie lub nieocenionym ryzyku pozaru i wybuchu.

recyrkulacyjnego
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3.4. WYMAGANY SPRZET OCHRONY OSOBISTE)

Dobér srodkéw ochrony indywidualnej zalezy od procesu wykonywanego przy stole i od zanieczyszczen
powstajgcych podczas pracy. Jako minimum nalezy przewidziec¢:

. dopasowang odziez robocza bez luznych elementdw,
° zabezpieczenie dtugich wtoséw,
° rekawice ochronne odporne na przeciecia podczas zdejmowania, czyszczenia i uktadania rusztéw,

filtréw, separatordw oraz pokryw,

. obuwie ochronne podczas przenoszenia rusztow, filtrow, elementéw obudowy i podczas transportu
urzgdzenia,

o ochrone oczu i twarzy, jezeli proces powoduje odpryski, opitki, pyty lub aerozole,

o ochronniki stuchu przy hatasie powyzej 80 dB(A) albo zgodnie z oceng narazenia na hatas,

° ochrone drég oddechowych podczas wymiany filtrow i czyszczenia osadéw.

SRODKI OCHRONY OSOBISTE)

OCHRONA StUCHU

Ostrzezenie wskazuje na wymaog noszenia ochronnikéw uszu podczas obstugi pracujgcego
urzadzenia. Urzadzenie w czasie pracy generuje hatas mogacy niekorzystnie oddziatywac
na osoby w poblizu.

OCHRONA OCZU

Ostrzezenie wskazuje na wymag uzywania przez personel ochrony. Srodki ochrony nalezy
zawsze stosowac podczas obstugi i konserwacji.

OCHRONA STOP

Ostrzezenie wskazuje na wymaég uzywania przez personel ochrony. Srodki ochrony nalezy
zawsze stosowacé podczas obstugi i konserwaciji.

OCHRONA RAK

Ostrzezenie wskazuje na wymag uzywania przez personel ochrony. Srodki ochrony nalezy
zawsze stosowac podczas obstugi i konserwacji.

ODZIEZ OCHRONNA

Ostrzezenie wskazuje na wymaég uzywania przez personel ochrony. Srodki ochrony nalezy
zawsze stosowac podczas obstugi i konserwacji.

MASKA PRZECIWPYLOWA

Ostrzezenie wskazuje na wymag uzywania przez personel ochrony. Srodki ochrony nalezy
zawsze stosowac podczas obstugi i konserwacji.
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SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ

ODLACZ URZADZENIE OD SIECI ELEKTRYCZNE)

Ostrzezenie wskazuje na wymoég odtaczenia urzadzenia od zasilania w przypadku
prowadzenia konserwacji, wykrywania usterek i podobnych czynnosci wymagajgcych
otwarcia pokryw i dostepu do niebezpiecznych elementéw, szczegolnie do wirnika
wentylatora.

3.5. OSTRZEZENIA

ZALECANE OZNAKOWANIE NA URZADZENIU LUB W JEGO POBLIZU
UWAGA: ZAGROZENIE ZWIAZANE Z HALASEM!
Ostrzezenie wskazuje na wymog noszenia ochronnikdw uszu podczas obstugi

pracujgcego urzgdzenia. Urzadzenie w czasie pracy generuje hatas i moze
niekorzystnie oddziatywacé na osoby w poblizu.

UWAGA: ZAGROZENIE ZWIAZANE Z ATMOSFERA ZAPYLONA!

Urzadzenie samo w sobie nie jest Zrédtem emisji pytu, lecz z uwagi na przeznaczenie
urzadzenia do filtracji powietrza, pyt z procesu filtracji gromadzi sie we wnetrzu,
na powierzchniach filtréw oraz na zsypie i w zbiorniku na pyt. Kazdorazowe otwarcie
urzadzenia lub oprdznianie zbiornika na pyt prowadzi do kontaktu uzytkownika
z potencjalnie szkodliwym pytem technologicznym.

UWAGA: ZAGROZENIE SKALECZENIEM!

Ruszty, krawedzie blach, filtry, pokrywy i odpady technologiczne moga mie¢ ostre
krawedzie. Podczas czyszczenia, wymiany filtréw i demontazu elementéw stosuj
rekawice ochronne.

UWAGA: ZAGROZENIE PORAZENIEM PRADEM ELEKTRYCZNYM!

Prace przy instalacji elektrycznej mogg wykonywaé wytgcznie osoby posiadajgce
odpowiednie kwalifikacje. Przed otwarciem obudowy, czyszczeniem lub konserwacjg
odtacz urzgdzenie od zasilania i zabezpiecz przed przypadkowym uruchomieniem.

Stanowisko szlifiersko-spawalnicze UES-UNI z odciggiem i filtracjg powietrza
recyrkulacyjnego
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3.6. INFORMACIJE O RYZYKU RESZTKOWYM

{UWAGA

Podmiot wprowadzajacy urzadzenie UES-UNI do obrotu przeprowadzit ocene ryzyka dla
urzadzenia w stanie, w jakim zostato ono dostarczone uzytkownikowi. Ocena ta nie obejmuje
dodatkowego ryzyka wynikajgcego z warunkdw lokalnych, organizacji stanowiska pracy, rodzaju

obrabianych materiatéw, rodzaju powstajgcych zanieczyszczenn ani sposobu podtgczenia
A urzgdzenia do instalacji zaktadowych.

Urzadzenie moze by¢ uzytkowane WYLACZNIE PRZEZ OSOBY PRZESZKOLONE, zapoznane
Z niniejszg instrukcjg oraz z zagrozeniami wystepujgcymi podczas procesu technologicznego
prowadzonego na stole.

Ocena ryzyka zostata wykonana zgodnie z zasadami normy EN ISO 12100:2010. Pomimo zastosowania srodkéw
konstrukcyjnych, technicznych i organizacyjnych, podczas uzytkowania urzgdzenia mogg wystepowacé ryzyka
resztkowe, ktérych nie mozna catkowicie wyeliminowacé bez utraty funkcjonalnosci urzadzenia.

Uzytkownik jest zobowigzany do przeprowadzenia wtasnej oceny ryzyka stanowiskowego,
obejmujacej w szczegélnosci:

. proces technologiczny prowadzony na stole,

. rodzaj obrabianych materiatéw,

° rodzaj i ilos¢ powstajgcych pytéw, dymow, aerozoli, odpryskéw i gorgcych czastek,

° mozliwosé powstawania pytéw palnych lub atmosfer wybuchowych,

° organizacje pracy,

. srodki ochrony indywidualnej,

. wentylacje pomieszczenia,

. rozmieszczenie innych maszyn i stanowisk,

° kwalifikacje personelu,

. sposob postepowania z odpadami i zuzytymi filtrami.

10-80169-PL-20260625 Stanowisko szlifiersko-spawalnicze UES-QNI z odciggiem i filtracjg powietrza 15 /104
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Ponizsza tabela przedstawia informacje o ryzyku resztkowym oraz zasady postepowania w trakcie uzytkowania
w kazdej fazie zycia urzgdzenia.

UWAGA: URZADZENIE JEST BEZPIECZNE POD WARUNKIEM PRZESTRZEGANIA
POSTANOWIEN PRZEDSTAWIONYCH W PONIZSZEJ TABELL.

Tabela 3-1 Zasady bezpieczenstwa i informacje o ryzyku resztkowym

ZAGROZENIA | ZASADY BEZPIECZENSTWA
L.p. Faza Zagrozenie Postgpowanie
Przygniecenie, uderzenie lub Transport wykonywac wytacznie przy uzyciu urzadzen dzwignicowych
1. |Transport zmiazdzenie przez przemieszczane | lub podnosnikéw o odpowiednim udzwigu. Nie przebywaé pod
urzadzenie. tadunkiem ani w strefie mozliwego przechytu urzadzenia.
Zsunigcie sig urzadzenia z widet, Sto;owac .Wytacznle przewidziane punkty tlransp’ortowe |'pu'nkFy
2. |Transport . . zawieszenia. Przed transportem wykona¢ probne uniesienie
zawiesi lub srodka transportu. . - S
i sprawdzi¢ stabilno$¢ tadunku.
Uszkodzenie obudowy, panelu ;abezpieFZyé urzadzenie pr.zed'przesunieciclem, uc‘ier.zeniem, Wilgoc,;ia
3. |Transport [ i opadami atmosferycznymi. Nie mocowac zawiesi do elementéw
sterowania, filtréw lub pokryw. . . s
obudowy nieprzeznaczonych do przenoszenia obcigzen.
4 Rozpakowaniei |Skaleczenie o ostre krawedzie, Stosowac rekawice ochronne i obuwie ochronne. Nie wktada¢ dtoni
: ustawianie elementy metalowe lub ruszty. W miejsca niewidoczne i szczeliny konstrukcyjne.
Przewrécenie lub niestabilnosé Ustawi¢ urzadzenie na réwnym, stabilnym, suchym i nosnym
5. |Instalowanie urzadzenia wskutek podtozu. Sprawdzi¢ wypoziomowanie i stabilnos¢ przed
nieprawidtowego ustawienia. uruchomieniem.
Ograniczony dostep do panelu Zachowaé¢ minimalne przestrzenie robocze i komunikacyjne.
6. Instalowanie sterowania, filtrow, pojemnika na Nie zastawia¢ panelu sterowania, pokryw serwisowych, pojemnika
pyt lub drég ewakuaciji. na pyt ani przej$¢ komunikacyjnych.
Instalowanie / Porazenie pradem elektrycznym Podtaczenie i kontrole instalacji elektrycznej mogg wykonywaé
7. |Podtaczenie podczas podtaczania lub kontroli wytgcznie osoby z odpowiednimi kwalifikacjami elektrycznymi. Przed
elektryczne urzadzenia. uruchomieniem sprawdzi¢ przewdd ochronny PE.
Instalowanie / Nieprawidtowy kierunek obrotu Przed pierwszym uruchomieniem i po zmianie podtgczenia zasilania
8. |Podtaczenie wirnika wentylatora po podtaczeniu | sprawdzi¢ kierunek obrotu wirnika. Nie uzytkowaé urzadzenia
elektryczne zasilania tréjfazowego. z nieprawidtowym kierunkiem obrotu.
Niezamierzone uruchomienie
P t i ilani i t iki 1S1i 1
9. | Uruchamianie wentylatora lub oswietlenia po rzgd pod-aczenlem"zam af’na sprawdzi¢, czy przetaczniki 151 1153
. . znajduja sie w pozycji ,,OFF”.
podaniu zasilania.
Uszkodzenie urzadzenia lub - L . .
L. Przed uruchomieniem sprawdzié, czy pokrywy sg zamkniete, filtry
_— zagrozenie dla operatora wskutek . . . .
10. | Uruchamianie . R prawidtowo zamontowane, pojemnik na pyt wsuniety, a ruszty
pracy z otwartymi pokrywami, bez . .
L . A robocze utozone prawidtowo.
filtrow albo bez pojemnika na pyt.
Kontakt operatora z pytem, Stosowaé srodki ochrony indywidualnej odpowiednie do procesu:
11. | Normalna praca |dymami, aerozolami lub innymi ochrone drég oddechowych, oczu, twarzy, rak i odziez ochronna.
zanieczyszczeniami procesu. Zapewni¢ wtasciwg wentylacje pomieszczenia.
Nle.skuteczny oc.icrf;g v’vskutek . Kontrolowac skutecznos¢ odciggu. Czysci¢ lub wymieniaé filtry.
zanieczyszczenia filtréw, zatkania . e . . K . . .
12. | Normalna praca . .. Regularnie opréznia¢ pojemnik na pyt i usuwac osady z powierzchni
rusztow lub przepetnienia
. . roboczych.
pojemnika na pyt.
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ZAGROZENIA | ZASADY BEZPIECZENSTWA

L.p. Faza Zagrozenie Postepowanie
Stosowaé ochronniki stuchu, jezeli wynika to z oceny narazenia
Hatas generowany przez wentylator . (.
13. [Normalnapraca |. . na hatas albo poziom hatasu przekracza wartosci dopuszczalne
i proces technologiczny. .
na stanowisku pracy.
Odpryski, iskry, gorace czastki lub Stosowaé ochrone oczu i twarzy, rekawice oraz odziez ochronna.
14. |Normalna praca |ostre odpady powstajace podczas Nie prowadzi¢ proceséw powodujgcych ryzyko zaptonu filtréw, pytu
procesu. lub elementéw urzgdzenia bez dodatkowej oceny ryzyka.
Wcl.qg.nlecle llfznVCh elen_1entow Stosowaé dopasowang odziez robocza, zabezpieczy¢ dtugie wtosy,
odziezy, wtosow lub lekkich . ., , . . . .
15. |Normalna praca .. . nie pozostawia¢ luznych przedmiotéw na powierzchni roboczej
przedmiotéw przez strumien . . .
. i w strefie zasysania.
powietrza.
Kleme przewodu powrotnego spawarki podtgcza¢ wytacznie
16 Normalna praca | Nieprawidtowe podtaczenie do punktu oznaczonego Y. Nie podtgczaé klemy do rusztéw, pokryw,
* |/ Spawanie przewodu powrotnego spawarki. zawiasOw, panelu sterowania, przewodu PE ani przypadkowych
czesci obudowy.
Nie prowadzi¢ proceséw powodujgcych intensywne iskrzenie bez
Zapton pytu, filtréw lub osad6w dodatkovyej ogeny ryzyka ptocesu. Regultc\rn!e usywac' pyt i osady;
Normalna praca . urzadzenia. Nie dopuszczac¢ do przepetnienia pojemnika na pyt ani
. wewnatrz urzadzenia wskutek L . s e .
17. |/ Spawanie / L pracy z nadmiernie zanieczyszczonymi filtrami. W przypadku dymu,
X . zasysania iskier, zaru albo goracych . . Lo . .
Szlifowanie czastek zapachu spalenizny, zaru lub ptomienia natychmiast przerwac prace,
a : wytgczy¢ wentylator, odtgczy¢ urzadzenie od zasilania i postepowaé
zgodnie z procedurg pozarowa.
Pozar lub wybuch wskutek
18. | Normalna praca zasysalfla pytOV\{ palnyf:h, gazow, N|§ st(?sow?c urzadz?nla do pracy w atmosferze wybuchowej
par, mgiet lub mieszanin ani do filtracji substancji palnych lub wybuchowych.
wybuchowych.
Kontakt z substancjami
niedopuszczonymi do filtracji, np.
19. |Normalna praca pytami mokl:yml, lepk’lml, zra}cyml, Uzytkowacé urzgdzenie wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem.
toksycznymi, rakotworczymi,
radioaktywnymi lub biologicznie
niebezpiecznymi.
Nieprawidtowe uzycie Operator musi zna¢ funkcje elementéw sterujgcych. Po zadziataniu
Obstuga panelu o - . . . . . ; L
20. sterowania przetgcznikow lub ignorowanie lampki 1H1 lub sygnalizatora 1B1 nalezy przerwac prace i ustali¢
sygnatow alarmowych. przyczyne sygnatu.
Awa|:|a / ) Uszkodzenie silnika, wentylatora W przypadku .nletypowego hatasu, drfgan, zapac.hu spalenl%ny, (.jym.u
21. |Zaktocenia lub przegrzania natychmiast wytgczy¢ urzadzenie, odtgczy¢ zasilanie
lub uktadu elektrycznego. . . .
pracy i nie uruchamiac ponownie przed kontrola.
Awa|:|a/ ) Praca z nadmiernie Po s.ygl.'l.ale granlcz.nego zanleczyszt?zenla flltl:oy\f zakoncz'yc.Prfa\ce
22. | Zaktécenia . e . w najblizszym bezpiecznym momencie. Wyczysci¢ lub wymienic filtry
zanieczyszczonymi filtrami. Lo .
pracy zgodnie z instrukcja.
Kontakt z wirnikiem pracujagcym z Po wytaczeniu wentylatora odczeka¢ do catkowitego zatrzymania
23. | Wytaczanie wybiegiem po wytaczeniu wirnika. Nie otwiera¢é pokryw ani nie wykonywaé czynnosci
wentylatora. konserwacyjnych przed zatrzymaniem wentylatora.
Czyszczenie Kontakt z pytem technologicznym Przed czys’zczemem odtaczyé urzadzenle.od. za3|.la.n|a. Stosowaé
24. | . tger L ochrong drog oddechowych, okulary, rekawice i odziez ochronng. Pyt
filtrow podczas recznej regenerac;ji filtrow. h , T ; .
usuwac w sposob ograniczajgcy wtérne pylenie.
Czyszczenie Uszkodzenie filtra przez ng uderzac,flltrem 9 twa_rde po_vwerzchnle,.nle zgnlat?c, nie przebuac,:
25. i nie skroba¢ materiatu filtracyjnego. Sprezone powietrze stosowac

filtrow

niewtasciwe czyszczenie.

zgodnie z instrukcja i nie przekracza¢ dopuszczalnego cisnienia.
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ZAGROZENIA | ZASADY BEZPIECZENSTWA
L.p. Faza Zagrozenie Postepowanie
Skaleczenie, zakleszczenie dtoni Prace wykonywac przy odtgczonym zasilaniu. Filtry wyjmowaé powoli
26. | Wymiana filtréw | lub kontakt z zanieczyszczonym . wy YW p, y a. 4 . N ,yj P
filtrem i stabilnie. Stosowac rekawice, okulary i ochrone drog oddechowych.
Przedostawanie sie pytu do strony Filtry montowac¢ zgodnie z procedurg. Sprawdzi¢ powierzchnie
27. | Wymiana filtréw | czystej wskutek ztego osadzenia uszczelniajgce, docisk i zamkniecie pokrywy serwisowej przed
filtrow. uruchomieniem.
Opréznianie Wtérne pylenie i narazenie Qprozmac . pOJemnlk regulgrme. Nie potrzas_ac .pOJemmklerr}
28. . . . . i nie uzywac sprezonego powietrza do przedmuchiwania. Stosowac
pojemnika na pyt | inhalacyjne operatora. N .
metody ograniczajgce unoszenie pytu.
Opréznianie Kontakt z ostrymi opitkami albo St(’)sowac rekawice ochronne, okulalzy, 0d2|§z (?chronn'q .| oc,hljone.
29. oiemnika na pvt | zanieczyszezonym odoadem drég oddechowych. Odpady traktowacé zgodnie z ich wtasciwosciami
poj Py ¥ v P ) i kartami charakterystyki materiatéw.
Nieoczekiwane uruchomienie Przed konserwacjg wytgczy¢é wentylator, odtaczy¢ urzadzenie
30. | Konserwacja urzadzenia podczas czyszczenia, od zasilania i zabezpieczy¢é przed przypadkowym ponownym
wymiany filtréw lub przegladu. zatgczeniem.
Skaleczenie o ostre krawedzie Stosowaé rekawice ochronne odporne na przeciecia. Zachowaé
31. | Konserwacja rusztow, pokryw, elementow ostrozno$¢ przy demontazu rusztéw, pokryw, filtrow i pojemnika
mocujacych lub osadéw. na pyt.
. Porazenie pradem podczas prac Prace elektryczne, pomiary, ) naprawyv i otwieranie ;espf)h{
32. | Konserwacja rz osazeniu elektrycznym elektrycznego mogg wykonywac wytgcznie osoby z odpowiednimi
przywyp rycznym. kwalifikacjami.
Nadmierne drgania, poluzowanie Regularnie kontrolowa¢ stan wentylatora, silnika, mocowan i
33. |Konserwacja potaczen lub uszkodzenie potaczen srubowych. W przypadku nadmiernych drgan zatrzymac
wentylatora. urzadzenie i ustali¢ przyczyne.
34 Czyszczenie Zawilgocenie elementéw Nie my¢ urzadzenia wodg pod cisnieniem. Nie dopuszczaé¢ do zalania
* | urzadzenia elektrycznych lub filtrow. zespotu elektrycznego, panelu sterowania, silnika, filtrow i gniazd.
Zastosowanie niewtasciwych Stosowaé czesci zgodne z  dokumentacjg techniczna.
35. | Serwis i naprawy | czesci zamiennych lub Nie modyfikowaé uktadu filtracji, sterowania, zabezpieczen,
nieautoryzowane modyfikacje. konstrukcji ani instalacji elektrycznej bez upowaznienia.
. Ut{ata zgodnosci IWZTOSt ryzyka po Kazda zmiana mogaca wptywaé na bezpieczeristwo wymaga oceny
36. | Serwis i naprawy | zmianach konstrukcyjnych lub . .
przez osobe kompetentng. Samowolne modyfikacje sg zabronione.
elektrycznych.
Korozja, zawilgocenie, uszkodzenie | Przechowywaé¢ urzadzenie w miejscu suchym, czystym,
37. | Przechowywanie | filtrow lub wyposazenia wentylowanym, bez kondensacji wilgoci i bez oddziatywania
elektrycznego. substancji zragcych.
Uszkodzenie tozysk lub elementéw | Przy dtugotrwatym postoju okresowo kontrolowaé stan urzadzenia
38. |Przechowywanie | wirujgcych wskutek dtugotrwatego imozliwos¢é swobodnego obrotu wirnika, jezeli jest to mozliwe
postoju. i bezpieczne.
Kontakt z pytem, osadami i Przed demontazem oprézni¢ pojemnik, usuna¢ filtry i oczyscic¢
39. | Demontaz zanieczyszczonymi elementami whnetrze urzagdzenia. Stosowac ochrone drég oddechowych, oczu, rak
urzadzenia. iodziez ochronng.
‘ Skaleczenie, przygniecenie lub Demon.taz. prowadzm” w sp’>osob kontrolowany,' .p.rzy uzyciu
40. |Demontaz . ; odpowiednich narzedzi i Srodkéw transportowych. Cigzkie elementy
upadek ciezkich elementow. . . .
zabezpieczac przed upadkiem.
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ZAGROZENIA | ZASADY BEZPIECZENSTWA

L.p. Faza Zagrozenie Postepowanie
Nieprawidtowa utylizacja filtréw, Zuzyte filtry, pyty i osady klasyfikowaé zgodnie z wtasciwosciami
41. | Ztomowanie pytéw, elementéw elektrycznychii procesu. Elementy elektryczne i elektroniczne przekazywac
elektronicznych. do odpowiedniego systemu zbiérki WEEE.

Stanowisko szlifiersko-spawalnicze UES-UNI z odciggiem i filtracjg powietrza
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!UWAGA

Informacje podane w tabeli nie zastepujg oceny ryzyka stanowiskowego wykonywanej przez
uzytkownika. Jezeli urzadzenie jest uzywane w procesie innym niz przewidziany, przy innych

A materiatach albo w warunkach odbiegajacych od opisanych w niniejszej instrukciji,
uzytkownik musi przeprowadzi¢ dodatkowa ocene ryzyka i okresli¢ wymagane Srodki
ochronne.

NIE WOLNO uzytkowac¢ urzadzenia, jezeli wystepuje zagrozenie, ktérego nie oceniono lub
ktorego nie mozna ograniczy¢ przez srodki techniczne, organizacyjne albo srodki ochrony
indywidualnej. W takim przypadku nalezy przerwa¢é prace i skonsultowa¢ sposéb dalszego
uzytkowania z osoba odpowiedzialna za bezpieczernistwo maszyn lub BHP.

recyrkulacyjnego
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4. OPIS URZADZENIA

4.1.

ZASADA DZIALANIA

Podczas normalnej pracy urzadzenia UES-UNI, powietrze zanieczyszczone pytem, dymem lub drobnymi

czastkami powstajgcymi podczas prac na stole jest zasysane od dotu przez ruszty i od przodu przez separator

ptytowy. Ciezsze czastki oraz czesc¢ opitkdw zostajg wytrgcone na elementach separujgcych i opadajg do szuflady

na pyt. Dalsza czes$¢ zanieczyszczenn osadza sie na filtrach nabojowych. Oczyszczone powietrze jest

transportowane przez wentylator promieniowy na zewnatrz urzgdzenia do pomieszczenia przez gorng ostone

perforowana.

{UWAGA

A

Budowa i zasada dziatania urzadzenia umozliwiajg prace przy prowadzeniu systematycznej
kontroli zanieczyszczenia filtrow i iloSci pytu w szufladzie.

Przepetnienie szuflady lub zapchanie filtrow obniza skutecznosé odciggu i moze zwigkszy¢
narazenie operatora na pyt.

4.2.

STRUKTURA

Stanowisko szlifiersko-spawalnicze typu UES-UNI sktada sie zasadniczo z:

korpusu stotu z konstrukcjg nosng, komora odciggowa, komorg filtracyjng i komorg wentylatorowa,
rusztow roboczych stanowigcych powierzchnie podparcia detali oraz powierzchnie zasysania
powietrza zanieczyszczonego,

ruchomych oston bocznych ograniczajgcych wydostawanie sie opitkdw, iskier i odpryskéw poza
obszar roboczy,

separatora ptytowego ograniczajgcego bezposrednie oddziatywanie gorgcych czgstek na filtry,
dwéch filtréw nabojowych,

wentylatora promieniowego zabudowanego wewnatrz urzgdzenia,

pojemnika na pyt,

przestawnego stolika obrotowego,

panelu sterowania z elementami sterujgcymi i sygnalizacyjnymi,

zespotu elektrycznego,

ghiazda akcesoryjnego 1X1,

przytgcza klemy przewodu powrotnego spawarki,

rewizji serwisowej komory filtracyjnej,

rewizji tylnej umozliwiajgcej reczne czyszczenie filtrow sprezonym powietrzem od strony czyste;.

Stanowisko szlifiersko-spawalnicze UES-UNI z odciggiem i filtracjg powietrza
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Rysunek 4-6 Gora
Rysunek 4-5 Przéd

WYJASNIENIE

Z - Ucha transportowe; S — Ostony/Ekrany boczne; P — Panel sterowania; W — Wtyczka odbiornikowa stata;
Y - Przytgcze klemy przewodu powrotnego spawarki; U — Podtrzymka uchwytu spawalniczego;
K - Stopy regulowane; F — Klapa rewizyjna komory filtracyjnej; B — Drzwi szafki narzedziowej;
H — Separator ptytowy; T — Ruszt odciggowy/Stét warsztatowy;
C - Ostona wentylacyjna komory wentylatorowej; R — Przestawny stolik obrotowy;
L — Ostona/Pokrywa rewizyjna dostepu do zespotu elektrycznego i wentylatora;
G - Ostona/Pokrywa rewizyjna oczyszczania filtréw

recyrkulacyjnego
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4.3.

DANE TECHNICZNE

Tabela 4-1 Dane techniczne urzadzenia UES-UNI

Nr katalogowy 902U33

Typ UES-UNI
Wydajnos¢ odciggu 2500 m3/h
Masa netto 420 kg
Poziom ci$nienia akustycznego 75 dB(A)
Temperatura pracy urzgdzenia od -20°C do +35°C
Temperatura przettaczanego powietrza Max +60°C
Maksymalne obcigzenie pytem 8g/h

Proces technologiczny

Szlifowanie, ciecie mechaniczne,
spawanie, lutowanie

Maksymalne obcigzenie rusztu

3,8 kN/m2 /150 kG

Maksymalne obcigzenie stotu

Do 300 kG taczenie na 2 ruszty stotu, przy
réwnomiernym roztozeniu obcigzenia

Warunki lokalizacji

Pomieszczenia zamknigte, suche,
z prawidtowa wentylacja ogélng

Zasilanie elektryczne

Moc silnika elektrycznego 1,5 kW
Napiecie i czestotliwos¢ zasilania 3x400V AC-50Hz
Prad znamionowy silnika 3,34 A
Obroty synchroniczne 1500 obr/min
Wyposazenie
Oznaczenie filtra PNB205038PS450/450
o Klasa filtracji F9
§_ NF Katalogowy 400F30
o
8 Powierzchnia filtracyjna 40 m2 (2x20m2)
§ Typ zanieczyszczen Suche, nietzzlr(]i:o’izgci;r?;x f procesow
Liczba filtréw w urzadzeniu 2
Oswietlenie stanowiskowe Lampa LED / Natezenie o$wietlenia >500 Ix
Obcigzalnosé gniazda akcesoryjnego 16A?2
Napiecie gniazda akcesoryjnego 230V AC

Po prostu niezawodnie ‘) KLIMAWENT ﬂ

" Suche, nielepkie pyty technologiczne oraz dymy powstajgce w procesach dopuszczonych dla urzadzenia na
podstawie oceny stanowiskowej uzytkownika. Zanieczyszczenia nie moga by¢ palne, wybuchowe, zrace, lepkie,
mokre, radioaktywne, biologicznie skazone ani zawiera¢ substancji, dla ktérych filtracja klasy F9 i recyrkulacja
powietrza nie zapewniajg wymaganego poziomu ochrony.

2 Nie uzywad gniazda podczas rozruchu wentylatora.
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5. TRANSPORTOWANIE i PRZECHOWYWANIE

5.1.

TRANSPORTOWANIE

Urzadzenie UES-UNI nalezy transportowaé w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem mechanicznym,

przewrdéceniem, zsunieciem, zawilgoceniem oraz oddziatywaniem warunkoéw atmosferycznych.

Podczas transportu nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

A.

Urzadzenie moze by¢ transportowane przy uzyciu urzgdzen dzwignicowych lub podnosnikow
0 udzwigu dostosowanym do masy urzgdzenia.

Temperatura podczas transportu powinna zawierac¢ sie w zakresie od —=30°C do +40°C.

Nie wolno dopusci¢ do wnikniecia wilgoci, zalania ani kondensacji wody wewnatrz urzadzenia.

Na czas transportu urzadzenie musi by¢ ostoniete przed wptywem opadéw atmosferycznych.
Urzadzenie nalezy zabezpieczy¢ przed przesunieciem, przechytem, przewrdceniem i uderzeniami.

Przed rozpoczeciem podnoszenia nalezy sprawdzi¢ stan techniczny zawiesi, hakéw, tancuchéw,

pasow lub widet podnosnika oraz ich dopuszczalne obcigzenie robocze.

W czasie podnoszenia i przemieszczania urzgadzenia zabronione jest przebywanie osoéb pod

tadunkiem oraz w strefie mozliwego upadku lub przechytu urzadzenia.

Jezeli urzadzenie przechyla sie, przesuwa albo zawiesia lub widty nie pracujg stabilnie, nalezy

natychmiast przerwac¢ podnoszenie, opusci¢ urzadzenie i skorygowac sposéb mocowania.

! NIEBEZPIECZENSTWO

Ryzyko uszkodzenia urzgdzenia, utraty statecznosci, zmiazdzenia lub ciezkich obrazen ciata.

A

Urzadzenie WOLNO podnosié¢ wytgcznie w sposo6b przewidziany w niniejszej instrukcji.
ZABRONIONE jest mocowanie zawiesi do elementéw obudowy, pokryw, rusztéw
roboczych, panelu sterujgcego, uchwytéw nieprzeznaczonych do transportu oraz
innych elementéw konstrukgcji, ktére nie sa punktami transportowymi.

Podczas podnoszenia urzadzenia nalezy wykonaé¢ probne uniesienie na wysokosé okoto 0,2-0,5 m
i sprawdzié:

stabilnos¢ tadunku,

poprawnos¢ zamocowania zawiesi lub ustawienia widet,
potozenie srodka cigzkosci,

brak przechytu,

brak odksztatcen obudowy,

brak kolizji z przewodami, elementami instalacji lub wyposazeniem stanowiska.

Stanowisko szlifiersko-spawalnicze UES-UNI z odciggiem i filtracjg powietrza
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5.1.1. TRANSPORT Z WYKORZYSTANIEM URZADZEN DZWIGNICOWYCH

Transport pionowy urzagdzenia UES-UNI mozna wykonywac wytgcznie z uzyciem sprawnych technicznie urzagdzen

dzwignicowych oraz zawiesi dobranych do masy, gabarytéw i geometrii urzgdzenia.

'UWAGA
MASA URZADZENIA: 420 kg.
Wartos¢ masy nalezy kazdorazowo zweryfikowaé z tabliczkg znamionowg urzadzenia
A i dokumentacjg dostawy. Do doboru urzadzen transportowych nalezy przyjmowac
rzeczywistg mase urzadzenia wraz z ewentualnym opakowaniem, wyposazeniem
dodatkowym i osprzetem transportowym.

Urzadzenie posiada punkty zawieszenia oznaczone symbolem Z. Punkty te sg przeznaczone do podnoszenia

urzadzenia z wykorzystaniem zawiesi. Rozmieszczenie punktéw zawieszenia pokazano na Rysunek 5-1.

Podczas transportu z uzyciem urzadzen dzwignicowych nalezy:

A. Stosowaé zawiesia o odpowiednim udzwigu, dtugosci i kacie rozwarcia, zapewniajgce stabilne
podniesienie urzagdzenia.

B. Mocowaé¢ zawiesia wytgcznie do punktéw zawieszenia Z przewidzianych konstrukcyjnie
do podnoszenia urzgdzenia.

C. Przed podniesieniem sprawdzi¢ stan punktow zawieszenia Z, w szczegdélnosci brak peknigc,
odksztatcen, korozji, poluzowanych elementéw oraz uszkodzen mechanicznych.

D. Dobraé¢ haki, szekle lub inne elementy tgczace do otworu punktu zawieszenia @25 mm oraz do masy
urzadzenia.

E. Chroni¢ krawedzie urzadzenia przed uszkodzeniem przez zawiesia, stosujgc odpowiednie przektadki
lub ostony.
Prowadzi¢ podnoszenie powoli, bez szarpnieé, gwattownych zmian kierunku i kotysania tadunku.

G. Przed rozpoczeciem transportu wykonaé prébne uniesienie na matg wysokos$¢ i sprawdzi¢ stabilnosé
tadunku, prawidtowe utozenie zawiesi oraz brak przechytu.

H. Nie dopuszczaé do uderzenia urzadzenia o inne maszyny, $ciany, stupy, srodki transportu lub elementy
instalacji.

I.  Po ustawieniu urzgdzenia w miejscu docelowym sprawdzi¢ jego stabilnos$é¢, wypoziomowanie oraz
stan obudowy.

! OSTRZEZENIE

Ryzyko zsunigcia sig tadunku, przechytu lub uszkodzenia urzadzenia.

A

ZABRONIONE jest podnoszenie urzgdzenia za elementy obudowy nieprzystosowane
do przenoszenia obcigzern. ZABRONIONE jest rowniez podnoszenie urzadzenia z otwartymi
pokrywami, wysunietg szufladg na pyt, niezabezpieczonymi rusztami roboczymi lub
luznymi elementami wyposazenia.
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! NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas podnoszenia i przemieszczania urzadzenia ZABRONIONE jest przebywanie oséb
pod tadunkiem oraz w strefie mozliwego upadku, przechytu lub kotysania urzadzenia.
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5.1.2. TRANSPORT Z WYKORZYSTANIEM PODNOSNIKOW WIDLOWYCH

Transport poziomy urzadzenia mozna wykonywac przy uzyciu podnosnika widtowego o udzwigu dostosowanym
do masy urzadzenia.

!UWAGA

MASA URZADZENIA: 420 kg.

Wartos¢ masy nalezy kazdorazowo zweryfikowac z tabliczkg znamionowg urzadzenia
i dokumentacjg dostawy. Do doboru urzadzen transportowych nalezy przyjmowac
rzeczywistg mase urzgdzenia wraz z ewentualnym opakowaniem, wyposazeniem

dodatkowym i osprzetem transportowym.

Podczas transportu z uzyciem podnosnika widtowego nalezy:
A. Ustawié widty symetrycznie wzgledem srodka ciezkosci urzadzenia.

B. Woprowadzié¢ widty na mozliwie najwiekszg gtebokos¢ pod podstawe urzadzenia, tak aby zapewnic

stabilne podparcie.

C. Przed przemieszczeniem wykonaé prébne uniesienie i sprawdzi¢, czy urzadzenie nie przechyla sie

i nie zsuwa z widet.

D. Transportowac urzgdzenie na minimalnej wysokosci umozliwiajgcej bezpieczne przemieszczanie.

E. Poruszaé sie powoli, bez gwattownego hamowania, przyspieszania i skrecania.
F. Asekurowac urzadzenie przed zsunieciem z widet.
! OSTRZEZENIE

Ryzyko zsuniegcia sig urzadzenia z widet lub niebezpiecznego przechytu.

do bezpiecznego transportu. Podczas przemieszczania urzgdzenie powinno znajdowac sie

f NIEDOPUSZCZALNE jest podnoszenie urzgdzenia na wysokos¢ wiekszg niz niezbedna
mozliwie nisko nad podtozem.

recyrkulacyjnego
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5.2. PRZECHOWYWANIE

Urzadzenie UES-UNI nalezy przechowywaé w pomieszczeniu suchym, czystym, wentylowanym
i zabezpieczonym przed wptywem warunkéw atmosferycznych.

Podczas przechowywania nalezy przestrzegaé¢ nastepujacych zasad:
A. Urzadzenie przechowywac w stanie kompletnym, ustawione stabilnie na réwnym i noSnym podtozu.

B. Chroni¢ urzadzenie przed wilgocig, zalaniem, kondensacjg pary wodnej, pytem, opadami

atmosferycznymi, promieniowaniem stonecznym oraz zrédtami ciepta.
C. Temperatura przechowywania powinna zawiera¢ sie w zakresie od —30°C do +40°C.
D. Wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie powinna przekraczac¢ 90%, bez kondensaciji.

E. Urzadzenie nalezy zabezpieczy¢ przed wstrzgsami, uderzeniami, przewrdceniem oraz

oddziatywaniem sit moggcych odksztatci¢ obudowe.

F. Urzadzenie nalezy chroni¢ przed substancjami zrgcymi, utleniajgcymi, agresywnymi chemicznie oraz
innymi czynnikami moggcymi powodowac korozje lub degradacje uszczelek, przewodéw, filtrow

i elementow elektrycznych.

G. Niedopuszczalne jest sktadowanie na urzadzeniu innych przedmiotdéw, narzedzi, materiatow,
opakowan lub elementéw moggcych odksztatci¢ obudowe, uszkodzi¢ ruszty, panel sterujgcy albo
elementy wyposazenia.

H. Jezeli urzadzenie jest magazynowane przez dtuzszy czas, nalezy okresowo sprawdzaé jego stan
techniczny, w szczegélnosci: stan obudowy, stan przewodu zasilajgcego, stan panelu sterujgcego,
stan filtréw, stan rusztéw roboczych, stan szuflady na pyt, czysto$¢ wnetrza urzadzenia, mozliwosé

swobodnego obrotu wirnika wentylatora.

J. Jezeli urzadzenie jest przechowywane dtuzej niz 3 miesigce, nalezy co najmniej raz na 3 miesigce
wykona¢ kontrole stanu technicznego urzadzenia, obejmujgca w szczegdlnosci: stan obudowy, panel
sterowania, filtrow, rusztéw roboczych, szuflady na pyt, wnetrza urzadzenia oraz mozliwosé
swobodnego obrotu wirnika wentylatora.

K. Po przechowywaniu dtuzszym niz 6 miesiecy, a takze po stwierdzeniu zawilgocenia, uszkodzenia
mechanicznego lub sladéw korozji, przed ponownym uruchomieniem nalezy wykona¢ kontrole
zgodnie z pkt. 6.4 - URUCHAMIANIE / KONTROLA / TESTOWANIE. W razie watpliwos$ci urzagdzenie
powinno zostaé sprawdzone przez serwis lub osobe posiadajgcg odpowiednie kwalifikacje.

{UWAGA

Firma KLIMAWENT nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia powstate wskutek
niewtasciwego przechowywania, zawilgocenia, zalania, korozji, uszkodzen mechanicznych lub

fff dtugotrwatej bezczynnosci bez wymaganej kontroli stanu technicznego.

Przed ponownym uruchomieniem urzgdzenia po dtuzszym okresie przechowywania nalezy
wykonac kontrole przedstartowa zgodnie z rozdziatem dotyczacym uruchamiania.
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6. MONTAZ, INSTALOWANIE i URUCHAMIANIE
6.1. OBSZARPRACY i PRZESTRZEN KOMUNIKACYJNA

Urzadzenie UES-UNI nalezy ustawi¢ w miejscu ostonietym przed wptywem niekorzystnych warunkéw
atmosferycznych oraz wolnym od czynnikéw powodujgcych przyspieszong korozje.

Ze wzgledu na bezpieczenstwo, swobode komunikacji oraz ergonomiczng obstuge urzadzenia nalezy zapewnic
wolng przestrzen wokoét urzadzenia. Przestrzen ta musi umozliwia¢ bezpieczne wykonywanie czynnosci
eksploatacyjnych, kontrolnych, konserwacyjnych i serwisowych oraz ogranicza¢ ryzyko potkniecia, uderzenia,
zakleszczenia lub utrudnionej ewakuacji ze stanowiska pracy.

Minimalne wymagane odlegtosci wokot urzadzenia pokazano na rysunkach ponizej. Odlegtosci te nalezy
traktowaé jako minimalne. Jezeli warunki lokalne, organizacja pracy, sposéb transportu materiatéw, rodzaj
obrabianych elementéw albo wymagania zaktadowe BHP tego wymagaja, przestrzen roboczg i komunikacyjna
nalezy odpowiednio zwiekszy¢.

Przestrzen wokét urzgdzenia powinna zapewniaé¢ swobodny dostep do:

° panelu sterowania,

° rusztu roboczego,

° oston bocznych,

. pojemnika na pyt,

° pokrywy serwisowej filtréw,

. filtrow,

. komory wentylatora,

. pokrywy serwisowej zespotu elektrycznego,

. wtyczki zasilajgcej XP1,
° ghiazda akcesoryjnego 1X1.

Przed urzadzeniem nalezy wyznaczy¢ gteboko$é X strefy roboczej operatora, umozliwiajgcg swobode pracy
osoby obstugujgcej urzagdzenie, bezpieczne operowanie obrabianym elementem, dostep do powierzchni roboczej
oraz bezpieczne odsuniecie sie od stanowiska w sytuacji zagrozenia. Strefa ta powinna pozosta¢ wolna
od przeszkdd, sktadowanych materiatéw, przewoddéw, opakowan, odpaddw i innych elementéw mogacych
utrudniaé obstuge lub ewakuacje.

W obszarze pracy i komunikacji nie wolno sktadowaé przedmiotéw ograniczajacych dostep do urzadzenia ani
elementéw mogacych zostaé przypadkowo porwane przez strumien powietrza. Przewody zasilajgce nalezy
prowadzié¢ w sposob eliminujgcy ryzyko potkniecia, przeciecia, zgniecenia lub wyrwania z gniazda.

! OSTRZEZENIE

NIE WOLNO ogranicza¢ dostepu do panelu sterowania, pojemnika na pyt, pokryw
ﬁ serwisowych, filtréw, zespotu elektrycznego ani drog ewakuaciji.

Ograniczenie dostepu moze utrudni¢ bezpieczne zatrzymanie urzadzenia, konserwacje,

usuniecie zaktdcenia lub opuszczenie stanowiska w sytuacji awaryjne;j.

recyrkulacyjnego
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Rysunek 6-1

STREFA

Rysunek 6-2

A[m] | B[m] | €[m] | R[m]' | T[mm]2 | W[m] | H[m] D [m]

Min Min Min 0,75 .
UES-UNI 2.3 27 175 (1,0) Min 100 1,2 1,65 1,5

{UWAGA

Urzadzenie UES-UNI nie zastepuje wentylacji ogolnej pomieszczenia.

Przed zastosowaniem urzadzenia z recyrkulacjg powietrza uzytkownik ma obowigzek
potwierdzié, ze wentylacja ogélna pomieszczenia jest wystarczajgca dla prowadzonego procesu
technologicznego, rodzaju emitowanych zanieczyszczen, liczby stanowisk pracy oraz czasu
ekspozycji operatoréw.

A Recyrkulacja oczyszczonego powietrza jest dopuszczalna wytgcznie wtedy, gdy ocena
stanowiskowa, karty charakterystyki stosowanych materiatdéw oraz obowigzujgce wymagania

prawne potwierdzaja, ze zastosowany uktad filtracji zapewnia wymagany poziom ochrony.

Urzadzenia nie wolno traktowacé jako srodka usuwania gazéw, par, substancji zapachowych ani
zanieczyszczen, dla ktérych zastosowane filtry nie sg przeznaczone. W przypadku watpliwosci
uzytkownik powinien wykonaé¢ pomiary srodowiska pracy albo zastosowac odprowadzenie
powietrza na zewnatrz, jezeli jest to wymagane oceng ryzyka lub przepisami.

"UWAGA: Przejscia miedzy maszynami a innymi urzadzeniami lub Scianami przeznaczone tylko do obstugi tych
urzadzern, powinny mie¢ szerokos¢ co najmniej 0,75 m, a jeZeli w przejsciach tych odbywa sie ruch
dwukierunkowy, ich szerokos¢ powinna wynosi¢ co najmniej 1 m.

2 Odlegtosc gérnego wylotu z komory wentylatora od sufitu lub nieprzenikliwej przegrody zaktécajgcej przeptyw
powietrza.
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6.2. MONTAZ

INFORMACJA

Urzadzenie dostarczane jest catkowicie zmontowane i nie wymaga innych czynnosci poza
instalacjag w miejscu pracy i ewentualne ustawieniem elementdw wyposazenia w pozyciji

robocze;j.

PROCEDURA

1.  Ustaw urzadzenie na stabilnym, réownym i niepalnym podtozu o nosnosci
odpowiedniej do masy urzadzenia oraz detali obrabianych na stole.

2. Sprawdz wypoziomowanie urzadzenia. Deformacja ramy moze pogorszy¢
szczelnosé filtrow, osadzenie rusztéw i stabilnosé oston.

3. Sprawdz zamocowanie rusztow i oston bocznych.

4. Sprawdz stan szuflady na pyti zamknigecie wszystkich pokryw.

5. Nie uruchamiaj urzadzenia przed zakoniczeniem kontroli elektrycznej
i kontroli potaczenia ochronnego PE.

recyrkulacyjnego
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6.3. INSTALOWANIE

Urzadzenie UES-UNI nalezy ustawi¢ w miejscu zapewniajgcym bezpieczng obstuge, prawidtowa prace uktadu
odciggowego oraz dostep do elementéw wymagajgcych kontroli, czyszczenia i konserwaciji.

Podtoze pod urzadzeniem musi by¢ réwne, stabilne, suche i nosne, dostosowane do masy urzadzenia oraz
obcigzen wystepujgcych podczas pracy. Urzadzenie nalezy ustawi¢ i wypoziomowac w sposdb zapobiegajacy
odksztatceniom konstrukcji nosnej, obudowy, pokryw oraz elementéw roboczych.

Miejsce instalacji musi zapewniaé swobodny i bezpieczny dostep do:

° panelu sterowania,

) rusztow,

° oston bocznych,

o pojemnika na pyt,

° pokrywy serwisowe; filtréw,
° filtréw,

° komory wentylatora,

° pokrywy zespotu elektrycznego,
° wtyczki zasilajgcej XP1,
. gniazda akcesoryjnego 1X1.

Przestrzen wokoét urzadzenia powinna umozliwia¢ ergonomiczng obstuge, bezpieczne wykonywanie czynnosci
konserwacyjnych, usuwanie pojemnika na pyt, wymiane filtréw oraz ewakuacje operatora ze stanowiska pracy.

Urzadzenie jest przeznaczone wytgcznie do pracy wewngtrz pomieszczen. Nie wolno instalowaé urzadzenia
W miejscu narazonym na opady atmosferyczne, zalanie, kondensacje wilgoci, przyspieszong korozje, dziatanie
substanc;ji zrgcych, atmosfere wybuchowag albo warunki sSrodowiskowe niezgodne z danymi technicznymi.

Przed instalacjg nalezy sprawdzi¢, czy:

° urzadzenie nie zostato uszkodzone podczas transportu,

. miejsce instalacji spetnia wymagania srodowiskowe,

° podtoze ma odpowiednig nosnosg,

° urzgdzenie mozna ustawi¢ stabilnie i wypoziomowac,

° dostep do elementdéw obstugowych i serwisowych nie bedzie ograniczony,

° przewdd zasilajgcy mozna poprowadzié w sposdb zabezpieczajgcy go przed uszkodzeniem,

° W miejscu pracy nie wystepujg warunki mogace powodowac zasysanie niedopuszczonych

zanieczyszczen.
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Po ustawieniu urzadzenia nalezy sprawdzié:

. stabilnos$c¢ ustawienia,
° wypoziomowanie,

° stan obudowy,

° stan panelu sterowania,

. stan przewodu zasilajgcego,

° stan wtyczki zasilajgcej XP1,

° prawidtowe zamknigcie pokryw,

° prawidtowe osadzenie filtréw,

. prawidtowe wsuniecie pojemnika na pyt,
. prawidtowe utozenie rusztow.

Wszystkie czynnosci instalacyjne majgce wptyw na bezpieczenstwo elektryczne urzadzenia muszg byé wykonane
lub sprawdzone przez osobe posiadajgcag odpowiednie kwalifikacje elektryczne.

Przed pierwszym uruchomieniem nalezy sprawdzié, czy urzadzenie jest suche i osiggneto temperature
otoczenia pracy.

Przed uruchomieniem urzadzenia po transporcie lub przechowywaniu nalezy upewnié¢ sie, ze na elementach
elektrycznych, filtrach, silniku, panelu sterowania oraz wewnetrznych powierzchniach urzgdzenia nie wystepuje
kondensacja wilgoci.

W przypadku stwierdzenia zawilgocenia urzadzenia nie wolno uruchamiaé. Przed ponownym uzyciem urzgadzenie
nalezy osuszy¢ i wykonac kontrole zgodnie z pkt. 6.4 - URUCHAMIANIE / KONTROLA / TESTOWANIE.

6.3.1. PODLACZENIE ZASILANIA ELEKTRYCZNEGO

Urzadzenie UES-UNI nalezy podtgczy¢ do sieci zasilajgcej zgodnej z danymi znamionowymi urzadzenia.

Wymagane parametry zasilania:

. napiecie zasilania: 3x400 V AC £10%,

° czestotliwosé: 50 Hz £1%,
° uktad przewodoéw: L1, L2, L3, N, PE,
. minimalny przekréj zyty roboczej przewodu zasilajacego: 2,5 mm?.

Zasilanie nalezy doprowadzié¢ przewodem pieciozytowym dobranym do pragdu znamionowego urzadzenia,
sposobu utozenia przewodu, dtugosci trasy, dopuszczalnych spadkéw napiecia, zabezpieczenia poprzedzajgcego
oraz warunkéw srodowiskowych w miejscu instalaciji.

Urzadzenie nalezy podtgczy¢ do sieci zasilajgcej za posrednictwem wtyczki zasilajgcej XP1 znajdujacej sie
na tylnej Scianie urzadzenia. Przed podtgczeniem nalezy upewnic sig, ze instalacja zasilajaca posiada sprawny
przewdd ochronny PE oraz zabezpieczenia odpowiednie do parametréw urzadzenia.

recyrkulacyjnego
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Aby podtaczy¢ urzadzenie do zasilania:

PROCEDURA

1. Sprawdz, czy przetacznik wentylatora 181 znajduje sie w pozycji ,,OFF”.

2. Sprawdz stan przewodu zasilajagcego, wtyczki i wtyczki odbiornikowej XP1.

3. Podtacz przewod zasilajgcy do wtyczki zasilajacej XP1.

4. Drugi koniec przewodu podtacz do sieci zasilajacej 3x400 VAC, 50 Hz.

5. Sprawdz, czy nie swieci sig lampka czerwona 1H1.

Lampka czerwona 1H1 sygnalizuje wyzwolenie wytgcznika silnikowego 1Q1. Jezeli lampka 1H1 Swieci sie
po podtgczeniu zasilania, nie wolno uruchamiaé wentylatora. Nalezy odtgczy¢ urzadzenie od zasilania i ustali¢
przyczyne zadziatania zabezpieczenia.

Urzadzenia NIE WOLNO URUCHAMIAC przed sprawdzeniem ciggtosci i poprawnosci
potaczenia przewodu ochronnego PE.

A Ochrone podstawowg przed porazeniem pradem elektrycznym zapewnia izolacja czesci
czynnych oraz umieszczenie ich w obudowach. Ochrone przy uszkodzeniu zapewniajg

potaczenia ochronne PE oraz samoczynne wytgczenie zasilania przez zabezpieczenia
nadprgdowe w urzadzeniu i instalacji zasilajgce;.

! NIEBEZPIECZENSTWO

Prace przy instalacji elektrycznej, pomiary ochronne, kontrole skutecznosci ochrony
przeciwporazeniowej, haprawy wyposazenia elektrycznego oraz otwieranie zespotu
elektrycznego moga wykonywaé wytacznie osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje
elektryczne.

Nie wolno uzytkowac urzadzenia, jezeli:

° przewdd zasilajgcy jest uszkodzony,

. wtyczka zasilajgca XP1 jest uszkodzona,

° wystepuje podejrzenie uszkodzenia przewodu ochronnego PE,

° wystepujg $lady przegrzania, iskrzenia lub zawilgocenia wyposazenia elektrycznego,
° Swieci lampka 1H1,

. wentylator pracuje z nieprawidtowym kierunkiem obrotu.

Po podtaczeniu zasilania nalezy wykonac¢ kontrole kierunku obrotu wirnika zgodnie z punktem 6.4.3.
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6.3.2. SCHEMAT ELEKTRYCZNY
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6.4. URUCHAMIANIE / KONTROLA / TESTOWANIE

6.4.1. KONTROLA SILNIKA

A. Przed PIERWSZYM URUCHOMIENIEM urzadzenia nalezy:

PROCEDURA

1. Sprawdz stan izolacji uzwojenia silnika, jezeli zmierzona rezystancja izolacji jest
zbyt niska (minimum 1 MQ przy 1000 V) - poddaj uzwojenie suszeniu; pomiaru
rezystancji izolacji nalezy dokonywaé réwniez w przypadku dtuzszego postoju
silnika,

2. Sprawdz, czy jest zapewniony swobodny doptyw powietrza chtodzacego
do przewietrznika,

3. Sprawdz instalacje elektrycznag, dziatanie wytacznika oraz innych urzadzen
pomochniczych i zabezpieczajacych,

4. Sprawdz dokrecenie wszystkich srub mocujgcych, pewnosé przytacza
kablowego oraz wszystkich elementéw majacych wptyw na stopien ochrony
silnika,

5. Sprawdz jakos$é uziemienia,

6. Sprawdz gotowos$¢ urzadzenia do przeprowadzenia rozruchu i przeprowadz

prébne uruchomienie.
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B. W czasie PROBNEGO URUCHOMIENIA nalezy:

PROCEDURA

1. Sprawdz wartos$¢ napiecia zasilania,

2. Sprawdz wartosé pradu pobieranego przez silnik w czasie pracy i poréwnaj
z tabliczkg znamionowa,

3. Sprawdz kierunek obrotéw silnika,

4. Sprawdz prawidtowos$¢ chtodzenia silnika,

5. Sprawdz, czy nie wystepuja nadmierne drgania lub inne nieprawidtowosci
pracy silnika,

6. Sprawdz stopien nagrzewania sie poszczegolnych elementow silnika

jak np. tarcze tozyskowe, tozyska, kadtub,

7. Sprawdz poprawnos$¢ dziatania urzadzen rozruchowych, aparatury sterujacej
i zabezpieczajacej,

8. Sprawdz osiggane przez silnik parametry elektryczne.

INFORMACJA

i instrukcjach odnosnych, tj. instrukcji obstugi silnika elektrycznego. Niniejsza instrukcja

0 Uzytkownik ma obowigzek przestrzega¢ postanowien zapisanych w niniejszej instrukcji
nie zawiera instrukcji obstugi silnika elektrycznego.

recyrkulacyjnego
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6.4.2. KONTROLA UZIEMIENIA i POLACZEN WYROWNAWCZYCH

Przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia nalezy sprawdzi¢ stan potgczen ochronnych i wyréwnawczych.
Kontrole nalezy wykonac réwniez po kazdej zmianie miejsca ustawienia urzadzenia, po pracach serwisowych oraz
po naprawach obejmujgcych elementy elektryczne lub konstrukcyjne.

Kontrola obejmuje w szczegélnosci:
A. Sprawdzenie czy przewdd ochronny PE jest prawidtowo podtgczony,
B. Sprawdzenie stanu widocznych potgczen ochronnych i wyréwnawczych,

C. Sprawdzenie czy przewody ochronne nie sg przerwane, poluzowane, uszkodzone mechanicznie,
skorodowane lub zabrudzone w sposéb ograniczajacy przewodnosc¢,

D. Sprawdzenie ciggtosci potgczen ochronnych pomiedzy przewodzacymi czesciami urzadzenia,

E. Sprawdzenie czy urzadzenie jest zasilane z instalacji posiadajgcej wymagany system ochrony
przeciwporazeniowej.

! NIEBEZPIECZENSTWO

Kontrole skutecznosci ochrony przeciwporazeniowej, pomiary ciggtosci przewodoéw
ochronnych oraz pomiary instalacji zasilajgcej moga wykonywaé WYLACZNIE osoby
posiadajace odpowiednie kwalifikacje elektryczne.

NIE WOLNO uruchamia¢ urzadzenia, jezeli wystepuje podejrzenie uszkodzenia przewodu
ochronnego PE, przerwania potaczen wyréwnawczych, uszkodzenia przewodu

A zasilajgcego, niesprawnosci zabezpieczen elektrycznych albo nieskutecznej ochrony
przeciwporazeniowe;j.

W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci ODLACZ urzadzenie od zasilania,
ZABEZPIECZ przed przypadkowym ponownym zataczeniem i USUN usterke przed
ponownym uruchomieniem.
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6.4.3. KONTROLA KIERUNKU OBROTU WIRNIKA

Przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia oraz po kazdej zmianie podtaczenia zasilania tréjfazowego nalezy
sprawdzi¢ kierunek obrotu wirnika wentylatora.

Kontrole kierunku obrotu nalezy wykonywac przy zamknietych pokrywach, prawidtowo zamontowanych filtrach
i zabezpieczonym obszarze pracy.

Aby sprawdzié¢ kierunek obrotu wirnika:

PROCEDURA

1. Upewnij sig, ze urzadzenie jest kompletne i gotowe do krétkiego uruchomienia

prébnego.

2. Sprawdz, czy wszystkie pokrywy, filtry, ruszty robocze i pojemnik na pyt

sg prawidtowo zamontowane.

3. Podtacz urzadzenie do zasilania.

4, Krétko uruchom wentylator przetgcznikiem 181.

5. Sprawdz kierunek obrotu wirnika — patrzac od strony silnika wirnik powinien
obracac sie w prawo - patrz na strzatke na silniku.

6. Wytacz wentylator i odczekaj do jego catkowitego zatrzymania.

!UWAGA

Urzadzenia NIE WOLNO uzytkowa¢ z nieprawidtowym kierunkiem obrotu wirnika.

Nieprawidtowy kierunek obrotu moze powodowaé spadek wydajnosci odciggu, wzrost hatasu,
fﬁ zwiekszone drgania, przegrzewanie silnika oraz uszkodzenie wentylatora.

Jezeli wirnik obraca sie w nieprawidtowym kierunku, nalezy natychmiast wytgczy¢ urzadzenie
i odtaczy¢ je od zasilania. Korekte kolejnosci faz w instalacji zasilajgcej moze wykonaé
wytgcznie osoba posiadajgca odpowiednie kwalifikacje elektryczne.

! NIEBEZPIECZENSTWO

NIE WOLNO zmieniaé kolejnosci faz, wykonywaé pomiaréow ani otwieraé zespotu

elektrycznego bez wymaganych kwalifikacji elektrycznych. Prace przy instalacji
elektrycznej nalezy wykonywaé po odtaczeniu urzadzenia od zasilania i zabezpieczeniu go
przed przypadkowym ponownym zataczeniem.

recyrkulacyjnego
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6.4.4. KONTROLA DRGAN

Wentylator urzadzenia powinien pracowac rownomiernie, bez nadmiernych drgan, nietypowego hatasu, ocierania,

stukéw lub pulsacji przeptywu powietrza.

Kontrole drgan nalezy wykonac¢:

A.

mm o o w

Podczas pierwszego uruchomienia urzgdzenia,

Po kazdej zmianie miejsca ustawienia urzadzenia,

Po transporcie,

Po pracach serwisowych obejmujgcych wentylator, silnik, elementy mocujgce lub obudowe,
Po wymianie elementéw mogacych wptywac na przeptyw powietrza,

W przypadku zauwazenia nietypowego hatasu, wibracji, spadku skutecznosci odciggu lub
nierownomiernej pracy wentylatora.

Podczas kontroli nalezy sprawdzi¢:

A.

I 9" mo o w

Stabilnos$¢ ustawienia urzadzenia,

Wypoziomowanie urzadzenia,

Stan mocowania wentylatora i silnika,

Brak ciat obcych w strefie przeptywu powietrza,

Prawidtowe zamontowanie filtréw,

Droznos¢ kanatéw przeptywu powietrza,

Stan pojemnika na pyt i brak nadmiernego nagromadzenia osadoéw,

Brak nietypowych dzwiekéw podczas rozruchu, pracy i wybiegu wentylatora.

Nadmierne drgania moga prowadzi¢ do poluzowania potgczen srubowych, uszkodzenia
tozysk silnika, odksztatcenia elementow wentylatora, peknigcia elementow
konstrukcyjnych, wzrostu hatasu oraz powstania zagrozenia dla operatora i oséb
znajdujacych sie w poblizu.

recyrkulacyjnego
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Jezeli podczas pracy urzadzenia wystapig nadmierne drgania, nalezy:

PROCEDURA

1. Wytacz wentylator przetagcznikiem 1S1.

2. Odczekaj do catkowitego zatrzymania wentylatora.

3. Odtacz urzadzenie od zasilania.

4. Zabezpiecz urzadzenie przed przypadkowym ponownym zataczeniem.

5. Sprawdz, czy urzadzenie stoi stabilnie i jest wypoziomowane.

6. Sprawdz, czy w obszarze wentylatora i przeptywu powietrza nie znajduja sie ciata
obce.

7. Sprawdz stan filtrow, pojemnika na pyt i droznos¢ przeptywu powietrza.

8. Jezeli przyczyny drgan nie mozna jednoznacznie ustalié, przekaz urzadzenie

do kontroli przez upowazniony personel techniczny lub serwis.

Zaleca sie okresowe wykonywanie pomiaréw drgan wentylatora w ramach przegladéw technicznych, szczegdlnie
w przypadku intensywnej eksploatacji urzadzenia, pracy przy duzym zapyleniu lub po stwierdzeniu podwyzszonego
hatasu.

Wartosc¢ predkosci drgan Vrms nalezy ocenia¢ zgodnie z wtasciwymi normami dotyczgcymi oceny drgaih maszyn
wirujgcych. Jezeli normy dla powyzszego typu urzgdzenia nie okreslajg innych wartosci granicznych, nalezy przyjaé
nastepujace kryteria kontrolne:

° Vrms = 6,3 mm/s — praca dopuszczalna,

. Vrms > 6,3 mm/s — wymagane sprawdzenie stanu wentylatora i mocowania,

. Vrms = 11,8 mm/s — stan alarmowy, nalezy zaplanowac¢ niezwtoczng kontrole techniczna,

. Vrms 2 12,5 mm/s — nalezy natychmiast zatrzymaé urzadzenie i nie uruchamia¢ go ponownie

do czasu usuniecia przyczyny drgan.

!UWAGA

Poziom drgan moze zaleze¢ od ustawienia urzgdzenia, wypoziomowania, sztywnosci podtoza,

é nagromadzenia pytu, stanu wirnika.
Ocena drgan powinna by¢ wykonywana dla urzadzenia ustawionego w docelowym miejscu
pracy.

recyrkulacyjnego
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7. UZYTKOWANIE
7.1. OBSLUGA

7.1.1. STEROWANIE URZADZENIEM

Urzadzenie jest sterowane i zasilane za posrednictwem wbudowanej rozdzielnicy elektrycznej ZE-UES-UNI.
Zespot elektryczny znajduje sie w obudowie z tworzywa sztucznego wewnatrz urzadzenia. Dostep do zespotu
elektrycznego jest mozliwy po zdjeciu pokrywy bocznej z prawej strony urzgdzenia. Dostep do zespotu
elektrycznego jest dopuszczalny wytgcznie dla osob posiadajgcych odpowiednie kwalifikacje elektryczne, po
wczesniejszym odtgczeniu urzgdzenia od zasilania i zabezpieczeniu go przed przypadkowym ponownym
zatgczeniem.

Panel sterowania jest zamontowany z prawej strony urzadzenia i petni funkcje kontrolno-sterujgca
— patrz pkt. 7.1.2.

Uktad sterowania obejmuje:

° wentylator odciggowy napedzany tréjfazowym silnikiem elektrycznym o mocy 1,5 kW,
zasilanym napieciem 3x400 VAC, 50 Hz,

° stycznik 1K1 zatgczajacy tor gtdwny silnika wentylatora,

° wytacznik silnikowy 1Q1 zabezpieczajgcy silnik wentylatora,

. lampke czerwong 1H1 sygnalizujgcg wyzwolenie wytgcznika silnikowego 1Q1,

° presostat r6znicowy o nastawie 350 Pa 1DP1 wykrywajacy graniczne zanieczyszczenie filtrow,
° sygnalizator akustyczny 1B1 informujacy o granicznym zanieczyszczeniu filtrow,
° przetgcznik oswietlenia stanowiskowego 1S3,
° lampe oswietlenia stanowiskowego 1H2,
° gniazdo akcesoryjne 1X1,
. filtr EMC 1U1 ograniczajgcy zaburzenia elektromagnetyczne przewodzone do sieci zasilajacej,
° zasilacz impulsowy 1V1 zasilajgcy obwdéd sterowania napieciem 24 V DC.
UWAGA

uktad sieci, zabezpieczenia instalacji oraz przewdd zasilajgcy sg zgodne z danymi

f Przed podtgczeniem urzadzenia do sieci zasilajgcej SPRAWDZ, czy napiecie, czestotliwosc,
znamionowymi urzgdzenia.

Urzadzenie nalezy zasila¢ z sieci 3x400 V AC, 50 Hz, w uktadzie L1, L2, L3, N, PE. Zasilanie nalezy wykona¢
przewodem pieciozytowym dostosowanym do prgdu znamionowego urzgdzenia, sposobu utozenia, dtugosci trasy,
dopuszczalnych spadkéw napiecia oraz warunkéw srodowiskowych. Minimalny przekrdj zyty roboczej przewodu
zasilajgcego nie moze byé mniejszy niz 2,5 mm?.

10-80169-PL-20260625 Stanowisko szlifiersko-spawalnicze UES-QNI z odciggiem i filtracjg powietrza 47 /104
recyrkulacyjnego




H ‘j KLIMAWENT Po prostu niezawodnie

Aby przygotowac urzadzenie do pracy:

PROCEDURA

1. Sprawdz, czy przetacznik wentylatora 181 znajduje sie w pozycji ,,OFF”.

2. Sprawdz, czy przetacznik oswietlenia 1S3 znajduje sie w pozycji ,,OFF”.

3. Podtacz przewdd zasilajgcy do wtyczki zasilajgcej XP1 znajdujacej sie

na tylnej Scianie urzadzenia.

4. Drugi koniec przewodu podtacz do sieci zasilajagcej 3x400 V AC, 50 Hz.

Praca wentylatora jest mozliwa tylko przy zatgczonym wytgczniku silnikowym 1Q1. Wytacznik 1Q1 zabezpiecza
silnik wentylatora przed przecigzeniem, zwarciem, zablokowanym rozruchem i pracg niepetnofazowa.

Wyzwolenie wytgcznika silnikowego 1Q1 sygnalizowane jest Swieceniem czerwonej lampki 1H1. W przypadku
zadziatania tej sygnalizacji nalezy wytgczy¢ urzadzenie, odtgczy¢ je od zasilania i ustali¢ przyczyne zadziatania
zabezpieczenia. Ponowne zatgczenie urzgdzenia jest dopuszczalne dopiero po usunieciu przyczyny usterki.
Zatgczenie wentylatora nastepuje po przetgczeniu przetgcznika 181 z pozycji ,,OFF” w pozycije ,,ON”. Przetgcznik
181 podaje sygnat sterujgcy na cewke stycznika 1K1, ktéry zatgcza tor gtdwny silnika wentylatora.

Whytaczenie wentylatora nastepuje po przetgczeniu przetagcznika 1S1 z pozycji ,,ON” w pozycje ,,OFF”.
Po wytgczeniu wentylator zatrzymuje sie z wolnym wybiegiem.

! OSTRZEZENIE

Po wytaczeniu wentylatora ODCZEKAJ do jego catkowitego zatrzymania.

A NIE OTWIERAJ pokryw, NIE CZYSC urzadzenia, NIE WYMIENIAJ filtréw i NIE WYKONU)
czynnosci konserwacyjnych przed catkowitym zatrzymaniem wentylatora oraz odtgczeniem

urzgdzenia od zasilania.

Whytaczenie oswietlenia stanowiskowego nastepuje po przetgczeniu przetgcznika 1S3 z pozycji ,,ON”
w pozycje ,,OFF”.

Lampa oswietlenia stanowiskowego 1H2 jest zasilana napieciem 230 V AC. Obwdéd lampy stanowiskowe;j jest
zabezpieczony wytgcznikiem nadpragdowym 1F2 C16.

Graniczne zanieczyszczenie filtrdw wykrywane jest przez presostat réznicowy 1DP1. Po osiggnieciu ustawionej
wartosci granicznej wynoszacej 350 Pa uruchamiany jest sygnalizator akustyczny 1B1.

!UWAGA

Po uruchomieniu sygnalizacji granicznego zanieczyszczenia filtréw nalezy zakonczyé prace
w najblizszym bezpiecznym momencie i sprawdzi¢ stan filtrow. Dalsza praca z nadmiernie
zanieczyszczonymi filtrami zmniejsza skutecznos$¢ odciggu, pogarsza warunki pracy i moze
doprowadzi¢ do przecigzenia wentylatora.

- Stanowisko szlifiersko-spawalnicze UES-UNI z odciggiem i filtracjg powietrza
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Urzadzenie posiada gniazdo akcesoryjne 1X1 przeznaczone do zasilania odbiornikdéw jednofazowych. Gniazdo
1X1 jest zasilane napieciem 1x230 VAC, 50 Hz i zabezpieczone wytagcznikiem nadprgdowym 1F2 C16.
Dopuszczalny pragd znamionowy odbiornika podtgczonego do gniazda nie moze przekraczac 16 A.

Do gniazda 1X1 wolno podtacza¢ wytacznie sprawne technicznie odbiorniki przystosowane
do zasilania 230 V AC i o prgdzie znamionowym nieprzekraczajgcym 16 A.
A ZABRONIONE jest przecigzanie gniazda, stosowanie uszkodzonych przewodow,

prowizorycznych  rozgateznikbw  oraz  odbiornikbw  bez  wymaganej  ochrony
przeciwporazeniowe;j.

Obwdd sterowania zasilany jest napieciem 24 V DC z zasilacza impulsowego 1V1. Obwdd zasilacza
zabezpieczony jest wytgcznikiem nadprgdowym 1F1 C2.

Ochrone podstawowag przed porazeniem prgdem elektrycznym zapewnia umieszczenie czesci czynnych
w obudowach oraz zastosowanie izolacji czesci czynnych. Ochrone przy uszkodzeniu zapewniajg potgczenia
ochronne PE oraz samoczynne wytgczenie zasilania przez zabezpieczenia nadprgdowe w urzgdzeniu i w instalacji
zasilajgce;j.

! NIEBEZPIECZENSTWO

Prace przy wyposazeniu elektrycznym urzadzenia moga wykonywaé WYLACZNIE osoby
f posiadajace odpowiednie kwalifikacje elektryczne.
Przed otwarciem zespotu elektrycznego, przegladem, naprawa lub pomiarami ODLACZ

urzadzenie od zasilania i ZABEZPIECZ przed przypadkowym ponownym zatgczeniem.

Zespot elektryczny dostarczany jest z nastawami fabrycznymi i nie wymaga regulacji przez uzytkownika. Zmiana
nastaw aparatéw elektrycznych moze by¢ wykonana wytgcznie przez producenta, serwis lub osobe upowazniong
przez producenta.

Zespot elektryczny dostarczany jest z nastawami fabrycznymi.

Uzytkownik NIE MOZE:
. ZMIENIAC NASTAW APARATOW,

. MOSTKOWAC ZABEZPIECZEN,
. POMIJAC POLACZEN OCHRONNYCH PE.

recyrkulacyjnego
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7.1.2. PANEL STERUJACY

Panel sterujacy — patrz Rysunek 7-1 ponizej oraz pkt. 6.3.2 — SCHEMAT ELEKTRYCZNY - sktada sig
z elementdéw sygnalizacyjnych, gniazda zasilajgcego oraz przetgcznikdw takich jak:

A. Przetacznik dwupozycyjny 181, ktory wtacza albo wytgcza zasilanie wentylatora,

B. Brzeczyk (sygnalizator akustyczny) 1B1 (kolor czerwony) ,,ALARM FILTR”, ktory sygnalizuje graniczne
zanieczyszczenie filtréw nabojowych,

C. Lampka sygnalizacyjna 1H1 (lampka czerwona) ,,ALARM SILNIK”, ktéra sygnalizuje wyzwolenie
wytgcznika silnikowego 1Q1,

D. Przetacznik dwupozycyjny 1S3, ktory wtgcza albo wytgcza oswietlenie stanowiskowe,

E. Gniazdo zasilajgce 230V 1X1.

WENTYLATOR ALARM ALARM OSWIETLENIE
OFF / ON FILTR SILNIK OFF / ON

181 B4 AH9 188

Rysunek 7-1 Wyglad panelu sterujacego

1A

181 - Wtacznik wentylatora; 1S3 — Wtacznik oswietlenia stanowiskowego;
1B1- Brzeczyk sterowany presostatem 1DP1; 1H1 — Lampka sygnalizacyjna alarmu silnika;
1X1 - Gniazdo zasilajgce 230 V.

7.1.3. WLACZANIE ZASILANIA

!UWAGA

Przed wtaczeniem zasilania SPRAWDZ, czy urzadzenie jest kompletne, ustawione stabilnie,
a wszystkie pokrywy, filtry, ruszty robocze i pojemnik na pyt sg prawidtowo zamontowane.

Przed podtgczeniem urzadzenia do sieci upewnij sie, ze:

. parametry sieci zasilajgcej sg zgodne z danymi znamionowymi urzgdzenia: 3x400V AC, 50 Hz,
° instalacja zasilajgca posiada przewody L1, L2, L3, N, PE,

° przewdd zasilajgcy i wtyczka zasilajgca XP1 nie sg uszkodzone,
. przetgcznik wentylatora 181 znajduje sie w pozycji ,,OFF”,
. przetgcznik oswietlenia stanowiskowego 1S3 znajduje sie w pozyciji ,,OFF”.

recyrkulacyjnego
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Aby wtaczy¢ zasilanie urzadzenia:

PROCEDURA

1. Podtacz przewdd zasilajacy do wtyczki zasilajagcej XP1 znajdujacej sie na tylnej

$cianie urzadzenia.

2. Drugi koniec przewodu podtacz do sieci zasilajgcej 3x400 V AC, 50 Hz.

3. Sprawdz, czy nie Swieci sie czerwona lampka 1H1 sygnalizujagca wyzwolenie

wytacznika silnikowego 1Q1.

4. Sprawdz, czy urzadzenie nie emituje nietypowych dzwiekéw, zapachu
spalenizny lub innych objawow uszkodzenia wyposazenia elektrycznego.

silnikowego 1Q1. W takim przypadku nie uruchamiaj wentylatora. Odtgcz urzadzenie

f Jezeli lampka 1H1 swieci sie po podtgczeniu zasilania, oznacza to wyzwolenie wytacznika
od zasilania i ustal przyczyne zadziatania zabezpieczenia.

! NIEBEZPIECZENSTWO

gniazdem, uszkodzong wtyczka zasilajaca, niesprawnym przewodem ochronnym PE albo

f NIE WOLNO uzytkowa¢ urzadzenia z uszkodzonym przewodem zasilajgcym, uszkodzonym
po zadziataniu zabezpieczenia bez ustalenia przyczyny usterki.
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7.1.4. WLACZANIE WENTYLATORA

!UWAGA

do zasilania, zatgczeniu wytacznika silnikowego 1Q1 oraz upewnieniu sig, ze urzadzenie jest

f Wentylator mozna uruchomi¢ wytgcznie po prawidtowym podtaczeniu urzadzenia
gotowe do pracy.

Przed wtaczeniem wentylatora sprawdz, czy:

° filtry sg prawidtowo zamontowane,

° pojemnik na pyt jest wsuniety i zamkniety,

. ruszty robocze sg prawidtowo utozone,

° w obszarze pracy nie znajdujg sie luzne przedmioty, ktére mogg zosta¢ porwane

przez strumien powietrza,
° nie Swieci sie lampka 1H1,

° sygnalizator akustyczny 1B1 nie sygnalizuje granicznego zanieczyszczenia filtrow.

Aby wtaczy¢ wentylator:

PROCEDURA

1. Upewnij sie, ze urzadzenie jest podtaczone do zasilania.

2. Przetacz przetacznik 181 z pozycji ,,OFF”’ w pozycje ,,ON”.

UWAGA: Po przetgczeniu 1S1 w pozycje ,,ON” sygnat sterujgcy zostaje podany
na cewke stycznika 1K1, ktéry zatgcza tor gtéwny silnika wentylatora. Wentylator
rozpoczyna prace.

!UWAGA

Jezeli podczas uruchomienia wentylatora zadziata brzeczyk 1B1 - patrz pkt 7.1.10 -
CZYSZCZENIE / RECZNA REGENERACJA FILTROW.

Po uruchomieniu wentylatora sprawdz, czy:

° wentylator pracuje réwnomiernie,

° nie wystepujg nietypowe drgania, hatas, ocieranie lub zapach spalenizny,
. odciag dziata skutecznie na powierzchni roboczej,

. lampka 1H1 nie Swieci sie.

recyrkulacyjnego
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spalenizny, spadek skutecznosci odciggu albo zadziata sygnalizacja 1H1, natychmiast wytacz
wentylator, odtacz urzadzenie od zasilania i ustal przyczyne nieprawidtowosci.

f Jezeli podczas rozruchu lub pracy wentylatora wystgpi nietypowy hatas, drgania, zapach

7.1.5. WYLACZANIE WENTYLATORA

Aby wytaczyé wentylator:
PROCEDURA
1. Zakoncz proces roboczy prowadzony na stole.
2. Pozostaw wentylator w pracy przez krétki czas, aby odciagnaé pozostate pyty,

dymy lub aerozole z obszaru roboczego.

3. Przetacz przetacznik 181 z pozycji ,,ON” w pozycje ,,OFF”.

4. Odczekaj do catkowitego zatrzymania wentylatora.

!UWAGA

Czas zatrzymania zalezy od warunkéw pracy i stanu

: Po wytaczeniu wentylator zatrzymuje sie z wolnym wybiegiem.
technicznego urzadzenia.

i NIE WYKONUJ czynnosci konserwacyjnych przed catkowitym zatrzymaniem wentylatora
i zabezpieczeniem przed ponownym zatgczeniem.

f NIE OTWIERAJ pokryw, NIE WYJMUJ filtréw, NIE OPROZNIAJ szuflady na pyt

recyrkulacyjnego
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7.1.6. WYLACZANIE ZASILANIA

!UWAGA

zatrzymaniu.

iif Zasilanie urzadzenia nalezy wytaczac¢ dopiero po wytaczeniu wentylatora i jego catkowitym

Aby wytaczy¢ zasilanie urzadzenia:

PROCEDURA

1. Wytacz wentylator przetacznikiem 181, ustawiajac go w pozycji ,,OFF”.

2. Odczekaj do catkowitego zatrzymania wentylatora.

w

Wytacz oswietlenie stanowiskowe, przetgczajac 1S3 w pozycje ,,OFF”.

s

Odtacz przewdd zasilajacy od sieci zasilajace;j.

5. Odtacz przewod zasilajgcy od wtyczki XP1 znajdujgcej sie na tylnej $cianie
urzadzenia, jezeli urzadzenie ma byé przygotowane do czyszczenia,

konserwacji, transportu lub dtuzszego postoju.

! NIEBEZPIECZENSTWO

na pyt, otwierania pokryw lub prac przy wyposazeniu elektrycznym ODLACZ urzadzenie

f Przed rozpoczeciem czyszczenia, konserwacji, wymiany filtréw, oprézniania szuflady
od zasilania i ZABEZPIECZ przed przypadkowym ponownym zataczeniem.

Po zakonczeniu pracy sprawdz, czy:

° wentylator jest zatrzymany,

° oswietlenie stanowiskowe jest wytgczone,

. urzadzenie nie wykazuje objawdéw uszkodzenia,

. obszar roboczy jest uporzgdkowany,

o nagromadzony pyt nie stwarza ryzyka wtérnego pylenia, pozaru lub

utrudnienia kolejnego uruchomienia — opréznij pojemnik na pyt.

recyrkulacyjnego
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7.1.7. RESETOWANIE WYLACZNIKA SILNIKOWEGO

Whytacznik silnikowy 1Q1 zabezpiecza silnik wentylatora przed skutkami przecigzenia, zwarcia, zablokowanego
rozruchu oraz pracy niepetnofazowej. Wyzwolenie wytgcznika silnikowego 1Q1 jest sygnalizowane swieceniem
czerwonej lampki 1H1 na panelu sterowania.

Resetowanie wytgcznika silnikowego 1Q1 jest dopuszczalne wytgcznie po ustaleniu i usunieciu przyczyny jego
zadziatania.

! NIEBEZPIECZENSTWO

NIE WOLNO ponownie zataczaé wytacznika silnikowego 1Q1 bez ustalenia przyczyny jego
wyzwolenia.

Ponowne uruchomienie urzgdzenia z nierozpoznana usterka moze spowodowacé porazenie
' pradem elektrycznym, pozar, uszkodzenie silnika, uszkodzenie wentylatora albo obrazenia
S operatora.

Prace przy wyposazeniu elektrycznym, otwieranie zespotu elektrycznego, pomiary oraz
naprawy mogg wykonywaé wytacznie osoby posiadajagce odpowiednie kwalifikacje
elektryczne.

Aby zresetowaé wytacznik silnikowy 1Q1:

PROCEDURA

1. Przetacz przetacznik wentylatora 181 w pozycje ,,OFF”.

2. Odczekaj do catkowitego zatrzymania wentylatora.

3. Wytacz oswietlenie stanowiskowe przetgcznikiem 183, jezeli jest zatgczone.

4. Odtacz urzadzenie od sieci zasilajacej.

5. Zabezpiecz urzadzenie przed przypadkowym ponownym podtagczeniem do

zasilania.

6. Sprawdz, czy nie wystgpito mechaniczne zablokowanie wentylatora.

7. Sprawdz, czy w obszarze przeptywu powietrza nie znajduja sie ciata obce.

8. Sprawdz, czy filtry nie sg nadmiernie zanieczyszczone, zawilgocone, zattuszczone

albo zdeformowane.

9. Sprawdz, czy pojemnik na pyt nie jest przepetniony i czy jest prawidtowo wsuniety.

10. Sprawdz, czy wloty i wyloty powietrza nie sg zatkane.
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PROCEDURA

11. Sprawdz, czy przewdd zasilajagcy, wtyczka i gnhiazdo zasilajgce XP1 nie sa

uszkodzone.

12. Jezeli nie stwierdzono uszkodzen mechanicznych ani ograniczenia przeptywu
powietrza, a przyczyna zadziatania 1Q1 zostata usunieta, zatgcz ponownie
wytacznik silnikowy 1Q1.

13. Podtacz urzadzenie do zasilania.

14. Sprawdz, czy lampka czerwona 1H1 nie Swieci sie.

15. Uruchom wentylator przetagcznikiem 181 i obserwuj prace urzadzenia przez kilka

minut.

16. Sprawdz, czy wentylator pracuje réwnomiernie, bez nadmiernych drgan,
nietypowego hatasu, ocierania, zapachu spalenizny albo przegrzewania silnika.

! OSTRZEZENIE

Jezeli po ponownym zatgczeniu wytacznika silnikowego 1Q1 lampka 1H1 ponownie sie

zaswieci, wentylator nie uruchamia sig, wentylator zatrzymuje si¢ ponownie albo

urzadzenie pracuje nieprawidtowo, nalezy natychmiast wytgczy¢ urzadzenie, odtaczyc¢ je

od zasilania i przekaza¢ do sprawdzenia przez osobe posiadajaca odpowiednie kwalifikacje
z f 5 elektryczne albo serwis.

NIE WOLNO wielokrotnie resetowacé wytacznika silnikowego 1Q1 bez usunigcia przyczyny
jego zadziatania.

!UWAGA

Najczestsze przyczyny wyzwolenia wytacznika silnikowego 1Q1 to:

. przecigzenie silnika wentylatora,

. zablokowanie wirnika albo obecnos¢ ciata obcego w wentylatorze,

. nadmiernie zanieczyszczone filtry,

° ograniczony przeptyw powietrza przez zatkane kraty, separatory, wloty lub wyloty,
A ° przepetniony pojemnik na pyt,

° nieprawidtowe zasilanie,

. praca niepetnofazowa,

. zwarcie albo uszkodzenie silnika, przewodoéw lub elementéw obwodu zasilania.

Jezeli przyczyny zadziatania zabezpieczenia nie mozna jednoznacznie ustali¢, urzadzenia
nie wolno ponownie uruchamiaé.

recyrkulacyjnego
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7.1.8. PODLACZENIE PRZEWODU POWROTNEGO SPAWARKI

Przed rozpoczeciem spawania nalezy podtaczy¢ kleme przewodu powrotnego spawarki do punktu
przytaczeniowego oznaczonego na rysunku symbolem Y — patrz Rysunek 7-2.

Punkt Y jest przeznaczony do podtgczenia przewodu powrotnego spawarki, potocznie okreslanego jako przewdéd
»masy”. Kleme nalezy zamocowac pewnie, bez luzu, na czystej powierzchni styku, zapewniajgcej prawidtowe
przewodzenie pradu spawania —usungc farbe przed pierwszym uruchomieniem.

!UWAGA

Przed podtaczeniem klemy upewnij sie, ze powierzchnia styku jest czysta, sucha i wolna
od farby, rdzy, pytu, oleju oraz innych zanieczyszczen mogacych pogorszyé przewodzenie.

NIE WOLNO podtaczaé przewodu powrotnego spawarki do rusztow, oston, pokryw,
zawias6w, panelu sterowania, przewodu ochronnego PE, elementow wyposazenia
elektrycznego ani przypadkowych czesci obudowy.

A Nieprawidtowe podtaczenie moze spowodowacé przegrzewanie elementéw, uszkodzenie
urzadzenia, zaktécenia pracy wyposazenia elektrycznego lub zagrozenie porazeniem pragdem.

Po zakonczeniu pracy ODEACZ kleme przewodu powrotnego spawarki i ZABEZPIECZ
przewadd spawalniczy przed uszkodzeniem.

Rysunek 7-2 Punkt przytaczeniowy przewodu powrotnego spawarki

10-80169-PL-20260625 Stanowisko szlifiersko-spawalnicze UES-QNI z odciggiem i filtracjg powietrza 57 /104
recyrkulacyjnego



H ‘) KLIMAWENT Po prostu niezawodnie

7.1.9. WYMIANA FILTROW
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Rysunek 7-3

Urzadzenie UES-UNI jest wyposazone w filtry nabojowe. Demontaz, kontrola i wymiana filtrow odbywajg sie

z zewnatrz urzgdzenia przez pokrywe serwisowa filtréw.

Filtry nalezy kontrolowaé okresowo oraz kazdorazowo po wystgpieniu spadku skutecznosci odciggu albo

po zadziataniu sygnalizacji granicznego zanieczyszczenia filtrow — brzeczyk 1B1 - patrz pkt. 7.1.2 - PANEL

STERUJACY.

Wymiane filtrow nalezy wykonagé, jezeli:

filtr jest uszkodzony mechanicznie, przedarty, zdeformowany albo nieszczelny,

uszczelka filtra jest uszkodzona, odksztatcona albo nie zapewnia prawidtowego przylegania,
czyszczenie filtra nie przywraca wymaganej skutecznosci odciggu,

sygnalizacja granicznego zanieczyszczenia filtréw powraca krétko po czyszczeniu,

na stronie czystej uktadu filtracji widoczne sg Slady pytu,

filtr byt narazony na wilgoé, substancje lepkie, olejowe, zrgce lub inne zanieczyszczenia

niedopuszczone dla urzgdzenia.

Stanowisko szlifiersko-spawalnicze UES-UNI z odciggiem i filtracjg powietrza
recyrkulacyjnego
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A

Podczas wyjmowania filtrow moze doj$é do kontaktu z niebezpiecznymi pytami. W czasie
pracy STOSUJ odpowiednie sSrodki ochrony indywidualnej, w szczegolnosci:

Podczas wymiany filtrow stosuj srodki ochrony indywidualnej:

° rekawice ochronne odporne na przeciecia,

° okulary ochronne,

° ochrone drég oddechowych odpowiednig do rodzaju pytu,
° odziez ochronna,

° obuwie ochronne.

! NIEBEZPIECZENSTWO

A

Przed rozpoczeciem wymiany filtrow WYLACZ wentylator, ODCZEKAJ do catkowitego
zatrzymania wirnika, ODLACZ urzadzenie od zasilania i ZABEZPIECZ je przed
przypadkowym ponownym zatgczeniem.

NIE WOLNO uzytkowacé urzgdzenia bez zamontowanych filtréw, z filtrami uszkodzonymi,
niewtasciwie dobranymi albo nieprawidtowo osadzonymi.
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7.1.9.1. WYJMOWANIE FILTROW

Aby wyjaé filtry:
PROCEDURA
1. Zakoncz proces roboczy prowadzony na stole.
2. Pozostaw wentylator w pracy przez krétki czas, aby odciggngé pozostate pyty,

dymy lub aerozole z obszaru roboczego.

3. Wytacz wentylator przetacznikiem 181, ustawiajac go w pozyciji ,,OFF”.

4. Odczekaj do catkowitego zatrzymania wentylatora.

5. Wytacz oswietlenie stanowiskowe przetacznikiem 183, jezeli jest zataczone.

6. Odtacz urzadzenie od sieci zasilajagcej i zabezpiecz je przed przypadkowym
ponownym zatgczeniem.

7. Otworz pokrywe serwisowa filtrow za pomoca klucza dostarczonego

z urzadzeniem.

8. Ostroznie zdejmij pokrywe serwisowa filtrow i odtéz jg w bezpieczne miejsce.

{UWAGA

Pokrywa serwisowa filtrow nie posiada zawiasow. Podczas

zdejmowania i odktadania pokrywy nalezy zachowaé szczegdlng
ostroznosé, aby nie dopusci¢ do jej upadku, uszkodzenia obudowy
urzgdzenia ani zranienia operatora.

9. Odciagnij blokady sworzniowe, aby odblokowaé mechanizm uchwytéw
docisku filtréw. Urzadzenie posiada dwie blokady — po jednej przy kazdym
uchwycie.

10. Pociagnij oba uchwyty jednoczesnie do siebie, aby zwolnié¢ docisk filtréw

nabojowych.

{UWAGA

jednego uchwytu albo nieréwnomierne pocigganie uchwytéw moze
doprowadzi¢ do zablokowania mechanizmu dociskowego.

f Uchwyty docisku nalezy pociggaé¢ rownoczesnie. Zwolnienie tylko

recyrkulacyjnego
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PROCEDURA

11. Ostroznie wysun filtry nabojowe z komory filtréw.

12. Kazdy zuzyty lub zanieczyszczony filtr umiesé w przeznaczonym do tego
worku ochronnym.

13. Szczelnie zamknij worek z filtrem i odt6z go w wyznaczone, bezpieczne

miejsce.

14. Sprawdz komore filtrow, powierzchnie uszczelniajace, stan docisku, wnetrze

pokrywy serwisowej oraz wystepowanie osadéw pytowych.

15. Jezeli w komorze filtrow znajduja sie luzne zanieczyszczenia, usun je
w sposob ograniczajgcy wtérne pylenie, np. za pomoca odpowiedniego
odkurzacza przemystowego.

NIE POTRZASAJ filtrami, NIE PRZEDMUCHUJ ich poza wyznaczonym miejscem
f i nie odktadaj niezabezpieczonych filtréw w obszarze roboczym.

Pyt zgromadzony w filtrach moze by¢ szkodliwy dla zdrowia i powinien by¢ traktowany jako
odpad z procesu technologicznego.
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7.1.9.2. WKLADANIE FILTROW

Aby zatozy¢ filtry:
PROCEDURA
1. Sprawdz, czy urzadzenie jest odtaczone od zasilania i zabezpieczone przed
przypadkowym ponownym zatgczeniem.
2. Sprawdz, czy komora filtrow jest czysta i wolna od luznych zanieczyszczen.
3. Sprawdz stan powierzchni uszczelniajacych oraz mechanizmu dociskowego
filtrow.
4. Sprawdz, czy nowe filtry sg wtasciwego typu, sa suche, czyste, nieuszkodzone
i zgodne z dokumentacja techniczng urzadzenia.
5. Ostroznie wsun filtry nabojowe do komory, az do momentu zetknigcia sie ich
z tylng $ciang urzadzenia.
6. Dosun uchwyty docisku filtrow do pozycji roboczej i zablokuj mechanizm
uchwytéw za pomoca blokad sworzniowych.
7. Sprawdz, czy filtry sg stabilnie docisniete do powierzchni uszczelniajacych.
8. Zatéz pokrywe serwisowg filtréw i zablokuj pokrywe serwisowg za pomoca
klucza.
9. Sprawdz, czy pokrywa jest szczelnie zamknieta i nie wystepuja widoczne
szczeliny.
10. Podtacz urzadzenie do zasilania.
11. Wykonaj probne uruchomienie wentylatora i sprawdz, czy urzadzenie pracuje
prawidtowo.
UWAGA
Filtry muszg by¢ catkowicie osadzone i docisniete do uszczelek. Nieprawidtowe osadzenie
A filtrow moze spowodowacé przedostawanie sie pytu do strony czystej uktadu filtracji, emisje
pytu do otoczenia, spadek skutecznosci odciggu lub uszkodzenie wentylatora.

recyrkulacyjnego
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! OSTRZEZENIE

i zablokowana, filtry nie sg catkowicie wsuniete, mechanizm dociskowy nie jest

f NIE WOLNO uruchamiaé urzadzenia, jezeli pokrywa serwisowa filtrow nie jest zatozona
zablokowany albo wystepuje podejrzenie nieszczelnosci uktadu filtraciji.

7.1.10. CZYSZCZENIE / RECZNA REGENERACJA FILTROW

Urzadzenie nie posiada automatycznej regeneracji filtréw. Filtry nabojowe urzgdzenia UES-UNI mogg byc¢
czyszczone recznie z uwzglednieniem wszystkich zasad bezpieczeristwa uwzgledniajgcych kontakt z pytem
technologicznym - patrz pkt 8.2.1 - KONSERWACJA FILTROW - PROCEDURA CZYSZCZENIA - poprzez tylng
rewizje urzadzenia — patrz poz. ( G ) na Rysunek 4-4.

Czyszczenie filtrow nalezy wykonag, jezeli:

° spada skutecznosé odciggu,
. uruchamia sig sygnalizacja granicznego zanieczyszczenia filtrow,
° na powierzchni filtra widoczna jest warstwa pytu ograniczajgca przeptyw powietrza,
° urzgdzenie pracowato przy podwyzszonym obcigzeniu pytem,
° harmonogram konserwaciji przewiduje okresowa kontrole i czyszczenie filtréw.
! OSTRZEZENIE

Czyszczenie filtrow powoduje kontakt z pytem technologicznym. W czasie prac STOSUJ
ochrone drog oddechowych, okulary ochronne, rekawice ochronne i odziez ochronna.

!UWAGA

NIE WOLNO czyscié¢ filtrow przez uderzanie nimi o twarde powierzchnie.
NIE WOLNO skrobaé, zgniataé, przebija¢ ani deformowaé materiatu filtracyjnego.

f Uszkodzony filtr nie zapewnia skutecznej filtracji i musi zosta¢ wymieniony.

Odpady NALEZY USUWAC zgodnie z kartami charakterystyki stosowanych materiatéw,
oceng ryzyka stanowiskowego oraz obowigzujagcymi przepisami dotyczacymi gospodarki
odpadami.
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7.1.11. WYJMOWANIE i OPROZNIANIE POJEMNIKA NA PYL

Rysunek 7-4

Pojemnik na pyt stuzy do gromadzenia zanieczyszczen oddzielonych w trakcie pracy urzadzenia. Pojemnik nalezy
oproéznia¢ okresowo, z czestotliwoscig zalezng od intensywnosci pracy urzadzenia, rodzaju procesu oraz ilosci
powstajgcych zanieczyszczen.

Pojemnik na pyt nalezy oprézni¢ w szczegélnosci:
° po zakonczeniu zmiany roboczej, jezeli w pojemniku zgromadzit sie pyt lub odpad technologiczny,
° po pracy przy zwiekszonym zapyleniu,
° przed dtuzszym postojem urzgdzenia,
. przed transportem urzgdzenia,
° po czyszczeniu filtréw,
° gdy ilos¢ pytu moze ograniczaé przeptyw powietrza albo powodowac wtérne pylenie,
° gdy wtasciwosci pytu mogg powodowag ryzyko pozaru, reakcji chemicznej lub korozji.

recyrkulacyjnego
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! OSTRZEZENIE

Podczas wyjmowania i oprézniania pojemnika na pyt moze dojs¢ do kontaktu z pytem
technologicznym. Stosuj Srodki ochrony indywidualnej odpowiednie do rodzaju
zanieczyszczen, w szczegolnosci:

e ochrone drég oddechowych,
e okulary ochronne,
e rekawice ochronne,
A e odziez ochronnag,
e obuwie ochronne.
Pyt zgromadzony w pojemniku nalezy traktowacé jako odpad z procesu technologicznego.
Odpady NALEZY USUWAC zgodnie z kartami charakterystyki stosowanych materiatéw,

ocena ryzyka stanowiskowego oraz obowigzujgcymi przepisami dotyczacymi gospodarki
odpadami.

! NIEBEZPIECZENSTWO

NIE OPROZNIAJ pojemnika na pyt przy pracujagcym wentylatorze ani przy urzadzeniu

podtaczonym do =zasilania. Przed rozpoczeciem czynnosci WYLACZ wentylator,
ODCZEKAJ do catkowitego zatrzymania wirnika, ODLACZ urzadzenie od zasilania

i ZABEZPIECZ je przed przypadkowym ponownym zatgczeniem.

Aby wyja¢ i oprézni¢ pojemnik na pyt:

PROCEDURA
1. Zakoncz proces roboczy prowadzony na stole.
2. Pozostaw wentylator w pracy przez krétki czas, aby odciggnaé pozostate pyty,

dymy lub aerozole z obszaru roboczego.

3. Wytacz wentylator przetacznikiem 181, ustawiajac go w pozyciji ,,OFF”.

4. Odczekaj do catkowitego zatrzymania wentylatora.

5. Wytacz oswietlenie stanowiskowe przetacznikiem 183, jezeli jest zatgczone.

6. Odtacz urzadzenie od sieci zasilajacej.

7. Zabezpiecz urzadzenie przed przypadkowym ponownym podtaczeniem

do zasilania.

8. Przygotuj worek, pojemnik transportowy lub inne opakowanie odpowiednie

do rodzaju zanieczyszczen.
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PROCEDURA

9. Otworz pokrywe serwisowa pojemnika na pyt.

10. Chwyé pojemnik na pyt stabilnie obiema rekami i wysun powoli, aby nie rozsypac¢
zgromadzonego pytu.

11. Nie potrzasaj pojemnikiem i nie wykonuj gwattownych ruchow.

12. Przenies pojemnik do miejsca oprézniania, unikajgc wtérnego pylenia.

13. Oproéznij pojemnik do przygotowanego opakowania lub pojemnika odpadowego.

14. Wrazie potrzeby oczysé pojemnik z pozostatosci pytu w sposéb ograniczajacy jego
unoszenie, np. z uzyciem odpowiedniego odkurzacza przemystowego.

15. Sprawdz stan pojemnika, prowadnic, uszczelek, pokrywy serwisowej i wnetrza
komory pojemnika.

16. Usun luzne zanieczyszczenia z komory pojemnika na pyt.

17. Wsun pusty pojemnik z powrotem do urzadzenia, sprawdz, czy pojemnik
jest catkowicie wsuniety i ustawiony prawidtowo.

18. Zamkniji zabezpiecz pokrywe serwisowa pojemnika na pyt.

19. Usun opakowanie z odpadem z obszaru roboczego.

20. Przed ponownym uruchomieniem sprawdz, czy wszystkie pokrywy sg zamkniete.

!UWAGA

NIE WOLNO uruchamiaé urzadzenia bez pojemnika na pyt, z pojemnikiem przepetnionym,
é niewtasciwie wsunietym albo z otwarta pokrywa serwisowa.

Moze to spowodowac wtorne pylenie, pogorszenie skutecznosci odciggu, zabrudzenie wnetrza
urzadzenia albo uszkodzenie elementéw uktadu filtracyjnego.

NIE DOPUSZCZA) do nadmiernego nagromadzenia pytu w urzadzeniu.

Czestotliwos¢ oprézniania pojemnika na pyt nalezy dostosowaé do rzeczywistego zapylenia
procesu. Nagromadzone osady moga pogarszac skutecznosc odciggu oraz zwiekszac narazenie
inhalacyjne operatora.

I0-80169-PL-20260625
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NIE UZYWA) sprezonego powietrza do przedmuchiwania pojemnika na pyt ani komory
pojemnika, jezeli moze to spowodowacé unoszenie pytu do otoczenia. Nie zamiataj suchego
pytu w sposéb powodujacy wtérne pylenie.

Po zakonczeniu oprézniania pojemnika na pyt nalezy sprawdzié, czy:

A ° pojemnik jest pusty i nieuszkodzony,

° pojemnik jest prawidtowo wsuniety,

° pokrywa serwisowa jest zamknieta,

° w komorze pojemnika nie pozostaty luzne narzedzia, czysciwo ani odpady,
° odpady zostaty zabezpieczone przed rozsypaniem i wtérnym pyleniem,

° obszar roboczy jest uporzadkowany.

recyrkulacyjnego
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7.1.12.

SYGNALY ALARMOWE

! OSTRZEZENIE

A

Niezwtocznie REAGUJ na sygnaty alarmowe przekazywane przez zespét sterujacy
i podejmuj natychmiastowe DZIALANIA NAPRAWCZE!

Kontynuowanie pracy po wystgpieniu alarmu moze doprowadzi¢ do pogorszenia skutecznosci
odciggu, uszkodzenia urzgdzenia lub powstania zagrozenia dla operatora.

Urzadzenie sygnalizuje nastepujace stany alarmowe (patrz pkt 7.1.2):

SYGNAL

ELEMENT
SYGNALIZUJACY

MOZLIWA PRZYCZYNA

WYMAGANE DZIALANIE

Alarm silnika

Lampka

Wyzwolenie wytgcznika

Whytacz urzadzenie, odtgcz
zasilanie, ustal przyczyne

wentylatora czerwona 1H1 silnikowego 1Q1 zadzistania zabezpieczenia.
Graniczne Sygnalizator Oglagmg c’|§ v.vartg§c'| i Zakoncz prace w najblizszym
. . granicznej roznicy cisnien . e
zanieczyszczenie akustyczny Krvtel przez presostat bezpiecznym momencie i
filtrow (brzeczyk) 1B1 WYKIYte] F‘,I DP1p sprawdz stan filtréw.
UWAGA

A

Po wystgpieniu sygnatu alarmowego NIE WOLNO kasowaé ani omija¢ zabezpieczen bez
ustalenia i usuniecia przyczyny alarmu.

Stanowisko szlifiersko-spawalnicze UES-UNI z odciggiem i filtracjg powietrza

recyrkulacyjnego
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7.1.12.1. AWARIA SILNIKA

Silnik wentylatora jest zabezpieczony wytgcznikiem silnikowym 1Q1. Wytacznik ten chroni silnik przed skutkami
przecigzenia, zwarcia, zablokowanego rozruchu oraz pracy niepetnofazowe;.

Wyzwolenie wytgcznika silnikowego 1Q1 sygnalizowane jest $wieceniem czerwonej lampki TH1.

W przypadku zaswiecenia lampki 1H1 nalezy:

PROCEDURA

1. Ustaw przetagcznik wentylatora 181 w pozycje ,,OFF”.

2. Odczekaj do catkowitego zatrzymania wentylatora.

3. Wytacz oswietlenie stanowiskowe przetacznikiem 1S3,

jezeli jest zataczone.

4. Odtacz urzadzenie od sieci zasilajacej.

5. Sprawdz, czy nie wystgpito mechaniczne zablokowanie wentylatora.

6. Sprawdz, czy nie nastapito zablokowanie doptywu swiezego powietrza przez

wentylator przewietrzajacy silnik elektryczny.

7. Sprawdz, czy wloty i wyloty powietrza nie sg zatkane.

8. Sprawdz, czy przewadd zasilajacy i wtyczka zasilajagca nie sg uszkodzone.

9. W przypadku podejrzenia uszkodzenia elektrycznego przekazaé urzadzenie
do sprawdzenia przez osobe posiadajaca odpowiednie kwalifikacje
elektryczne.

! NIEBEZPIECZENSTWO

NIE WOLNO ponownie uruchamiaé urzadzenia po zadziataniu wytacznika silnikowego 1Q1
bez ustalenia przyczyny zadziatania zabezpieczenia.

Ponowne zatgczenie uszkodzonego urzadzenia moze spowodowaé porazenie prgdem
elektrycznym, pozar, uszkodzenie silnika lub obrazenia operatora.

Po usunieciu przyczyny awarii i sprawdzeniu urzgdzenia mozna ponownie zatgczy¢ wytgcznik
silnikowy 1Q1. Jezeli po ponownym uruchomieniu lampka 1H1 ponownie sie zaswieci albo
wentylator pracuje nieprawidtowo, nalezy wytgczyé urzadzenie i skontaktowag sie z serwisem.
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7.1.12.2. GRANICZNE ZANIECZYSZCZENIE FILTROW

Graniczne zanieczyszczenie filtrow wykrywane jest przez presostat réznicowy 1DP1. Po osiggnieciu ustawionej
wartosci granicznej wynoszagcej 1000 Pa uruchamiany jest sygnalizator akustyczny 1B1.

W przypadku uruchomienia sygnalizatora 1B1 nalezy:

PROCEDURA

1. Zakoncz wykonywany proces w najblizszym bezpiecznym momencie.

2. Pozostaw wentylator w pracy przez krétki czas, aby odciggnaé pozostate

zanieczyszczenia z obszaru roboczego.

3. Wytacz wentylator przetacznikiem 181, ustawiajac go w pozyciji ,,OFF”.

4. Odczekaj do catkowitego zatrzymania wentylatora.

5. Odtacz urzadzenie od zasilania.

6. Sprawdz stan filtréw.

7. Wykonaj czyszczenie lub wymiane filtréw - patrz pkt 7.1.10.

8. Sprawdz, czy pojemnik na pyt nie jest przepetniony.

9. Sprawdz, czy kanaty przeptywu powietrza nie sg niedrozne.

odciggu, pogorszenie warunkéw pracy, wzrost obcigzenia wentylatora i mozliwosé
przeciazenia silnika.

f Dalsza praca z nadmiernie zanieczyszczonymi filtrami powoduje spadek skutecznosci

recyrkulacyjnego
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7.1.13. ZATRZYMANIE URZADZENIA W SYTUACJI ZAGROZENIA

!UWAGA

A Urzadzenie nie jest wyposazone w oddzielng funkcje zatrzymania awaryjnego.

Zatrzymanie nalezy wykona¢ w szczegélnosci w przypadku:

. pojawienia sie dymu, zapachu spalenizny lub objawdw przegrzania,

o nietypowego hatasu, drgan, ocierania lub uderzen w obrebie wentylatora,

o uszkodzenia przewodu zasilajgcego lub wtyczki,

. wciggniecia ciata obcego do obszaru odciggu,

° podejrzenia uszkodzenia filtréw albo przedostawania sie pytu poza uktad filtracyjny,

° odtgcz odbiornik podtgczony do gniazda 1X1 oraz wytgcz spawarke,

° pozaru, iskrzenia lub innej sytuacji zagrazajgcej operatorowi.

Aby zatrzymaé urzadzenie:

PROCEDURA

1. Ustaw przetgcznik wentylatora 181 w pozycje ,,OFF”.

2. Jezeli jest to bezpieczne, odtacz urzadzenie od sieci zasilajagcej i zabezpiecz

urzadzenie przed przypadkowym ponownym zatgczeniem.

! NIEBEZPIECZENSTWO

W przypadku pozaru, iskrzenia, porazenia pradem elektrycznym albo zagrozenia zycia

najpierw zabezpiecz ludzi.

A NIE DOTYKAJ urzadzenia ani przewodow elektrycznych, jezeli istnieje ryzyko porazenia
pradem. Postepuj zgodnie z zaktadowa instrukcja bezpieczenstwa i procedurg
przeciwpozarowa.
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7.1.14. POSTEPOWANIE W PRZYPADKU ZAGROZENIA POZAREM LUB
ZAPLONU FILTROW

Podczas pracy urzadzenia UES-UNI mogg wystepowac iskry, gorace czastki, opitki, zarzace sie fragmenty
materiatu, pyt technologiczny oraz osady zatrzymywane w separatorze, komorze filtrow, na filtrach i w pojemniku
na pyt. W okreslonych warunkach moga one spowodowac zapton pytu, osaddw albo elementdw filtracyjnych.

Ryzyko pozaru moze wzrosnaé w szczegélnosci w przypadku:
o prowadzenia proceséw powodujgcych intensywne iskrzenie,
. zasysania gorgcych czastek lub zaru do wnetrza urzgdzenia,
° nagromadzenia pytu w separatorze, komorze filtrow lub pojemniku na pyt,
. pracy z nadmiernie zanieczyszczonymi filtrami,
° pracy z pytami palnymi lub mieszaninami o nieocenionym ryzyku pozaru,
° stosowania urzgdzenia niezgodnie z przeznaczeniem,
. braku okresowego czyszczenia urzadzenia,
° uszkodzenia wentylatora, silnika, wyposazenia elektrycznego albo filtréw.

! NIEBEZPIECZENSTWO

Ryzyko pozaru, zaptonu filtréw, zadymienia, porazenia pragdem elektrycznym
albo ciezkich obrazen ciata.

NIE WOLNO uzywacé urzadzenia do odciggu pytow palnych, gazéw, par, mgiet ani mieszanin
mogacych tworzy¢é atmosfere wybuchowa, jezeli proces nie zostat odrebnie oceniony i

f dopuszczony przez osobe odpowiedzialng za bezpieczenstwo procesu.

NIE WOLNO kontynuowa¢ pracy, jezeli wystepuje dym, zapach spalenizny, zar, ptomien,
nietypowy hatas, nagty spadek skutecznosci odciagu, przegrzewanie obudowy, iskrzenie
wyposazenia elektrycznego albo podejrzenie zaptonu wewnatrz urzadzenia.

7.1.14.1. OBJAWY ZAGROZENIA POZAREM

Za objawy zagrozenia pozarem nalezy uznaé w szczegélnosci:

° zapach spalenizny,

° dym wydostajacy sie z urzadzenia,

o widoczny zar lub ptomien w obszarze rusztéw, separatora, pojemnika na pyt albo wylotu powietrza,
o zasysanie duzej ilosci iskier lub goracych czastek,

° nietypowy wzrost temperatury obudowy,

° inne objawy wskazujgce na uszkodzenie, przegrzanie albo zapton.

recyrkulacyjnego
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7.1.14.2. POSTEPOWANIE W PRZYPADKU POZARU

PROCEDURA

1. Natychmiast przerwij proces roboczy prowadzony na stole.

2. Jezeli jest to bezpieczne, usun zrédto iskier, ptomienia lub zaru z obszaru

roboczego.

3. Przetacz przetacznik wentylatora 1S1 w pozycje ,,OFF”.

4. Jezeli jest to bezpieczne, przetacz przetgcznik oswietlenia 1S3 w pozycje
»OFF”.

5. Jezeli jest to bezpieczne, odtacz urzadzenie od sieci zasilajacej.

6. Usun osoby postronne z obszaru zagrozenia.

7. Nie otwieraj pokrywy serwisowej filtrow, komory wentylatora ani pojemnika na
pyt.

8. Ocen, czy pozar jest w fazie poczatkowej i czy mozliwe jest bezpieczne uzycie

podrecznego sprzetu gasniczego.

9. Jezeli pozaru nie mozna ugasi¢ bezpiecznie w fazie poczatkowej, oddal sie
od urzadzenia, uruchom zaktadowg procedure alarmowg i wezwij pomoc

zgodnie z instrukcjg bezpieczeristwa pozarowego obowigzujaca w zaktadzie.

10. Po ugaszeniu pozaru zabezpiecz urzadzenie przed ponownym uruchomieniem

i nie uruchamiaj ponownie do czasu petnej kontroli technicznej i elektrycznej.

NIE WOLNO uruchamiaé wentylatora w celu usuniecia dymu z urzadzenia. Praca
wentylatora moze doprowadzié¢ do rozprzestrzenienia zaru, ptomienia, gorgcych czastek

ffi lub dymu oraz do pogorszenia sytuacji pozarowe;j.

NIE WOLNO przedmuchiwaé urzadzenia sprezonym powietrzem w przypadku podejrzenia
zaru, zaptonu lub pozaru. Strumien powietrza moze nasili¢ spalanie i roznies¢ zar albo pyt.
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7.1.14.3. ZALECANY SPRZET GASNICZY

W poblizu stanowiska pracy z urzgdzeniem UES-UNI nalezy zapewni¢ podreczny sprzet gasniczy dobrany
do rodzaju proceséw prowadzonych na stole, rodzaju obrabianych materiatéw, wtasciwosci powstajgcych pytéw
oraz wymagan zaktadowej instrukcji bezpieczenistwa pozarowego.

Jako podstawowe Srodki gasnicze dla typowych zagrozen warsztatowych i urzadzen elektrycznych mozna
stosowac:

. gasnice proszkowg ABC,
. gasnice sSniegowg CO,, jezeli jest dopuszczona w zaktadowej instrukcji bezpieczernstwa pozarowego
i odpowiednia do danego zagrozenia.

!UWAGA

Doboér gasnicy musi uwzglednia¢ rodzaj obrabianego materiatu i wtasciwosci pytu.
W przypadku pytéw metali lekkich, takich jak aluminium, magnez, tytan lub ich stopy,
standardowa gasnica proszkowa ABC albo CO, moze by¢ niewystarczajgca albo
niewtasciwa. Dla takich materiatdw nalezy stosowac¢ srodki gasnicze przewidziane dla
pozaréw metali oraz procedury okreslone w ocenie ryzyka procesu i zaktadowej instrukcji
bezpieczenstwa pozarowego.

! NIEBEZPIECZENSTWO

NIE WOLNO gasi¢ woda urzadzenia podtaczonego do zasilania elektrycznego.

A NIE WOLNO stosowaé¢ wody, jezeli moze ona reagowac¢ z pytem, gorgcym metalem,
substancjami chemicznymi albo materiatem obrabianym. Dobér srodka gasniczego musi
by¢ zgodny z wtasciwosciami materiatow wystepujacych w procesie.

recyrkulacyjnego
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7.1.14.4. POSTEPOWANIE PO POZARZE

Po kazdym przypadku pozaru, zadymienia, zapachu spalenizny, zaru w pojemniku na pyt albo podejrzenia zaptonu

filtréw nalezy:

1.

Utrzymac urzadzenie odtgczone od zasilania.

2. Zabezpieczy¢ urzadzenie przed przypadkowym ponownym podtgczeniem.

3. Odczekac do catkowitego ostygniecia urzgdzenia.

4. Nie otwiera¢ komory filtréw ani pojemnika na pyt, jezeli istnieje ryzyko ponownego zaptonu po
doptywie powietrza.

5. Sprawdzi¢ stan rusztéw roboczych, separatora, komory filtréw, filtrow, pojemnika na pyt,
wentylatora, silnika, przewoddw, panelu sterowania i zespotu elektrycznego.

6. Usungé pyt, osady i odpady po pozarze zgodnie z ich wtasciwosciami oraz obowigzujgcymi
procedurami odpadowymi.

7. Wymieni¢ filtry, jezeli byty narazone na ptomien, zar, wysokg temperature, dym pozarowy, srodek
gasniczy albo utracity szczelnosé.

8. Sprawdzié, czy po stronie czystej urzadzenia nie wystepuja slady pytu, dymu, sadzy albo uszkodzen.

9. Wykona¢ kontrole wyposazenia elektrycznego przez osobe posiadajgcg odpowiednie kwalifikacje
elektryczne.

10. Ustali¢ przyczyne zdarzenia przed ponownym dopuszczeniem urzgdzenia do pracy.

! OSTRZEZENIE

A

NIE WOLNO ponownie uruchamia¢ urzadzenia po pozarze, zadymieniu, zapachu spalenizny
lub podejrzeniu zaptonu filtrow bez wykonania kontroli technicznej. Uruchomienie
urzadzenia z uszkodzonym filtrem, nadpalonymi osadami, uszkodzonym wentylatorem
albo uszkodzonym wyposazeniem elektrycznym moze spowodowaé ponowny pozar,
emisje pytu do pomieszczenia, uszkodzenie urzadzenia albo zagrozenie dla operatora.
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7.1.15. POWROT DO NORMALNEGO DZIALANIA PO USUNIECIU PROBLEMU

Ponowne uruchomienie urzgdzenia po zatrzymaniu awaryjnym, awarii silnika, zadziataniu sygnalizaciji filtréw
lub innym zaktdceniu jest dopuszczalne wytgcznie po ustaleniu i usunieciu przyczyny problemu.

Przed ponownym uruchomieniem nalezy:

PROCEDURA

1. Sprawdzié¢ stan przewodu zasilajgcego, wtyczki zasilajgcej XP1 i widocznych
elementéw wyposazenia elektrycznego.

2. Podtacz urzadzenie do sieci zasilajacej.

3. Ustaw przetacznik 1S1 w pozycje ,,ON” — kontynuuj prace na stanowisku.

INFORMACJA

o Po wykonaniu kontroli mozna uruchomic¢ urzadzenie zgodnie z procedurg opisang w punktach

71.3i7.1.4.

Po ponownym uruchomieniu nalezy obserwowac¢ prace urzadzenia przez co najmniej kilka minut.
W tym czasie nalezy zwréci¢ uwage na:

° réwnomierng prace wentylatora,

° brak nietypowego hatasu i drgan,

. prawidtowa skutecznos¢ odciggu,

. brak sygnatéw alarmowych,

. brak zapachu spalenizny lub objawdw przegrzania.

natychmiast wytaczyé, odtaczyé od zasilania i przekazaé do sprawdzenia przez upowazniony

f Jezeli po ponownym uruchomieniu problem wystepuje ponownie, urzadzenie nalezy
personel techniczny lub serwis.

recyrkulacyjnego
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7.1.16. NIEPLANOWANE ZATRZYMANIE | PONOWNE URUCHOMIENIE

Nieplanowane zatrzymanie urzgdzenia moze nastapi¢ w szczegélnosci wskutek:

. zaniku napigcia zasilania,
o zadziatania zabezpieczenia w instalacji zasilajgcej,

. wyzwolenia wytacznika silnikowego 1Q1,

° przerwania obwodu sterowania,

. uszkodzenia przewodu zasilajgcego,

° zablokowania wentylatora,

o uszkodzenia elementéw elektrycznych lub mechanicznych.

W przypadku nieplanowanego zatrzymania nalezy:

PROCEDURA

1. Ustaw przetacznik wentylatora 181 w pozycje ,,OFF”.

2. Ustaw przetacznik oswietlenia 1S3 w pozycje ,,OFF”, jezeli oswietlenie
byto zatgczone.

3. Odtacz urzadzenie od sieci zasilajgcej i zabezpiecz przed przypadkowym

ponownym zatgczeniem.

4. Odczekaj do catkowitego zatrzymania wentylatora.

5. Sprawdz stan filtréw, szuflady na pyt oraz droznosé przeptywu powietrza.

6. Sprawdz, czy przewod zasilajagcy, wtyczka stata XP1 i widoczne elementy
elektryczne nie sa uszkodzone.

7. Ustal przyczyne zatrzymania.

fﬁ Po zaniku i powrocie napiecia zasilania urzadzenie uruchomi si¢ samoczynnie, jezeli

przetacznik 181 znajduje sie w pozycji ,,ON”.

recyrkulacyjnego
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8. INSTRUKCJA KONSERWACIJIi NAPRAWY

8.1. OGOLNE WYTYCZNE

{UWAGA

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych, kontrolnych,
czyszczenia lub naprawy nalezy:

o wytaczy¢ wentylator — przestaw przetacznik 181 w pozycje ,,OFF”,
e odczekac do catkowitego zatrzymania wirnika,

e wytaczy¢ oswietlenie stanowiskowe, jezeli jest zatgczone — przestaw pokretto 1S3
w pozycje ,,OFF”,

e odtgczy¢ urzgdzenie od zasilania elektrycznego,

: e zabezpieczy¢ urzadzenie przed przypadkowym ponownym zatgczeniem.

Za biezaca kontrole, czyszczenie i konserwacje urzadzenia odpowiada uzytkownik.
Systematyczna konserwacja jest warunkiem bezpiecznego uzytkowania, zachowania
sprawnosci urzadzenia oraz utrzymania skutecznosci odciggu i filtracji.

Czynnosci konserwacyjne moga wykonywaé wytacznie osoby przeszkolone, zapoznane
Z niniejszg instrukcjg oraz z zagrozeniami wynikajgcymi z kontaktu z pytem technologicznym,
elementami ruchomymi, ostrymi krawedziami i wyposazeniem elektrycznym.

Naprawy wyposazenia elektrycznego, silnika, wentylatora oraz elementow majacych
wptyw na bezpieczenstwo pracy moga wykonywaé wytacznie osoby posiadajace
odpowiednie kwalifikacje albo upowazniony serwis.

! NIEBEZPIECZENSTWO

NIE WOLNO wykonywaé prac konserwacyjnych przy PRACUJACYM WENTYLATORZE,
f otwartych pokrywach, podtgczonym zasilaniu lub niezabezpieczonym urzadzeniu.

NIE WOLNO omijaé zabezpieczen, usuwaé oston na state ani uruchamiaé urzadzenia po
nieautoryzowanych przerébkach.

!UWAGA

Podczas konserwacji nalezy stosowaé s$rodki ochrony indywidualnej odpowiednie
do rodzaju zanieczyszczen, w szczegélnosci:

. ochrone drég oddechowych,
A . okulary ochronne,

° rekawice ochronne,

° odziez ochronnag,

. obuwie ochronne.
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Pyt usuniety z filtréw, pojemnika na pyt i wnetrza urzadzenia nalezy traktowacé jako odpad z
procesu technologicznego. Odpady nalezy usuwaé zgodnie z kartami charakterystyki
stosowanych materiatow, oceng ryzyka stanowiskowego oraz obowigzujgcymi przepisami
dotyczacymi gospodarki odpadami.

recyrkulacyjnego
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8.2. HARMONOGRAM PRAC KONSERWACYJNYCH
Tabela 8-1 Zalecane okresy kontroli i konserwacji
OKRES/CZESTOTLIWOSC DZIALANIE

Biezgca kontrola przed
rozpoczeciem pracy

Sprawdz, czy urzadzenie jest kompletne, stabilnie ustawione, a pokrywy,
ruszty robocze, filtry i pojemnik na pyt sg prawidtowo zamontowane.

Biezgca kontrola podczas
pracy

Obserwuj skutecznos¢ odciagu, poziom hatasu, drgania, zapach
przegrzania, sygnalizacje awarii silnika 1H1 oraz sygnalizacje granicznego
zanieczyszczenia filtrow 1B1.

Po pracy powodujacej
iskrzenie / wedtug potrzeb

Sprawdz, czy w separatorze, komorze filtrow, na filtrach, w pojemniku na
pytiw obszarze wylotu powietrza nie wystepujg zarzace sie czastki, Slady
nadpalenia, dym, zapach spalenizny albo nadmierne nagromadzenie pytu.
W razie stwierdzenia nieprawidtowosci nie uruchamiaj urzagdzenia do
czasu ustalenia przyczyny i wykonania kontroli technicznej.

Po zakonczeniu pracy / wedtug
potrzeb

Usun pyt z pojemnika na pyt. Oczysc¢ powierzchnie robocze i wnetrze
urzadzenia z luznych osadéw w sposob ograniczajgcy wtdrne pylenie.

Po czyszczeniu filtréow

Oproznij pojemnik na pyt. Sprawdz, czy filtry sg prawidtowo osadzone,
a pokrywa serwisowa jest zamknieta i zablokowana.

Raz na 1 miesigc

Sprawdz stan filtrow, pojemnika na pyt, pokryw serwisowych, uszczelek,
rusztéw roboczych, przewodu zasilajgcego i panelu sterowania.

Sprawdz, czy nie wystepujg nietypowe drgania, hatas, ocieranie,
przegrzewanie silnika albo spadek wydajnosci odciggu.

Sprawdz stan komory filtréw, powierzchni uszczelniajgcych, mechanizmu
dociskowego filtrow oraz pojemnika na pyt. Usui nagromadzone osady.

Raz na 3-6 miesiecy

Wykonaj kontrole wzrokowg obudowy, konstrukcji nosnej, potgczen
Srubowych, zamknie¢ pokryw, zawiaséw, zamkéw i elementéw
dociskowych.

Raz na 6-12 miesiecy

Sprawdz stan wentylatora, silnika, mocowania silnika i wentylatora,
czystosc¢ wirnika oraz droznosé przeptywu powietrza.

Raz na 12 miesiecy

Sprawdz stan potgczen ochronnych PE, przewodu zasilajgcego, wtyczki
zasilajgcej XP1, widocznych elementdw elektrycznych i zabezpieczen.
Kontrole elektryczng moze wykonywaé wytacznie osoba z kwalifikacjami
elektrycznymi.

Raz na 12 miesiecy lub po
zauwazeniu nieprawidtowosci

Wykonaj kontrole drgan wentylatora, szczegélnie po transporcie, zmianie
miejsca ustawienia, wymianie filtréw, czyszczeniu wnetrza urzadzenia
lub wystgpieniu nietypowego hatasu.

Wedtug stanu technicznego

Wymien filtry nabojowe na nowe, jezeli sg uszkodzone, zawilgocone,
zattuszczone, zdeformowane, nieszczelne albo jezeli czyszczenie nie
przywraca wymaganej skutecznosci odciggu.

I0-80169-PL-20260625
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OKRES/CZESTOTLIWOSC DZIALANIE

Wykonaj kontrole poprawnosci montazu, szczelnosci, stabilnosci,
potaczen ochronnych i prébne uruchomienie urzadzenia.

INFORMACJA

Podane okresy majg charakter zalecany. Czestotliwos¢ konserwacji nalezy zwiekszy¢, jezeli
urzadzenie pracuje intensywnie, przy duzym zapyleniu, z pytami drobnymi, przy zmiennych
procesach technologicznych albo w warunkach powodujgcych szybkie zabrudzenie filtrow
i wnetrza urzadzenia.

Po kazdej naprawie

8.2.1. KONSERWACJA FILTROW

Filtry nabojowe nalezy kontrolowac regularnie oraz kazdorazowo po wystgpieniu spadku skutecznosci odciggu lub
uruchomieniu sygnalizacji granicznego zanieczyszczenia filtrow.

Kontrola filtrow obejmuje:

Sprawdzenie prawidtowego osadzenia filtrow,
Sprawdzenie stanu powierzchni filtracyjnej,

Sprawdzenie stopnia zanieczyszczenia filtrow,

© o w »

Sprawdzenie czy filtr nie jest uszkodzony, przebity, pekniety, zdeformowany,
zawilgocony albo zattuszczony,

Sprawdzenie stanu uszczelek filtréw,

Sprawdzenie powierzchni uszczelniajgcych w komorze filtrow,

Sprawdzenie mechanizmu dociskowego filtrow,

I O m m

Sprawdzenie, czy po stronie czystej urzgdzenia nie wystepuja Slady pytu.

Filtry nabojowe mozna czysci¢ recznie przez rewizje znajdujgcy sie z tytu urzadzenia. Rewizja tylna umozliwia
dostep do czystej strony filtréw. Do czyszczenia nalezy stosowac suche, czyste i bezolejowe sprezone powietrze
0 cisnieniu nie wiekszym niz 6 bar. Strumien powietrza nalezy kierowa¢ od strony wewnetrznej filtra na zewnatrz,
tak aby usuwaé pyt z materiatu filtracyjnego w kierunku strony zanieczyszczonej. Nie wolno zbliza¢ dyszy do
materiatu filtracyjnego w sposdb moggcy uszkodzié¢ medium filtracyjne.

Podczas czyszczenia nalezy stosowac¢ ochrone drég oddechowych odpowiednig do rodzaju pytu, okulary
ochronne, rekawice ochronne oraz odziez ochronng. Osoby postronne nie mogg przebywac w strefie czyszczenia.
Pyt usuniety z filtréw nalezy zebra¢ i usung¢ zgodnie z kartami charakterystyki stosowanych materiatéw, oceng
ryzyka stanowiskowego oraz przepisami dotyczacymi gospodarki odpadami.

recyrkulacyjnego
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PROCEDURA CZYSZCZENIA ‘

1. Whytacz wentylator - przestaw przetacznik 1S1 w pozycje OFF.

2. Whytacz oswietlenie stanowiskowe - przestaw przetacznik 1S3 w pozycje
OFF.

3. Odtacz urzadzenie od sieci zasilajgcej i zabezpiecz przed przypadkowym
ponownym zatgczeniem.

4. Odczekaj do catkowitego zatrzymania wentylatora.

5. Zatoz srodki ochrony indywidualnej odpowiednie do rodzaju zatrzymanego
pytu, w szczegolnosci ochrone drog oddechowych, ochrone oczu, rekawice
ochronne i odziez ochronna.

6. Sprawdz, czy urzadzenie nie wykazuje objawow pozaru, zaru, dymienia,

nadmiernego nagrzania lub uszkodzenia mechanicznego.

7. Otwoérz rewizje znajdujaca sie z tytu urzadzenia.

8. Sprawdz wzrokowo stan dostepnych powierzchni filtrow, uszczelek
i elementéw mocujacych. Nie czysé filtrow uszkodzonych, zawilgoconych,
zattuszczonych, zdeformowanych lub nieszczelnych - takie filtry nalezy
wymienic.

9. Podtacz przewéd sprezonego powietrza zakonczony dysza umozliwiajaca

kontrolowane podawanie strumienia powietrza.

10. Ustaw cisnienie sprezonego powietrza na warto$¢ nie wieksza niz 6 bar.

11. Czysé filtry od strony czystej, wewnetrznej, dostepnej przez rewizje tylna.

12. Kieruj strumien sprezonego powietrza od strony czystej filtra w strone
zanieczyszczona, tak aby usuwacé pyt z powierzchni filtracyjnej i kierowacé go

do komory filtracyjnej oraz pojemnika na pyt.

13. NIE PRZYKLADAJ dyszy bezposrednio do materiatu filtracyjnego ani
NIE KIERUJ strumienia sprezonego powietrza dtugotrwale w jedno miejsce.

14. Nie przekraczaj dopuszczalnego ci$nienia sprezonego powietrza.

15. Po zakonczeniu czyszczenia sprawdz, czy filtry nie sa uszkodzone,

zdeformowane lub nieszczelne.

16. Zamknij rewizje tylna.

17. Otworz rewizje komory filtracyjnej.

18. Ostroznie wysun pojemnik na pyt, unikajac wzbijania pytu do otoczenia.
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19. Oprodznij pojemnik na pyt zgodnie z rodzajem zanieczyszczen oraz zasadami

gospodarki odpadami obowigzujgcymi u uzytkownika.

20. Sprawdz stan pojemnika na pyt, prowadnic i elementéw ustalajgcych.

21. Wsun pojemnik na pyt do urzadzenia.

22. Zamknijizabezpiecz rewizje komory filtracyjnej.

23. Sprawdz, czy rewizja tylna oraz rewizja komory filtracyjnej sa prawidtowo

zamkniete, osadzone i zabezpieczone.

24. Podtacz urzadzenie do sieci zasilajacej.

25. Uruchom wentylator i sprawdz, czy urzadzenie pracuje prawidtowo,
bez nietypowych dzwiekéw, nadmiernych drgan i sygnalizacji granicznego

zanieczyszczenia filtrow.

Podczas czyszczenia i wymiany filtrow moze dojsé do kontaktu z pytem
technologicznym.

STOSUJ ochrone drég oddechowych, rekawice, okulary ochronne i odziez
ochronna.

NIE CZYSC filtréw przy pracujgcym wentylatorze ani przy urzadzeniu
podtaczonym do zasilania.

Filtr nalezy wymieni¢ na nowy, jezeli:

jest mechanicznie uszkodzony,

jest zawilgocony, zattuszczony lub zanieczyszczony substancjami lepkimi,
uszczelka filtra jest uszkodzona,

filtr jest zdeformowany i nie zapewnia szczelnego osadzenia,

po czyszczeniu nadal wystepuje spadek skutecznosci odciggu,

sygnalizacja granicznego zanieczyszczenia filtréw powraca krétko po czyszczeniu,

® " m o o w >

po stronie czystej urzgdzenia widoczne sg $lady pytu.

recyrkulacyjnego
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!UWAGA

Niedoktadny lub zbyt staby docisk filtra moze powodowaé przedostawanie sie pytu
na strone czystg urzadzenia. Filtry muszg byé osadzone réwno, stabilnie i bez deformac;ji.

A NIE WOLNO czyscic filtrow przez uderzanie nimi o twarde powierzchnie.

NIE WOLNO skrobaé, zgniataé, przebijac¢ ani deformowaé materiatu filtracyjnego.

Uszkodzony filtr nalezy wymienié.
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8.2.2. KONSERWACJA POJEMNIKA NA PYL

Pojemnik na pyt jest narazony na osadzanie pytu, opitkdw, twardych frakcji oraz innych zanieczyszczen
powstajgcych podczas pracy urzgdzenia. Jego stan nalezy systematycznie kontrolowac.

Pojemnik na pyt nalezy opréznia¢ z czestotliwoscig zalezng od intensywnosci pracy, rodzaju procesu i ilosci
powstajgcych zanieczyszczen. Nie wolno dopuszcza¢ do nadmiernego nagromadzenia pytu.

Konserwacja pojemnika na pyt obejmuje:

regularne oprdznianie pojemnika,
usuwanie osadow z powierzchni wewnetrznych,

. sprawdzanie, czy pojemnik nie jest zdeformowany, pekniety lub skorodowany,

sprawdzanie stanu uszczelki pojemnika,

A

B

C

D. sprawdzanie stanu uchwytéw, prowadnic i elementéw ustalajgcych,

E

F. sprawdzanie, czy pojemnik jest catkowicie wsuniety i prawidtowo osadzony,
G

. sprawdzanie, czy pokrywa serwisowa jest zamknieta i zabezpieczona.

! OSTRZEZENIE

NIE OPROZNIAJ pojemnika na pyt przy pracujgcym wentylatorze ani przy urzadzeniu
podtaczonym do zasilania.

Przed wyjeciem pojemnika WYLACZ wentylator, ODCZEKAJ do jego catkowitego
zatrzymania, ODEACZ urzadzenie od zasilania i ZABEZPIECZ je przed przypadkowym
ponownym zatagczeniem.

NIE UZYWAJ sprezonego powietrza do przedmuchiwania pojemnika i komory pojemnika,
jezeli moze to spowodowaé wtdrne pylenie.

Zaleca sie usuwanie osadéw odkurzaczem przemystowym odpowiednim do rodzaju pytu
albo inng metodg ograniczajgcg emisje pytu do otoczenia.

Uszkodzony, nieszczelny, zdeformowany lub skorodowany pojemnik nalezy wymienié.
NIE WOLNO uzytkowaé urzadzenia bez pojemnika na pyt albo z pojemnikiem
nieprawidtowo wsunietym.

recyrkulacyjnego
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8.2.3. KONSERWACJA WENTYLATORA

Wentylator i silnik wentylatora nalezy utrzymywac w stanie zapewniajgcym bezpieczng, réwnomierng i cichg prace

urzadzenia.

Konserwacja wentylatora obejmuje:

A. sprawdzenie prawidtowosci i doktadnosci dokrecenia potgczen mechanicznych,
B. sprawdzenie stanu mocowania silnika i wentylatora,

C. sprawdzenie, czy wentylator pracuje bez nadmiernych drgan, ocierania,

stukéw i nietypowego hatasu,

sprawdzenie, czy silnik nie przegrzewa sie podczas pracy,

sprawdzenie stanu wirnika,

usuniecie nagromadzonych zanieczyszczen i ciat obcych z obszaru przeptywu powietrza,

® m m

sprawdzenie droznosci wlotu i wylotu powietrza.

! NIEBEZPIECZENSTWO

Przed kontrolg wentylatora WYLACZ urzadzenie, ODCZEKAJ do catkowitego
zatrzymania wirnika, ODEACZ urzadzenie od zasilania i ZABEZPIECZ je przed

przypadkowym ponownym zatgczeniem.
A Wirnik moze obracaé sie jeszcze przez pewien czas po wytaczeniu wentylatora.

NIE WOLNO wktada¢ rak, narzedzi ani innych przedmiotéw w obszar wentylatora przed
catkowitym zatrzymaniem wirnika.
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W przypadku wystgpienia drgan, nietypowego hatasu, ocierania, zapachu spalenizny, przegrzewania silnika
lub wyzwolenia zabezpieczenia silnikowego 1Q1 nalezy wykonaé ponizsze czynnosci:

PROCEDURA

1. Wytacz wentylator przetacznikiem 181 i odtagcz urzadzenie od zasilania.

2. Odczekaj do catkowitego zatrzymania wentylatora.

3. Zabezpiecz urzadzenie przed przypadkowym ponownym zataczeniem.

4. Sprawdz, czy w wentylatorze nie znajdujg sie ciata obce.

5. Sprawdz, czy nie wystepuja ciata obce w wirniku przewietrzajagcym silnik.

6. Jezeli przyczyny nie mozna jednoznacznie ustali¢, przekaz urzadzenie

do kontroli przez upowazniony personel techniczny lub serwis.

ZABRONIONE JEST uzytkowanie urzadzenia z uszkodzonym silnikiem, uszkodzonym

wirnikiem, nadmiernymi drganiami, nietypowym hatasem, ocieraniem lub objawami
A przegrzewania.

Dalsza praca moze doprowadzi¢ do uszkodzenia urzgdzenia, pozaru, wyrzutu elementéw
wirujgcych albo zagrozenia dla operatora.

recyrkulacyjnego
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8.2.4. KONSERWACJA WYPOSAZENIA ELEKTRYCZNEGO

Wyposazenie elektryczne urzadzenia nalezy kontrolowaé okresowo oraz kazdorazowo po transporcie, zmianie
miejsca ustawienia, naprawie albo wystgpieniu nieprawidtowosci w pracy urzadzenia.

Kontrola wyposazenia elektrycznego obejmuje:

sprawdzenie stanu przewodu zasilajgcego,
sprawdzenie stanu wtyczki zasilajgcej XP1,

sprawdzenie stanu panelu sterowania,

A.

B

C

D. sprawdzenie dziatania przetgcznika wentylatora 181,

E. sprawdzenie dziatania przetgcznika oswietlenia 1S3,

F. sprawdzenie dziatania lampki sygnalizacyjnej 1H1,

G. sprawdzenie dziatania sygnalizatora akustycznego 1B1,
H. sprawdzenie stanu oswietlenia stanowiskowego 1H2,

I. sprawdzenie stanu gniazda akcesoryjnego 1X1,

J.  sprawdzenie stanu potgczen ochronnych PE.

! NIEBEZPIECZENSTWO

Prace przy wyposazeniu elektrycznym, pomiary, naprawy, wymiana aparatow
i otwieranie zespotu elektrycznego moga by¢é wykonywane wytacznie przez osoby
posiadajace odpowiednie kwalifikacje elektryczne.

A NIE WOLNO uzytkowaé urzadzenia z uszkodzonym przewodem zasilajgcym,
uszkodzonym gniazdem, uszkodzong wtyczka zasilajagcg, niesprawnym przewodem
ochronnym PE, uszkodzonym panelem sterowania, sladami przegrzania, iskrzenia lub
zawilgocenia wyposazenia elektrycznego.
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8.3. SERWISOWANIE i NAPRAWY

Naprawy urzadzenia nalezy wykonywaé po wczesniejszym ustaleniu przyczyny usterki i odtgczeniu urzadzenia
od zasilania. Zakres napraw powinien by¢ dostosowany do rodzaju uszkodzenia oraz wptywu danej czesci
na bezpieczenstwo pracy.

Uzytkownik moze wykonywaé wytacznie czynnosci przewidziane w niniejszej instrukgji, takie jak:
. czyszczenie urzadzenia,
o oprdznianie pojemnika na pyt,
° kontrola i czyszczenie filtrow,
° wymiana filtréw,
° kontrola wzrokowa obudowy, pokryw, rusztéw i potgczen,
° kontrola objawdw nieprawidtowej pracy.

Czynnosci wymagajagce kwalifikacji technicznych lub elektrycznych, w szczegélnosci naprawy silnika, wentylatora,
wyposazenia elektrycznego, uktadu sterowania, zabezpieczen oraz elementéw konstrukcyjnych, moga
wykonywaé wytgcznie osoby upowaznione i posiadajgce odpowiednie kwalifikacje.

!UWAGA

Stosuj wytagcznie czesci zamienne i materiaty eksploatacyjne zgodne z dokumentacjg
techniczng urzadzenia. Zastosowanie niewtasciwych czesci moze obnizy¢ skutecznosé
filtracji, pogorszy¢ bezpieczenstwo pracy, zwiekszy¢ hatas lub drgania oraz doprowadzié
do uszkodzenia urzadzenia.

! OSTRZEZENIE

Po kazdej naprawie SPRAWDZ kompletnosé urzadzenia, poprawno$é montazu oston
i pokryw, stan potaczen ochronnych, poprawnos$¢ dziatania elementow sterujacych oraz

f WYKONAJ prébne uruchomienie bez obcigzenia procesem.

NIE WOLNO ponownie uruchamiaé urzadzenia, jezeli nie usunieto przyczyny usterki,
urzadzenie jest niekompletne, wystepuja sygnaty alarmowe albo istnieje podejrzenie
uszkodzenia uktadu elektrycznego, wentylatora, filtréw lub obudowy.

recyrkulacyjnego
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8.4. CZESCI WYMIENNE

W przypadku stwierdzenia zuzycia jednej z czesci urzadzenia skontaktuj sie z KLIMAWENT S.A. Wszelkie
zapytania dotyczace informacji technicznych, czesci wymiennych lub prac naprawczych nalezy kierowac na adres:

KLIMAWENT S.A.
ul. Chwaszczyniska 194
81-571 Gdynia, Polska
Tel.: +48 58 629 64 80
Fax: +48 58 629 64 19
e-mail: klimawent@klimawent.com.pl

Tabela 8-2 Filtr nabojowy

Typ Nr katalogowy Masa z ptytg mocujaca

PNB205038PS450/450 400F30 8,5 kg/szt.
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9. ZAKLOCENIA W PRACY, PRZYCZYNY, SRODKI ZARADCZE

W przypadku wystapienia zaktécen w pracy urzadzenia nalezy w pierwszej kolejnosci zapewnié bezpieczenstwo
operatora i 0s6b znajdujgcych sie w poblizu. Jezeli zaktécenie moze powodowaé zagrozenie, nalezy wytgczyc
wentylator przetgcznikiem 181, odczekac do catkowitego zatrzymania wirnika, odtgczy¢ urzgdzenie od zasilania
i zabezpieczy¢ je przed przypadkowym ponownym zatgczeniem.

! OSTRZEZENIE

A\

NIE WOLNO kontynuowaé pracy urzadzenia, jezeli wystepujg: nietypowy hatas,
nadmierne drgania, zapach spalenizny, przegrzewanie silnika, widoczne uszkodzenie

przewodu zasilajgcego, nieskuteczny odciag, przedostawanie sie pytu poza uktad filtracji
albo sygnat alarmowy, ktérego przyczyna nie zostata ustalona.

Prace przy wyposazeniu elektrycznym moga wykonywaé WYLACZNIE osoby posiadajace
odpowiednie kwalifikacje elektryczne.

Tabela 9-1 Lista przyktadowych btedéw i probleméw

LP. PROBLEM MOZLIWE PRZYCZYNY SRODKI ZARADCZE
Sprawdz, czy przewodd zasilajgcy jest
T TS o . pod.taf:zorTy do WtyC,ZkI XP1i do sieci
1 uruchamia si Brak zasilania urzgdzenia. zasilajgcej. Sprawdz obecnosé
¢ napiecia zasilajgcego 3x400 V AC,
50 Hz.
Wentylator nie Przetgcznik 1S1 znajduje sie Przetqc.:z 1.81 WPOzycle ”ON po
2 L . v upewnieniu sig, Ze urzgdzenie jest
uruchamia sie w pozycji ,,OFF”.
gotowe do pracy.
Whytgcz urzadzenie, odtgcz zasilanie
i ustal przyczyne zadziatania 1Q1.
T TS Wytgcznik S|lln|k.ovxfy 1Q1 jest Sprawdz., (?zy silnik lub wentylator nie
3 . wyzwolony. Swieci lampka sg przecigzone, zablokowane albo
uruchamia sig -
czerwona 1H1. uszkodzone. Ponowne zatgczenie
dopuszczalne jest dopiero po usunieciu
przyczyny.
Przekaz urzgdzenie do sprawdzenia
. Uszkodzenie stycznika 1K1, przez osobg pOS|adaJ’aca) k\{vallﬂkaCJe
Wentylator nie . elektryczne. Sprawdz obwdéd
4 L obwodu sterowania albo . .
uruchamia sie . sterowania 24 V DC i elementy
zasilacza 1V1. . .
sterowania zgodnie ze schematem
elektrycznym.
. Uszkodzenie silnika Odtacz urza.ldzgm.e od zasﬂama].
Wentylator nie , Sprawdzenie silnika, przewodow
5 L wentylatora albo przewodow S . . .
uruchamia sie silnikowvch i zaciskdw moze wykonac¢ wytgcznie
wyen. osoba z kwalifikacjami elektrycznymi.
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LP. PROBLEM MOZLIWE PRZYCZYNY SRODKI ZARADCZE
Zadziatanie wytgcznika
T sﬂmkgvyegg 1Q1 ngutek Ust.aw 1S1 w pOZ)/,CjI »OFF”, odtacz
6 . przecigzenia, zwarcia, pracy zasilanie i sprawdz przyczyne
sie podczas pracy . . . . . .
niepetnofazowej albo zadziatania zabezpieczenia.
zablokowanego rozruchu.
Ustaw 181 w pozyc;ji ,,OFF”.
Wentylator zatrzymuje Zanik napiecia lub przerwa Po powroge zasﬂan.la uruchorn
7 sie podczas prac w instalacji zasilajgcej urzgdzenie wytacznie w sposob
ep pracy ) Jacel- kontrolowany, zgodnie z procedurg
wtgczania.
Wykonaj czyszczenie filtrow zgodnie
8 Wentylator pracuje, ale Filtry nabojowe sg znacznie zinstrukcja. Jezeli czyszczenie nie
cigg jest bardzo niski zanieczyszczone. przywraca skutecznosci odciggu,
wymien filtry na nowe.
Filtry sg mokre, Wymien f|.ltry.. Usgn pr.zyczyne
. . dostawania sie wilgoci, oleju,
Wentylator pracuje, ale zattuszczone, zaklejone .. .
9 . . . substancji lepkich albo
cigg jest bardzo niski pytem lepkim albo . . .
niedopuszczonych zanieczyszczen
zdeformowane. .
do zasysanego powietrza.
e Ruszty, separatory, kanaty Oczysc ruszty, separa'Fory [ doste[?ng
10 .. . przeptywu albo otwory ssgce kanaty przeptywu powietrza. Usun ciata
cigg jest bardzo niski .
sg zatkane. obce i nagromadzone osady.
Pokrywy serwisowe, komora Sprawdz zamkniecie pokryw,
1 Wentylator pracuje, ale filtréw albo pojemnik na pyt osadzenie filtréw, docisk filtrow
cigg jest bardzo niski sg niedomkniete lub i prawidtowe wsuniecie pojemnika
nieszczelne. na pyt.
Nieprawidtowy kierunek Natychmiast wytgcz urzgdzenie.
12 Wentylator pracuje, ale obrotu wirnika po Korekte kolejnosci faz moze wykonaé
cigg jest bardzo niski podtaczeniu zasilania wytgcznie osoba posiadajgca
trojfazowego. kwalifikacje elektryczne.
Zakoncz prace w najblizszym
Uruchamia sie Presostat ré6znicowy 1DP1 bezpiecznym momencie. Wyczys¢ filtry
13 sygnalizator akustyczny wykryt graniczne lub wymien je na nowe. Sprawdz
1B1 zanieczyszczenie filtrow. pojemnik na pytidroznos¢ przeptywu
powietrza.
Sygnalizator 1B1 F|ltry sg zuzyte, usz.kodzone, Wymien flltry na nowe..Sprawdz, '
. ) zawilgocone albo nie czy proces nie powoduje zasysania
14 uruchamia sie krétko po . L. o
A odzyskujg przepuszczalnosci pytow niedopuszczonych
czyszczeniu filtrow . .
po czyszczeniu. dla urzadzenia.

Stanowisko szlifiersko-spawalnicze UES-UNI z odciggiem i filtracjg powietrza

recyrkulacyjnego

I0-80169-PL-20260625



Po prostu niezawodnie ‘) KLIMAWENT ﬂ

LP. PROBLEM MOZLIWE PRZYCZYNY SRODKI ZARADCZE
S.ygna.llzator. 1B1 bt s Nie kontynL{UJ pracy bez kont'roll f!ltrow.
nie dziata mimo . Sprawdzenie obwodu sygnalizaciji

15 . 1DP1, sygnalizatora 1B1 . B .
widocznego spadku , . moze wykonac¢ wytgcznie osoba

. albo przewodoéw sterowania. ;
ciggu uprawniona.
Whytgcz urzadzenie, odtgcz zasilanie

16 Swieci lampka Wyzwolenie wytgcznika i ustal przyczyne zadziatania
czerwona 1H1 silnikowego 1Q1. zabezpieczenia. Nie resetuj 1Q1

bez usuniecia przyczyny.
Przekaz urzgdzenie do sprawdzenia
Lampka 1H1 Uszkodzenie lampki, przez osobe posiadajgcg kwalifikacje
17 nie sygnalizuje przewodoéw albo obwodu elektryczne. Do czasu sprawdzenia
zadziatania 1Q1 sygnalizaciji. nie polegaj na sygnalizacji 1H1 jako
jedynym wskazniku stanu.
Przedostawanie sie pytu Filtry sg uszkodzone, Wytacz urz qdz.enle. Spr?vv,dz fittry,
. . uszczelkii docisk. Wymien uszkodzone
18 do strony czystej lub do przebite, zdeformowane albo . . . .
. , filtry. Nie uruchamiaj urzadzenia
otoczenia Zle osadzone. . _
bez prawidtowo osadzonych filtrow.
Przednstawanisisiopyti e e e R LT Eel jpravwdz mechanizm dociskowy
. . L . . filtréw, powierzchnie przylegania
19 do strony czystej lub do nieszczelnos¢ powierzchni . . g
. . i pokrywe serwisowg. Docisnij filtry
otoczenia uszczelniajgcych. i
zgodnie z procedura.
Przedostawanie si¢ pytu Zastosowano niewtasci Zamontuj filtry zgodne z dokumentacj
20 do strony czystej lub do ) - . JTRY 28 . 4
; typ filtra. techniczng urzgdzenia.
otoczenia
Przerwij prace. Zweryfikuj proces
Zasysany pyt nie jest technologiczny, rodzaj pytu i warunki
Przedostawanie sie pytu przewidziany dla urzgdzenia zastosowania urzadzenia. Nie uzywaj
21 do strony czystej lub do albo przekroczono urzgdzenia do pytéw mokrych, lepkich,
otoczenia dopuszczalne obcigzenie zracych, palnych, wybuchowych,
pytem. rakotwérczych, radioaktywnych
ani biologicznie niebezpiecznych.
Nadmierne pylenie . - . Oprozr.uaj pOjen:lnIk cze§0|e!. Odpa?ly
e Pojemnik jest przepetniony usuwaj w sposob ograniczajgcy wtorne
22 podczas oprdzniania (e . . .
. . albo oprézniany zbyt rzadko. pylenie. Stosuj ochrone drég
pojemnika .
oddechowych i okulary ochronne.
. . . Nie przedmuchuj pojemnika
. . Uzyto sprezonego powietrza . .
Nadmierne pylenie . . sprezonym powietrzem.
e lub zamiatania na sucho L _
23 podczas oprdzniania Uzyj odpowiedniego odkurzacza

pojemnika

powodujgcego unoszenie
pytu.

przemystowego albo metody
ograniczajgcej emisje pytu.

I0-80169-PL-20260625

Stanowisko szlifiersko-spawalnicze UES-UNI z odciggiem i filtracjg powietrza

recyrkulacyjnego




H ‘j KLIMAWENT Po prostu niezawodnie

LP. PROBLEM MOZLIWE PRZYCZYNY SRODKI ZARADCZE
Zanieczyszczony lub -
. Whytgcz wentylator, odtacz zasilanie
uszkodzony wentylator, ciato . . e
. . i sprawdz stan rusztéw, filtrow,
Nietypowy hatas obce w przeptywie . .
24 . pojemnika na pyt, komory
podczas pracy powietrza, poluzowane : .
e @ ey elhe wentylatorowej oraz mocowan.
Usun ciata obce.
ruszty.
Nietypowy hatas Zuzycie lub uszkodzenie Nie konty.nuu1 pracy. ?rzekaz .
25 . S urzadzenie do kontroli przez serwis
podczas pracy tozysk silnika / wentylatora. .. .
lub upowazniony personel techniczny.
N|ewypo?|om.owan|.e Whytgcz urzadzenie, odtgcz zasilanie,
. . urzadzenia, niestabilne , o . .
26 Nadmierne drgania . sprawdz ustawienie, wypoziomowanie
ustawienie albo poluzowane . .
. . i potgczenia Srubowe.
potaczenia mechaniczne.
. Nie uruchamiaj ponownie urzgdzenia
Zanieczyszczony, .
do czasu kontroli wentylatora.
. . uszkodzony lub . .
27 Nadmierne drgania . . . Sprawdzenie i naprawe wykonuje
niewywazony wirnik .. .
upowazniony personel techniczny
wentylatora. .
lub serwis.
. oL Natychmiast wytgcz urzadzenie,
Zwarcie, przecigzenie, o .
L . odtacz zasilanie i nie uruchamiaj
. uszkodzenie izolacji, silnika, . , —
Zapach spalenizny, . . ponownie. Sprawdz stan odbiornika
28 dym, $lady przegrzania przewodow, gniazda 1X1, odtaczonego do gniazda 1X1
v, yprzeg wtyczki XP1 albo elementow podia g g . -
rozdzielnic Kontrole moze wykonac wytgcznie
y. osoba z kwalifikacjami elektrycznymi.
Przetgcznik 1S3 w pozyciji Sprawdz potozenie 1S3. Jezeli
Oswietlenie »OFF”’, uszkodzona lampa, oswietlenie nadal nie dziata, odtacz
29 stanowiskowe 1H2 nie brak zasilania obwodu albo urzgdzenie od zasilania i przekaz
dziata zadziatanie zabezpieczenia obwdd do sprawdzenia osobie
1F2. uprawnionej.
Brak zasilania, zadziatanie Odtacz odbiornik od gniazda.
30 Gniazdo akcesoryjne zabezpieczenia 1F2, Sprawdzenie 1X1 i 1F2 moze wykonaé
1X1 nie dziata uszkodzenie gniazda albo wytgcznie osoba z kwalifikacjami
przewodow. elektrycznymi.
Przecigzenie gniazda 1X1, Odtacz odbiornik od 1X1. Nie podtaczaj
31 Zabezpieczenie 1F2 uszkodzony odbiornik, odbiornikéw o pradzie powyzej 16 A.
zadziatato zwarcie w odbiorniku albo Sprawdz odbiornik i instalacje przed
obwodzie lampy. ponownym uzyciem.
Przecigzenie lub zwarcie w Nie uruchamiaj urzadzenia. Przekaz
Zabezpieczenie 1F1 obwodzie zasilacza 1V1 / ) urza ) :
32 . . . uktad sterowania do sprawdzenia
zadziatato obwodzie sterowania 24 V . e .
DC osobie z kwalifikacjami elektrycznymi.
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LP. PROBLEM MOZLIWE PRZYCZYNY SRODKI ZARADCZE
Nieprawidtowa pozycja
U.rzadzenle uruF:hamla przetat.:zmkow. prz'ed Ustaw 151§ 183 w pozycji ,,OFF”,
sie samoczynnie lub podaniem zasilania, S .
. . odtacz zasilanie i sprawdz uktad
33 zachowuje sig uszkodzenie uktadu . . Lo
. ! . sterowania. Nie zmieniaj nastaw
niezgodnie z sterowania albo .
. . . . . fabrycznych aparatow.
oczekiwaniem nieuprawniona zmiana
nastaw.
. Przecigzenie gniazda, . L
Gniazdo 1X1 lub L , Natychmiast odtgcz odbiornik.
. L uszkodzony odbiornik, luzny . .
34 przewdd odbiornika Nie uzywaj gniazda do czasu
nagrzewa si styk albo uszkodzony sprawdzenia przez osobe uprawnion
g € przewadd. P P eup 2
Uszkodzenie izolacji, Natychmiast odtagcz urzgdzenie
przewodu ochronnego PE, od zasilania. Nie dotykaj uszkodzonych
35 przewodu zasilajgcego, elementéw. Urzadzenie moze by¢
Porazenie, mrowienie wtyczki XP1, gniazda 1X1 lub ponownie uzyte dopiero po kontroli
przy dotknieciu potaczen ochronnych. ochrony przeciwporazeniowej.
obudowy, iskrzenie
Nie dotykaj gota dtonig lub inng czescia
36 Trwa proces spawania ciata elementéw metalowych
urzgdzenia w czasie procesu spawania.
Filtry sg niewtasciwie
Trudnosé z wsuniete, mechanizm Nie uzywaj sity. Wyjmij i ponownie
37 zamknigciem pokrywy dociskowy nie jest w pozycji osadz filtry zgodnie z procedura.
serwisowej filtréw roboczej albo w komorze Oczys$¢ powierzchnie przylegania.
pozostaty zanieczyszczenia.
. Pojemnik jest przepetniony, . . . ,
Trudnosé z Nie szarp pojemnika. Usun blokade.
38 sunieciem pojemnika zdeformowany, zabrudzony Oproéznij i oczys$é pojemnik
Wy ¢ PO) osadami albo zablokowany P ) y PO
na pyt . oraz prowadnice.
przez ciato obce.
e Nieprf':\widtowe utoz.enie Wytalclz urzqdzer\ig, zc}gjmij ruszt,
. . . rusztéw, zabrudzenie oczys¢ podparcia i utdz ruszty
39 niestabilny lub nie lezy . . .
. podparcia, deformacja albo prawidtowo. Uszkodzone ruszty
prawidtowo . y
ciata obce pod rusztem. wymien.
Boczne ostony nie Zabrudzenie zawiasow, Oczysc.elementy ruchomg. Je_zeu -
o . . . ostona jest uszkodzona, nie uzywaj jej
40 domykajg sie lub nie uszkodzenie albo deformacja | . . ) .
UtrZVmMuia DoZVGii oston jako zabezpieczenia przed odpryskami
ymuja pozyc) y- do czasu naprawy.
Rodzaj pytu, ilosé pytu, Przerwij prace i ocen proces. Sprawdz,
Spadek skutecznosci temperatura lub wtasciwosci czy UES-UNI moze by¢ uzywany do
41 odciggu po zmianie zanieczyszczen nie danego zanieczyszczenia. W razie

procesu

odpowiadajg przeznaczeniu
urzadzenia.

watpliwosci wykonaj ocene ryzyka
procesu.
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LP. PROBLEM MOZLIWE PRZYCZYNY SRODKI ZARADCZE
Praca albo przecho anie Nie uruchamiaj urzadzenia.
. p. . My Odtacz zasilanie. Przed ponownym
. w nieodpowiednich . .
Urzadzenie zostato . uzyciem wykonaj kontrole elektryczng
42 . warunkach, kondensacja . . ,
zalane lub zawilgocone . . L i mechaniczng oraz sprawdz stan
wilgoci, przedostanie sie L, . .
. filtrow pod wzgledem zawilgocenia
cieczy. . .
i uszkodzenia.
Urzadzenie zostato Uderzenie, przechyt, Nie uruchamiaj urzadzeﬁla
e . przed kontrolg. Sprawdz stan obudowy,
uszkodzone podczas przecigzenie, nieprawidtowe . _
43 . . panelu sterujgcego, pokryw, filtrow,
transportu lub podnoszenie, uszkodzenie . . . S
rzestawiania anelu, pok lub obudo pojemnika na pyti stabilnosc
P P s POKIYW W+l ustawienia.
'UWAGA

Po kazdym usunieciu zaktdcenia nalezy wykonac¢ kontrole przed ponownym uruchomieniem.
Nalezy sprawdzi¢ co najmniej: prawidtowe zamkniecie pokryw, osadzenie filtrow, pojemnik
napyt, brak ciat obcych, brak sygnatéw alarmowych oraz prawidtowg prace wentylatora
po uruchomieniu.

! NIEBEZPIECZENSTWO

NIE WOLNO usuwaé¢ usterek przez omijanie zabezpieczen, blokowanie elementéw
f sterowania, zmiane nastaw fabrycznych aparatéw elektrycznych, prace bez filtrow, prace

z otwartymi pokrywami albo uzywanie uszkodzonego przewodu zasilajgcego. Takie
dziatania moga spowodowaé porazenie pradem, pozar, uszkodzenie urzadzenia lub ciezkie
obrazenia.

recyrkulacyjnego
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10. DEMONTAZ, WYLACZANIE Z UZYTKU | ZLOMOWANIE
10.1. DEMONTAZ i WYLACZANIE Z UZYTKOWANIA

Po zakonczeniu okresu eksploatacji urzadzenie UES-UNI nalezy wytgczy¢ z uzytkowania, oczyscic¢, zdemontowac
i przekazac do odzysku, recyklingu albo unieszkodliwienia zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Podczas demontazu nalezy przestrzega¢ ogolnych przepiséw BHP, przepiséw przeciwpozarowych oraz zasad
postepowania z odpadami. Szczegdlng uwage nalezy zwréci¢ na pyty, osady i zanieczyszczenia nagromadzone
wewnatrz urzadzenia, w filtrach, pojemniku na pyt, komorze filtréw i przewodach przeptywu powietrza.

Przed rozpoczeciem demontazu nalezy:
A. zakonczy¢ prace urzadzenia,
wytaczy¢ wentylator przetgcznikiem 181,
odczekac do catkowitego zatrzymania wirnika,
wytgczy¢ oswietlenie stanowiskowe przetgcznikiem 1S3,
odtgczy¢ urzadzenie od zasilania elektrycznego,
zabezpieczy¢ urzadzenie przed przypadkowym ponownym podtaczeniem do zasilania,

oprozni¢ pojemnik na pyt,

I Mmoo W

oczyscic¢ wnetrze urzadzenia z luznych osadéw w sposob ograniczajgcy wtérne pylenie,

zdemontowac zuzyte filtry i zabezpieczy¢ je w workach lub pojemnikach przeznaczonych do danego
rodzaju odpadu.

! NIEBEZPIECZENSTWO

Prace przy wyposazeniu elektrycznym, odtaczanie przewodow, demontaz rozdzielnicy,
gniazd, przewodéw ochronnych i elementéw uktadu sterowania moga wykonywaé
f WYLACZNIE osoby posiadajace ODPOWIEDNIE KWALIFIKACJE elektryczne.

NIE WOLNO rozpoczynaé¢ demontazu wyposazenia elektrycznego przed potwierdzeniem
braku napiecia i zabezpieczeniem urzadzenia przed przypadkowym ponownym
podtaczeniem.

!UWAGA

W momencie przekazania urzgdzenia do kasacji nalezy stosowac przepisy dotyczgce maszyn
wycofanych z uzytkowania, zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego, recyklingu metali,

fji tworzyw sztucznych oraz odpadéw powstatych w procesie technologicznym.

Odpady pytowe, zuzyte filtry i zanieczyszczone elementy urzadzenia nalezy klasyfikowaé
zgodnie z rodzajem substancji niebezpieczne;.
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! WEEE

Symbol przekreslonego pojemnika na odpady oznacza, ze produktu ani jego czesci
elektrycznych i elektronicznych nie wolno wyrzuca¢ razem z niesortowanymi odpadami
komunalnymi.

Elementy elektryczne i elektroniczne wchodzace w sktad urzgdzenia UES-UNI nalezy
przekaza¢ do oddzielnego punktu zbiérki albo podmiotu uprawnionego do przetwarzania
zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego.

Do czesci, ktére mogg podlega¢ wymaganiom dotyczgcym zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego, nalezg:

wszelkie elementy i aparaty elektryczne,
aparatura sterownicza i zabezpieczajaca,
przewody elektryczne,

panel sterowania,

silnik wentylatora.

Takich czesci NIE WOLNO wyrzucac¢ do pojemnikéw na odpady niesortowane.

Nalezy je przekaza¢ do odpowiedniego punktu zbiérki, zaktadu przetwarzania odpadow
albo innego podmiotu uprawnionego zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
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10.2. ZLOMOWANIE

Ztomowanie urzadzenia nalezy wykonac po jego catkowitym wytaczeniu z uzytkowania, odtgczeniu od zasilania,
oproznieniu pojemnika na pyt, usunieciu filtrow oraz oczyszczeniu elementéw z zanieczyszczen procesowych.

Przed przekazaniem urzadzenia do ztomowania nalezy rozdzielié, o ile jest to mozliwe i bezpieczne,
nastepujace grupy materiatow:

° elementy metalowe,

o elementy z tworzyw sztucznych,

. przewody elektryczne, aparatura elektryczna i elektroniczna,
. silnik elektryczny wentylatora,

. zuzyte filtry,
. pyty i osady zebrane z wnetrza urzgdzenia.

! OSTRZEZENIE

Zuzyte filtry, pyt i osady technologiczne nie moga by¢ traktowane jak zwykty ztom. Nalezy
je sklasyfikowaé zgodnie z wtasciwosciami zanieczyszczen zatrzymywanych przez
urzadzenie oraz przekazaé¢ do unieszkodliwienia albo odzysku zgodnie z obowiazujagcymi
przepisami.

!UWAGA

Elementy metalowe mozna przekazaé do recyklingu wytgcznie po usunieciu zanieczyszczen,
ktore mogtyby stwarzaé zagrozenie dla oséb wykonujgcych demontaz, transport
lub przetwarzanie odpadu.

Elementy elektryczne i elektroniczne nalezy przekazaé do systemu zbidrki zuzytego sprzetu
f elektrycznego i elektronicznego zgodnie z wymaganiami WEEE.

Ztomowanie powinno by¢é wykonane przez podmiot posiadajgcy odpowiednie uprawnienia
do przetwarzania danego rodzaju odpadu.

Po zakonczeniu demontazu i ztomowania nalezy postepowac z odpadami zgodnie z lokalnymi
przepisami dotyczacymi ochrony $rodowiska, gospodarki odpadami, recyklingu oraz
bezpieczenstwa pracy.
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11. WARUNKI GWARANCIJI

Okres gwaranciji okreslony jest w Karcie Gwarancyjnej urzadzenia.

!UWAGA

NIEPRZESTRZEGANIE zalecen niniejszej instrukcji, a zwtaszcza dokonanie samowolnej
przerdbki urzadzenia lub stosowanie go niezgodnie z przeznaczeniem powoduje UTRATE

A GWARANCII!
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