SLOT

SCHLEIF- UND SCHWEISSSTAND

BESTIMMUNG

® Absaugung von Trockenstaub wahrend Schwei3arbeiten, Holz-
bearbeitung, Schleifen, oder Entgraten

® Absaugung von Staub beim manuellen Plasmaschneiden (nach
dem Austausch des Rosts)

® Zusammenarbeit mit Ventilator oder Filtergerat

MERKMALE

o Kammer mit Rost und Staubschublade

® auf der hinteren Kante eine Kammer mit senkrechter Saugwand
@ Anschlussstutzen auf beiden Seiten des Gerats

@ wahlweise Rost zum manuellen Plasmaschneiden

LOKALABZUGE

VORTEILE

e effektive Luftabsaugung

@ verschiedene Tischgréllen

® Standardrost kann gegen Rost zum manuellen Plasmaschneiden
ausgetauscht werden
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TECHNISCHE DATEN
A D Empfohlene Tragféhigkeit* Gewicht
Typ Kat. Nr. (mm] [mrln] Leistung k] kq]
SLOT 1600 813513 800 200 1600 500 57
SLOT 2000 813514 1200 250 2000 500 75
SLOT 3000 813515 1600 315 3000 500 94
SLOT 4000 813516 2000 315 4000 500 13
*Die Tragféhigkeit bezieht sich auf die gesamte Rostfléche.
ZUSATZAUSSTATTUNG
AUSTAUSCHBARER ROST
Typ Kat. Nr. Bemerkungen
R-1600 801R04
R-2000 801RO05 Der Rost ermdglicht den Einsatz des Gerdats zur Absaugung von Staub beim
R-3000 801R06 manuellen Plasmaschneiden. Er wird anstelle des Standardrosts montiert.
R-4000 801R07
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