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1. WSTEP

Niniejsza instrukcja obstugi jest przeznaczona dla uzytkownika urzgdzenia SLOT. Jej celem jest dostarczenie
uzytkownikowi wskazéwek dotyczgcych zastosowania, montazu, uruchamiania i eksploatacji urzgdzenia.

Przed przystgpieniem do montazu urzadzenia na stanowisku pracy i jego uzytkowaniem
nalezy doktadnie zapoznac¢ sie z trescia tej instrukcji.

do zmian konstrukcyjnych, ktérych celem jest podwyzszenie waloréw uzytkowych oraz
bezpieczenstwo uzytkowania.

fi Ze wzgledu na state udoskonalanie swoich wyrobéw producent zastrzega sobie prawo

Konstrukcja urzgdzenia SLOT uwzglednia aktualny stan wiedzy i poziom techniki oraz spetnia normatywne
zasady i przepisy, a przede wszystkim zapewnia zasady bezpieczenstwa i ochrony zdrowia zamieszczone w
nastepujgcych aktach prawnych:

Dyrektywa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn
zmieniajgca dyrektywe 95/16/WE (przeksztatcenie) (Dz. Urz. UE L157 z dn. 09.06.2006, str. 24).

Spetnia wymagania nastepujacych norm zharmonizowanych:

PN-EN 1SO-12100:2012 Bezpieczenstwo maszyn — Ogolne zasady projektowania — Ocena ryzyka i
zmniejszanie ryzyka

2. PRZEZNACZENIE

Stanowisko szlifiersko-spawalnicze SLOT jest przeznaczone do odciggania powietrza zanieczyszczonego
suchymi pytami emitowanymi gtéwnie podczas prac spawalniczych, ale rowniez podczas innych proceséw takich
jak: obrobka drewna, szlifowanie, gratowanie metali, itd.

Po wymianie rusztu mozna go stosowac¢ do odciggu pytdw powstajgcych przy recznym cieciu palnikiem
plazmowym — patrz nizej — Tabela 3 Wyposazenie dodatkowe - Ruszty wymienne.

Odcigganie pytéw nastepuje w bezposrednio przy zrédle ich emisji, od dotu poprzez komore ssgca z rusztem
oraz z boku przez boczng komore ssgca.

Stanowisko wymaga podtgczenia do wentylatora wyciggowego, urzgdzenia filtrowentylacyjnego lub centralnej
instalacji odciggowej o odpowiednich parametrach — patrz nizej — Tabela 1 Dane techniczne stanowisk SLOT.

3. ZASTRZEZENIA PRODUCENTA

e Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za skutki wynikajgce z nieprawidtowego podigczenia zasilania
oraz niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania urzgdzenia.

o Niedopuszczalne jest instalowanie na urzgdzeniu dodatkowych elementéw niewchodzacych w jego sktad
lub wyposazenie.

o Niedopuszczalne sg samowolne przerébki i modyfikacje urzgdzenia.

e Obstuge urzadzenia oraz wszelkie naprawy powinna wykonywaé¢ osoba do tego upowazniona i
przeszkolona.

e  Chroni¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi wszystkie elementy urzgdzenia.

e Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za odniesione urazy, zranienia bgdz uszkodzenia ciata bedace
nastepstwem nieprawidtowego uzytkowania.

e Przed montazem urzgadzenia nalezy sprawdzi¢ nosnosé¢ elementow konstrukcyjnych, do ktérych bedzie
przymocowane. Niewfasciwe, niestaranne lub niestabilne zamocowanie urzgdzenia moze doprowadzi¢
do jego uszkodzenia, a takze stwarzac bedzie realne zagrozenie dla ludzi znajdujgcych sie w poblizu.

4. DANE TECHNICZNE

Tabela 1 Dane techniczne stanowisk SLOT

o T
Typ Kod katalogowy Zalecar[mr?] ;\;K?ajnoso 'V[||f§]a Nos[rll;]sc
SLOT 1600 813513 1600 57
SLOT 2000 813814 2000 75 00
5
SLOT 3000 813815 3000 94
SLOT 4000 813516 4000 113

* - 7z . . . . . .
Nosnos¢ podana w odniesieniu do catej powierzchni rusztu roboczego
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5. BUDOWA | DZIALANIE

Stanowisko szlifiersko-spawalnicze SLOT stanowi komora z rusztem stanowigce stét odktadczy oraz
przymocowany nad rusztem odcigg boczny.

Kazde stanowisko posiada po obu stronach komory kréciec przytaczeniowy. Pod rusztem znajduje sie szuflada
na gromadzace sie pyly — patrz Rysunek 1.

W  przypadku stosowania urzgdzenia do recznego ciecia palnikiem plazmowym, zamiast rusztu
standardowego nalezy zastosowac ruszt wymienny — patrz Tabela 3.
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Rysunek 1 Budowa i wymiary stanowisk SLOT

Tabela 2 Wymiary charakterystyczne stanowisk SLOT

Typ Masa A D1
[ka] [mm] [mm]
SLOT 1600 57 800 200
SLOT 2000 75 1200 250
SLOT 3000 94 1600 315
SLOT 4000 113 2000 315

Tabela 3 Wyposazenie dodatkowe - Ruszty wymienne

Typ urzgdzenia kataloggwy Uwagi
R-1600 801R04
R-2000 801R05 Dzieki rusztowi wymiennemu mozna skutecznie

odcigga¢ zanieczyszczenia powstajace przy
R-3000 801R06 recznym cieciu plazmowym. Ruszt jest montowany
w miejsce standardowego rusztu.

R-4000 801R07

6. MONTAZ | URUCHAMIANIE

Stanowisko szlifiersko-spawalnicze SLOT nalezy postawi¢ na réwnej i wypoziomowanej powierzchni, a
nastepnie podtgczy¢ do instalacji wyciggowej o odpowiedniej wydajnosci — patrz wyzej — Tabela 1 Dane
techniczne stanowisk SLOT.
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7. UZYTKOWANIE

Urzadzenie nie wymaga specjalnych zabiegéw podczas obstugi. Uzytkowanie sprowadza sie do czyszczenia
stanowiska ze zgromadzonych zanieczyszczen na powierzchni rusztu i w szufladzie oraz oprézniania szuflady z
pytéw.

Zaktécenia w pracy urzadzenia i sposéb postepowania w takich przypadkach sg opisane nizej — patrz Tabela
4.

8. ZAKLOCENIA W PRACY, PRZYCZYNY, SRODKI ZARADCZE

Tabela 4 Typowe zaktécenia w pracy, przyczyny i Srodki zaradcze

Zaktoécenia Mozliwe przyczyny Srodki zaradcze

oprézni¢ pojemnik z

zmniejszenie ilosci odsysanego powietrza | przepetniony pojemnik odpadéw : .
zanieczyszczen

zmniejszenie ilosci odsysanego powietrza w instalacji utkwit przedmiot

potgczone ze wzrostem hatasu zaktdcajacy prace udroznic instalacje wyciagowg

prawidtowo zamkngé pojemnik
na odpady

wydostawanie sie wiekszych

zanieczyszczeh na zewnatrz niedomkniety pojemnik na odpady

9. INSTRUKCJA KONSERWACJI

Konserwacja stanowiska SLOT polega na czyszczeniu stanowiska ze zgromadzonych zanieczyszczen na
powierzchni rusztu i w szufladzie oraz oprézniania szuflady z pytdéw. Dodatkowo nalezy kontrolowa¢ szczelnosc¢ i
prawidtowos¢ podtgczenia przewoddw odciggowych.

10. INSTRUKCJA BHP

Uruchomienie i obstuga urzagdzenia moga odbywa¢ sie tylko po zapoznaniu z niniejsza
instrukcja. Urzadzenie nie stwarza zagrozenia pod warunkiem starannego zamontowania
go zgodhnie z niniejszg instrukcja!

jakiejkolwiek prac tj. montazu, demontazu, naprawy lub kontroli, konieczne jest

Ze wzgledu na obecnos¢ ostrych krawedzi i naroznikéw, w czasie wykonywania
stosowanie srodkéw ochrony indywidualnej oraz odziezy i obuwia roboczego!

11. TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

Podczas transportu nalezy zabezpieczy¢ urzadzenie przed uszkodzeniem, przesunieciem, wgnieceniami oraz
opadami. Urzgdzenie powinno byé przechowywane w suchym i przewiewnym pomieszczeniu.

Transport i przetadunek powinien odbywac sie w sposdb eliminujgcy uszkodzenia lub wgniecenia urzadzenia,
a takze zniszczenie opakowania lub zatarcie wystepujgcych na nim oznaczen.

12. WARUNKI GWARANCJI

Okres gwaranciji okreslony jest w Karcie Gwarancyjnej urzadzenia.

Gwarancja nie obejmuje:
e uszkodzen mechanicznych i elektrycznych urzgdzenia zawinionych przez uzytkownika,
e uszkodzen wynikajgcych ze stosowania niezgodnie z przeznaczeniem lub nieprzestrzegania niniejszej
instrukcji obstugi,
e uszkodzen wyniktych wskutek niewtasciwego transportu, przechowywania lub niewtasciwej
konserwaciji.

Niezastosowanie si¢ do pkt. 3 ZASTRZEZENIA PRODUCENTA niniejszej instrukcji, a
zwlaszcza dokonanie samowolnej przerébki urzagdzenia lub stosowanie go niezgodnie z
przeznaczeniem powoduje utrate gwarancji!
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13. DEKLARACJA ZGODNOSCI
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Producent (ew. rowniez jego upowazniony przedstawiciel / importer):
nazwa: KLIMAWENT S.A.
adres: 81-571 GDYNIA, ul. Chwaszczynska 194

Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej:
nazwisko i adres: Teodor Swirbutowicz, KLIMAWENT S.A.

niniejszym deklaruje, ze wyréb: Stanowisko szlifiersko-spawalnicze

typ / model: S LOT

numer seryjny: rok produkcji:

Spetnia wymagania nastepujgcych dyrektyw europejskich:

Dyrektywa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia17 maja 2006 r. w sprawie maszyn zmieniajgca
dyrektywe 95/16/WE (przeksztatcenie) (Dz. Urz. UE L157 z dn. 09.06.2006 r., str. 24)

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r. w sprawie wymagan dla maszyn (Dz.
U. Nr 199 z 2008 r. poz. 1228)

Spetnia wymagania nastepujgcych norm zharmonizowanych:
PN-EN 1SO-12100:2012 Bezpieczenstwo maszyn — Ogolne zasady projektowania - Ocena ryzyka i zmniejszanie
ryzyka

miejsce, data podpis osoby imie, nazwisko, funkcja
upowaznionej sygnatariusza
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