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1. UWAGI WSTEPNE

Niniejsza instrukcja obstugi jest przeznaczona dla nabywcy i przyszliego uzytkownika urzadzenia
filtrowentylacyjnego typu ERG-STW-R. Sg w niej zamieszczone wskazéwki dotyczgce zastosowania,
uruchamiania ieksploatacji w/w wyrobéw. Wiasnie dlatego przed przystapieniem do montazu
urzadzenia na stanowisku pracy i jego uruchomieniem nalezy dokladnie zapozna¢ sie z trescia
niniejszej instrukcji.

Ze wzgledu na state udoskonalanie swoich wyroboéw producent zastrzega sobie mozliwo$¢ zmian
konstrukcyjnych, ktérych celem jest podwyzszanie waloréw uzytkowych oraz bezpieczenstwa urzadzenia.
W razie stwierdzenia wadliwej pracy wentylatora nalezy zwrécic sie z zapytaniem do producenta lub jego
upowaznionego przedstawiciela.

Konstrukcja urzgadzen ERGO-STW-R odpowiada wymogom aktualnego poziomu techniki oraz
zapewnienia bezpieczenstwa i zdrowia zmieszczonym w nastepujgcych aktach prawnych:

Dyrektywa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnial7 maja 2006 r. w sprawie maszyn
zmieniajgca dyrektywe 95/16/WE (przeksztatcenie) /Dz. Urz. UE L157 z dn. 09.06.2006, str. 24/.
Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r. w sprawie wymagan dla maszyn (Dz.
U. Nr 199 z 2008 r. poz. 1228).

Dyrektywa 2014/35/UE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie
harmonizacji ustawodawstw panstw czionkowskich odnoszacych sie do udostepniania na rynku sprzetu
elektrycznego przewidzianego do stosowania w okreslonych granicach napiecia /Dz. Urz. UE L 96 z dnia
29 marca 2014 r./.

Dyrektywa 2009/125/WE (ErP) Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 21 pazdziernika 2009 r.
ustanawiajgca ogolne zasady ustalania wymogow dotyczacych ekoprojektu dla produktéow zwigzanych z
energig (Dz. U. L 285 z dnia 31 pazdziernika 2009 r.).

Rozporzadzenie Komisji (UE) nr 327/2011 z dnia 30 marca 2011 r. w sprawie wykonania dyrektywy
Parlamentu Europejskiego i Rady 2009/125/WE w odniesieniu do wymogow dotyczacych ekoprojektu dla
wentylatorow napedzanych silnikiem elektrycznym o poborze mocy od 125 W do 500 kW (DZ. U. L nr 90
Z dnia 06 kwietnia 2011 r.).

Spetnia wymagania nastepujgcych norm zharmonizowanych:

PN-EN 1S0O-12100:2012 Bezpieczenstwo maszyn — Ogédlne zasady projektowania - Ocena ryzyka i
zmniejszanie ryzyka

PN-EN 60204-1:2018-12E Bezpieczenstwo maszyn — Wyposazenie elektryczne maszyn — Czes¢ 1:
Wymagania ogodlne

PN-EN ISO 13857:2010 Bezpieczenstwo maszyn — Odlegtosci bezpieczenstwa uniemozliwiajgce
sieganie konczynami gornymi i dolnymi do stref niebezpiecznych

PN-EN 60529:2003/A2:2014-07P Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP)

PN-EN 61439:2011 Rozdzielnice i sterownice niskonapieciowe — Cze$¢1: Postanowienia ogdine

2. PRZEZNACZENIE

Stanowisko spawalnicze ERGO-STW-R jest przeznaczone do odciggania zapylonego powietrza ze
stanowiska pracy znad stotu spawalniczego i oczyszczania go z suchych pytéw (bez zanieczyszczen
zrgcych lub stwarzajgcych zagrozenie wybuchowe) oraz dymoéw powstajgcych w trakcie prowadzenia
prac szlifierskich , spawalniczych itp. Stosowane jest do obrébki drobnych elementéw konstrukcyjnych w
warsztatach $lusarskich.

Usuwa zanieczyszczenia pytlowe zaréwno od gory, przy pomocy ramienia ssgcego, jak i od dotu, przez
komore ssaca z rusztem.

Urzadzenie wymaga podtgczenia do instalacji wentylacyjnej odprowadzajgcej zanieczyszczone powietrze
na zewnatrz. Maksymalna temperatura przettaczanego powietrza wynosi 60°C.

3. ZASTRZEZENIA PRODUCENTA

Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za skutki wynikajgce z niezgodnego z przeznaczeniem
uzytkowania urzadzenia.
A. Niedopuszczalne jest instalowanie na urzadzeniu dodatkowych elementéw niewchodzacych w jego
sktad lub wyposazenie
B. Niedopuszczalne sg samowolne przerébki lub modyfikacje urzgdzenia.
C. Nalezy chroni¢ obudowe urzadzenia przed uszkodzeniami mechanicznymi.
D. Urzadzenie nie moze by¢ stosowane do przettaczania powietrza zawierajgcego
zanieczyszczenia:
e lepkie, ktére mogg osadzac sie na urzgdzeniu
® zrgce
e stwarzajgce zagrozenie wybuchem
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parametry jednostka miary ERGO-STW-R
optymalna wydajnos$¢é powietrza m3/h 1500
srednica kré¢ca podigczeniowego wentylatora mm 160
napiecie \% 3 x 400V; 50Hz
moc kwW 0,55
wymiary gabarytowe stanowiska spawalniczego mm 900 x 1500 x 915
wymiary rusztu stotu roboczego mm 490 x 195
wymiary stolika obrotowego mm @400
masa kg 164
poziom ci$nienia akustycznego dB(A) 72

Filtry nabojowe

=~ T Masa Skutecznosé
yp [kg] filtracji

Uwagi

PN126638U 6,2 99,9

Czestotliwos¢ wymiany 1 do 2 lat.
llos¢ filtrow: 1 szt.

5. BUDOWA | DZIALANIE

W skiad stanowiska spawalniczego ERGO-STW-R wchodzi;
e wentylator promieniowy,

ramie ssgce ERGO LUX ze ssawka jako opcja,
przepustnica,

wytgcznik silnikowy,

stot roboczy ze stolikiem obrotowym,

szafka narzedziowa,

komora ssaca z rusztem i szufladg na odpady.

ramie odciggowe

ERGO LUX

ssawka

Fd
P

stolik obrotowy

~__Pprzepustnica

~~_wylgcznik silnikowy

szafka narzedziowa

Rys.1 Budowa stanowiska spawalniczego typu ERGO-STW-R
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Rys. 2 Wymiary urzadzenia typu ERGO-STW-R.

Konstrukcje nosng stanowi stét warsztatowy wyposazony w stolik obrotowy do spawania drobnych detali
oraz komora ssaca z rusztem. Pod stotem zlokalizowany jest wentylator wyciggowy, ktéry w zaleznosci
od ustawienia przepustnic, odcigga zanieczyszczone powietrze przez ramie ssace lub ruszt, a czgstki
zanieczyszczen mechanicznych opadajg do szuflady, ktérg nalezy systematycznie oprézniac.

Wentylator wymaga podigczenia do instalacji wentylacyjnej, kidérg zanieczyszczone powietrze bedzie
wydalane na zewnatrz pomieszczenia.

W dolnej czesci nogi stotu roboczego znajduje sie zacisk uziemiajgcy, do ktérego nalezy podigczyc
przewod masowy spawarki.

Do uruchamiania wentylatora stuzy przycisk umieszczony na wytgczniku silnikowym.

6. MONTAZ | URUCHOMIENIE

Urzadzenie jest przeznaczone do pracy w pomieszczeniu zamknietym. Nalezy je ustawi¢ na réwnej,
poziomej powierzchni posadzki tak, aby byt zapewniony swobodny przeptyw powietrza chtodzgcego silnik
i nie byt utrudniony dostep do zespotu elektrycznego i pojemnika pytéw.

PODLACZENIE DO INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ:

Podtgczenie do zasilania powinno by¢é wykonane przez osobe z potwierdzonymi kwalifikacjami, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami. Przed podtgczeniem nalezy upewnié sie, czy parametry istniejgcej sieci
odpowiadajg parametrom znajdujgcym sie na tabliczce znamionowej. Przed uruchomieniem wentylatora
sprawdzi¢ podtgczenie silnika do przewodu ochronnego PE i prawidtowo$¢ podigczen elektrycznych —
kierunek obrotéw wirnika powinien byé zgodny ze strzatkg na obudowie. Jezeli jest przeciwny, nalezy
zmieni¢ kolejnos¢ faz.

Podtaczenie wentylatora do zasilania pokazano na rys. 3.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY

1. Ustawi¢ wlot ssawki w odlegtosci nie wiekszej niz 30 cm od tuku spawalniczego i nie mniejszej niz
20 cm ze wzgledu na mozliwos¢ uszkodzenia ssawki odpryskami spawalniczymi jak réwniez zassania
ostony gazowej przy spawaniu z uzyciem gazéw ochronnych (CO,, argon).

2. Przez obrét dzwigni przepustnicy wyregulowaé wydatek zasysanego powietrza tak, aby skutecznie
likwidowa¢ zadymienie lub zapylenie.

3. Podczas pracy wielokrotnie mozna zmienia¢ potozenie ssawki ramienia ssawnego i przepustnicy,
kazdorazowo dostosowujgc je do aktualnych potrzeb uzytkownika.
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PO ZAKONCZENIU PRACY:

1. Wylgczy¢ urzgdzenie czerwonym przyciskiem.

2. Urzadzenie pozostawi¢ w dotychczasowej pozycji, jesli nie spowoduje to utrudnien w ruchu.
W przeciwnym wypadku ustawi¢ ramie ssgce w pozycji postojowej.

XP1

2
i
L
|V L]

3~

WENTYLATOR

Rys. 3 Podlgczenie wentylatora do zasilania. 0,35KkW

UWAGI:

1. KLASA OCHRONNOSC |
2. STOPIEN OCHRONY P44

Nastawa wytgcznika silnikowego Q1
. It=1.1 x In
7. UZYTKOWANIE

REGULACJA RAMION ERGO LUX

Przed przystgpieniem do eksploatacji ramie ssgce ERGO LUX nalezy przykreci¢ do urzgdzenia za

pomoca szesciu nakretek, w ktére sg wyposazone szpilki mocujace, a nastepnie:

1. Upewni¢ sie, ze dziata instalacja wyciggowa.

2. Ustawi¢ wlot ssawki w pozycji najbardziej dogodnej do odsysania dymow lub pytéw, a jednoczesnie
nie stwarzajgcej utrudnien dla ruchu i obserwacji pola pracy.

Przez obrét dzwigni przepustnicy wyregulowac¢ wydatek zasysanego powietrza tak, aby skutecznie

likwidowa¢ zadymienie lub zapylenie bez zbednego przeciggu.

Podczas pracy wielokrotnie mozna zmienia¢ potozenie ssawki, ramienia ssgcego i przepustnicy —
kazdorazowo dostosowujgc je do aktualnych potrzeb uzytkownika.

W kazdym z przegubdw ramienia zabudowany jest hamulec cierny, ktérego zadaniem jest utrzymywanie
urzgdzenia we wiasciwej pozycji podczas pracy.

Regulacja tych hamulcéw odbywa sie poprzez zwiekszenie lub
zmniejszenie nacisku sprezyn talerzowych n elementy cierne.
Dokrecenie nakretek zwieksza moment tarcia, a poluzowanie ich
powoduje zmniejszenie tego momentu. Regulacje hamulcow

w poszczegolnych przegubach nalezy przeprowadzi¢ tak, aby

z jednej strony zapewni¢ samohamownos$¢ urzadzenia (co jest
istotne dla utrzymania wiasciwej pozycji podczas pracy), a

z drugiej strony nie spowodowaé nadmiernych oporéw ruchu
podczas zmiany tego potozenia.

W przypadku zakupienia ramienia ERGO LUX ze ssawka z
oswietleniem (lampka halogenowa z przyciskiem) nalezy
zakupi¢ zespot elektryczny ,TR-ERGO LUX” — patrz
instrukcja obstugi ramion ERGO LUX-MKLD-R $ruba regulacyjna

Rys. 4
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8. ZAKLOCENIA W PRACY, PRZYCZYNY, SRODKI ZARADCZE

Zaklocenia Mozliwe przyczyny Srodki zaradcze

Wyrazny spadek Przymknieta przepustnica . .
wydajnosci odsysania w ramieniu ERGO LUX Otworzy¢ przepustnice
Ramie ssace ERGO Zle wyregglowany Zwiekszy¢ docisk ptytek ciernych .

hamulec cierny hamulca przegubu poprzez dokrecenie
opada :

przegubu nakretek regulacyjnych

Doprowadzi¢ do pionu 0$ obrotu gtowicy

Ramie ssgce ustawia sie Os obrotu gtowicy obrotowej ramienia ssgcego poprzez
samoczynnie w jednym obrotowej nie jest wypoziomowanie kotnierza mocujgcego
potozeniu. ustawiona pionowo urzgdzenie lub ustawic¢ na

wypoziomowanej czesci podtoza

Po wyregulowaniu hamulcéw
pojawiajg sie znacznie
zwigkszone opory przy
ustawianiu ramienia w pozycji
pracy

Uszkodzona sprezyna
gazowa przegubu
gtéwnego lub
srodkowego

wymienic¢ sprezyne gazowg

9. INSTRUKCJA KONSERWACJI

Konstrukcja urzadzenia umozliwia jego prace bez technicznej obstugi. W przypadku stwierdzenia
wadliwej pracy urzgdzenia, nalezy przeprowadzi¢ jego kontrole.

W czasie okresowych przeglagdéw co 12 miesiecy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny wentylatora zgodnie
ze szczegotowymi zasadami eksploatacji elektrycznych urzadzen napedowych. Podczas prac
konserwacyjnych nalezy sprawdzi¢ potgczenia mechaniczne i elektryczne.

Przeglady wykonywaé¢ tylko po odigczeniu urzadzenia od sieci elektrycznej oraz sprezonego
powietrza.

Czynnosci obstugowo-konserwacyjne ramion ERGO LUX sprowadzajg sie do okresowego wykonania
nizej wymienionych czynnosci:

e Regulacji samohamownosci ukfadu przegubowego wedtug zasad podanych w p.8.

e Okresowego smarowania gtowicy obrotowej poprzez wcidniecie smaru statego do smarowniczki na
kotnierzu gtowicy.

e Oczyszczania wewnetrznej powierzchni przewoddw odciggowych. Czestotliwo$¢ prac zalezy od
intensywnos$ci eksploatacji. Zaleca sie sprawdzanie stanu zanieczyszczenia przewodéw
odciaggowych raz na kwartat i w zaleznosci od potrzeb oczysci¢ je.

10. INSTRUKCJA BHP

Uruchomienie i obstuga moze odbywac¢ sie jedynie po zapoznaniu sie z niniejszg instrukcjg obstugi.
Podtgczenie elektryczne nalezy wykonaé dokfadnie wedtug zatgczonego schematu i zgodnie ze
wskazéwkami przedstawionymi w pkt.6 niniejszej instrukgji.

Podtgczenie zasilania powinno by¢ wykonane przez osobe z potwierdzonymi kwalifikacjami, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

Przed otwarciem obudowy zespotu elektrycznego nalezy odtaczyé napiecie zasilajace.

Ramiona ssgce ERGO LUX nie stwarzajg specjalnych zagrozenh z punktu widzenia bezpieczenstwa pod
warunkiem poprawnego i trwatlego zamocowania ramienia ssawnego do stolu roboczego. Po
zakonczeniu pracy urzgdzenia nalezy ustawi¢ ramie ssawne w takiej pozycji, aby nie tamowato ruchu i
nie stwarzato przeszkéd i zagrozen dla innych pracownikéw lub uzytkownikédw pomieszczenia.

Podczas korzystania z urzadzenia nalezy przestrzega¢ ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny
pracy.
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11. TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

Urzadzenie owiniete jest w folie i umocowane na palecie. W czasie transportu i zatadunku nie wolno
urzgdzenia rzucac i przewracag, a takze obcigza¢ od goéry. Nalezy chroni¢ przed zadrapaniem lub
zniszczeniem. Przechowywad w suchym i przewiewnym miejscu.

12. WARUNKI GWARANCJI

Okres gwarancji okreslony jest w karcie gwarancyjnej. Gwarancja nie obejmuje:

e Uszkodzen mechanicznych urzgdzenia zawinionych przez uzytkownika.

e Uszkodzeh wyniktych ze stosowania niezgodnie z przeznaczeniem lub nieprzestrzegania
niniejszej instrukcji obstugi.

e Uszkodzen wyniktych wskutek niewtasciwego transportu, przechowywania lub niewtasciwej
konserwacji.

Niestosowanie sie do punktu 3. niniejszej instrukcji (,Zastrzezenia producenta”),
a zwtaszcza samowolna przerdbka urzgdzenia lub stosowanie go niezgodnie
z przeznaczeniem, powoduje utrate gwaranciji.

11.10.2019 STANOWISKO SPAWALNICZE ERGO-STW-R 7
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE NR......

Producent (ew. rowniez jego upowazniony przedstawiciel / importer):
nazwa: KLIMAWENT S.A.
adres: 81-571 GDYNIA, ul Chwaszczynska 194

Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej:
nazwisko i adres: Teodor Swirbutowicz, KLIMAWENT S.A.

niniejszym deklaruje, ze maszyna : Stanowisko spawalnicze
nazwa: ERGO-STW-R
typ / model: numer seryjny: rok produkciji:

spetniajg wymagania nastepujgcych dyrektyw europejskich:

Dyrektywa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnial7 maja 2006 r.w sprawie maszyn
zmieniajgca dyrektywe 95/16/WE (przeksztatcenie)/Dz. Urz. UE L157 z dn. 09.06.2006, str. 24/.
Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r. w sprawie wymagan dla maszyn (Dz.
U. Nr 199 z 2008 r. poz. 1228).

Dyrektywa 2014/35/UE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie
harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich odnoszgcych sie do udostepniania na rynku sprzetu
elektrycznego przewidzianego do stosowania w okreslonych granicach napigcia /Dz. Urz. UE L 96 z dnia
29 marca 2014 r./.

Dyrektywa 2009/125/WE (ErP) Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 21 pazdziernika 2009 r.
ustanawiajgca ogodlne zasady ustalania wymogéw dotyczacych ekoprojektu dla produktéw zwigzanych
z energig (Dz. U. L 285 z dn.31.10.2009)

Rozporzadzenie Komisji (UE) nr 327/2011 z dnia 30 marca 2011 r. w sprawie wykonania dyrektywy
parlamentu Europejskiego i Rady 2009/125/WE w odniesieniu do wymogdéw dotyczacych ekoprojektu dla
wentylatorow napedzanych silnikiem elektrycznym o poborze mocy od 125 W do 500 kW (DZ. U. L nr 90
z dn. 06.04.2011).

Spetnia wymagania nastepujgcych norm zharmonizowanych:

PN-EN 1SO-12100:2012 Bezpieczehstwo maszyn — Ogdlne zasady projektowania-
Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

PN-EN 60204-1:2018-12 Bezpieczenstwo maszyn — Wyposazenie elektryczne maszyn
— Czes¢ 1: Wymagania ogolne

PN-EN ISO 13857:2010 Bezpieczenstwo maszyn — Odlegtosci bezpieczenhstwa
uniemozliwiajgce sieganie konczynami gérnymi i dolnymi do stref niebezpiecznych
PN-EN 60529:2003/A2:2014-07P Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP)

miejsce, data podpis osoby upowaznionej imie, nazwisko, funkcja sygnatariusza
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