SCT - st6t do ciecia
termicznego

Stét do ciecia termicznego (gazowego i plazmowego) typu SCT
jest przeznaczony do odciggania pytéw, dymow i gazéw powsta-
jacych podczas ciecia arkuszy blach. Te substancje sg szkodliwe
dla $rodowiska oraz niebezpieczne dla zdrowia, dlatego zasto-
sowanie stotu SCT pozwala na usuwanie zanieczyszczen wprost
Z miejsca ich powstawania, czyli z ptaszczyzny rusztu. Stét SCT
wspotpracujacy z urzadzeniem filtrowentylacyjnym o odpowied-
niej wydajnosci zapewnia czyste powietrze na stanowisku pracy,
chroni srodowisko i zdrowie pracujacych ludzi.

Stot sktada sie z nastepujacych podzespotéw:
e korpusu stotu,

e rusztu wymiennego,

e wanny na odpady,

e zespotu przepustnicy,

elementéw pneumatycznego sterowania przepustnica.

Stét jest zbudowany z pojedynczych modutéw, a pojedyncze mo-
duty sg podzielone na dwie sekcje. Zaleznie od wielkosci elemen-
téw przeznaczonych do ciecia stoty mozna zestawic¢ w taki sposob,
by uzyska¢ odpowiednig dtugo$é. Materiat do ciecia uktada sie na
rusztach stotéw, ktére s wykonane z odpowiednio uksztattowa-
nej blachy. Dzieki specjalnemu ksztattowi rusztu nie ulega on prze-
paleniu. W czasie ciecia odpryski i zanieczyszczenia obrabianego
materiatu opadajg do wnetrza poszczegdlnych wanien, gdzie sg za-
pewnione dogodne warunkido usuwania odpadéw. Uchwyty mon-
tazowe umieszczone na wannach stuzg do unoszenia elementéw
i znacznie utatwiajg proces czyszczenia. Konstrukcja wanien uta-
twia wysypywanie zbierajacego sie zuzlu, a wanny dodatkowo sg
zabezpieczone krata, by drobne elementy, ktére sg wycinane, nie
spadaty na dno.

Dzieki systemowi pneumatycznego otwierania przepustnic za
posrednictwem mikrowyfacznikéw odciag nastepuje jedynie
z tego modutu, nad ktérym odbywa sie ciecie, co znacznie wpty-
wa na skuteczno$¢ odsysania zanieczyszczonego powietrza oraz
oszczednos¢ energii. Zalecane wydajnosci odsysania odniesione
do powierzchni rusztu wynosza:

e dla ciecia gazowego 2000 m*/h na 1 m? powierzchni rusztu,

e dla ciecia plazma 4000 m®/h na 1 m? powierzchni rusztu.
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Dane techniczne

Powierzchnia rusztu

Powierzchnia rusztu

Typ Nr kat. z jednego modutu segmentu Zalecana ilo$¢ powietrza odcigganego przez jeden modut
[m?] [m?]
dla ciecia gazowego [m*/h] dla ciecia plazma [m*/h]
SCT 813510 1,5 3,15

3000 6000

Uwaga: Przy zastosowaniu do obstugi stotu urzadzenia filtrowentylacyjnego UFO-4 jego wydatek rzeczywisty bedzie dwa razy mniejszy od wydatku nominalnego. Nalezy to
uwzgledni¢ przy doborze konkretnej wielkosci urzadzenia. Na przyktad dla UFO-4-M/N-2 o wydatku nominalnym 10 000 m®/h jego wydajno$¢ rzeczywista przy obstudze

proceséw ciecia plazma lub ciecia gazowego wyniesie 5000 m®/h.
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