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1. UWAGI WSTEPNE

Celem niniejszej instrukcji obstugi jest dostarczenie uzytkownikowi wskazoéwek
z zakresu przeznaczenia, budowy, uruchamiania i eksploatacji urzadzenia
ERGO / KOS-AL.
Przed przystapieniem do uzytkowania nalezy doktadnie zapozna¢ sie z trescia
instrukciji.
Ze wzgledu na ciggtos¢ prac prowadzonych przy doskonaleniu naszych wyrobow
zastrzegamy sobie mozliwos$¢ wprowadzenia zmian konstrukcyjnych podwyzszajgcych
walory uzytkowe.
Konstrukcja szynowego systemu ssgcego ERGO / KOS-AL odpowiada wymaganiom
aktualnego poziomu techniki oraz zapewnienia bezpieczenstwa i zdrowia zawartych w:
e Dyrektywie 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia17 maja 2006 r.
w sprawie maszyn zmieniajgcej dyrektywe 95/16/WE (przeksztatcenie)/Dz. Urz. UE L157
z dn. 09.06.2006, str. 24/
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r. w sprawie wymagan
dla maszyn (Dz. U. Nr 199 z 2008 r. poz. 1228)

Spetnia wymagania nastepujacych norm zharmonizowanych:

e PN-EN ISO-12100-1:2005/A1:2009 Bezpieczenstwo maszyn — Pojecia podstawowe,
0golne zasady projektowania — Czes¢ 1:
Podstawowa terminologia, metodyka

e PN-EN ISO-12100-2:2005/A1:2009 Bezpieczenstwo maszyn — Pojecia podstawowe,
0go6lne zasady projektowania — Czes¢ 2: Zasady
techniczne

2. PRZEZNACZENIE

Zestaw wyciggowy ERGO/KOS-AL jest przeznaczony do odciggania dymow spawalniczych
na ruchomych stanowiskach pracy — przy spawaniu prostoliniowych elementéw o dtugosci
od kilku do kilkunastu metréw. Zestaw moze by¢ obstugiwany przez jeden lub dwa
wentylatory w zaleznosci od ilosci zastosowanych ramion ssacych

(na jedno ramie ssace przypada jeden wentylator).

3. ZASTRZEZENIA PRODUCENTA

A. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za skutki wynikajace z niezgodnego

z przeznaczeniem uzytkowania urzadzenia.

Niedopuszczalne jest instalowanie na urzadzeniu dodatkowych elementéw
niewchodzacych w jego sktad lub wyposazenie.

. Niedopuszczalne sg samowolne przerdbki i modyfikacje urzadzenia.

. Nalezy chroni¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi elementy elastyczne oraz rury
przewodu ssacego.

Przed montazem urzadzenia sprawdzi¢ nosnos¢ elementéw konstrukcyjnych,

do ktorych urzadzenie bedzie przymocowane, gdyz niepewne zamocowanie moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia lub zniszczenia urzadzenia, a takze stwarza¢ moze
zagrozenie dla znajdujacych sie w poblizu ludzi.
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4. DANE TECHNICZNE

Tab.1
Kanat odciggowy samouszczelniajgcy
Dtugos¢ | Przekroj Masa
Typ Nr kat. |segmentu jednostkowa
[m] [cm2] [kg/m]
KOS-AL 804K08 2lub 4 290 9,7
Masa
Typ Nr kat.
[ka]
WJE 851W10 9
Masa
Typ Nr kat. kgl Szczegobtowe wymiary
ramion ssacych ERGO
ERGO-L/Z-2 | 811R54 16,2 | | ERGO-Flex znajduja
ERGO-L/Zz-3 | 811R55 | 18,3 sie w odrebnych
instrukcjach oraz
ERGO-Flex-2 | 811R82 6 kartach katalogowych.
ERGO-Flex-3 | 811R83 8
Kréciec przytaczeniowy
Rodzaj krééca Typ Nr kat. Srednica Uwagi
n do Stuzy do przytaczenia
\) przytaczenia | KPC 804K20 160 kanatu do instalagcji
\ osiowego wyciagowe;.
Wieszak kanatu
Rodzaj wieszaka Typ Nr kat. Uwagi
do mocowania
‘ sufitowego yA 804K29 |Wieszaki mocuje sie do kanatu
poprzez ryglowanie.
Odlegtosci pomiedzy
wieszakami nie moga byc¢
do mocowania wieksze niz 3m.
Sciennego L 804K27




Stoper koncowy

Typ Nr kat. Uwagi

Stuzy do zatrzymania wozka

STK 804K30 na koncu kanatu.

kacznik segmentéw kanatu

Typ Nr kat.
\ KSG 804K21
Plytka zamykajgca
Typ Nr kat. Uwagi
PZC 804K22 Montuje sie na poczatku i na koncu
ostatniego segmentu kanatu

5.BUDOWA | DZIALANIE

Zestaw wyciggowy ERGO/KOS-AL jest zbudowany z nastepujacych podzespotdw:

- kanatu odciggowego samouszczelniajgcego KOS-AL skladajacego sie z segmentow
o dtugosci 2 lub4 m,

- wobzka jezdnego przemieszczajgcego sie wzdtuz kanatu,

- ramiona ERGO lub ERGO-Flex podwieszonego do wdzka jezdnego,

- ksztattek przytgaczeniowych i elementéw nosnych wg tab.1 w p. DANE TECHNICZNE.

Podczas spawania pracownik przesuwa ramie ERGO wraz z wézkiem jezdnym wzdtuz

kanatu odciggowego. Ssawke ramienia nalezy ustawi¢ w odlegtosci nie mniej niz

okoto 30 cm od miejsca spawania.

Wozek jezdny

Kanat odciggowy KOS-AL

Ramie ssace ERGO Ramie ssgce ERGO-Flex



6. MONTAZ | URUCHOMIENIE

6.1 Wysokos¢ zawieszania kanatu.

Elementy konstrukcyjne kanatu KOS-AL zawiera tab.1 ,DANE TECHNICZNE".

Montaz kanatu nalezy wykona¢ na wysokosci wg indywidualnych wymagan, ale powinna to
byc¢ taka wysokos¢, aby ramie ERGO doskonale mozna byto ustawié

nad ruchomym stanowiskiem pracy.

W wysokim pomieszczeniu mocujemy kanat do belki posredniej, ktéra jest przymocowana
do dzwigaréw dachowych (patrz Rys.2).
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A
| | belka posrednia
C — - /I_
kanat 1 | |
KOS-AL {f }
E
X 3m_ @
h = >
ok.3m E
Rys.2 Przykiad montazu kanatu z mocowaniem przy pomocy
belki posrednie do dzwigara dachowego w wysokim
pomieszczeniu. ¥

Gl zzZz;2z2;472+

6.2 Rodzaje wspornikow i zawiesi.

Kanat KOS-AL moze by¢é mocowany przy pomocy:

a) wspornikdéw sciennych (poziomych) — do scian lub stupéw konstrukcyjnych budynku,

b) zawiesi sufitowych (pionowych) — do stalowych lub zelbetowych podciggdw i
dzwigarow.

Wsporniki projektuje i wykonuje klient w oparciu o dane konstrukcyjne obiektu. Konstrukcja

i dobrane profile wspornikdéw lub zawiesi powinny spetnia¢ warunki przeniesienia sit i

momentdéw sit (zawartych w punkcie 3.1 tej instrukcji).

0,7m
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7/ E zelbe\roywy podciag giwig%?
Hig lub dzwigar dachu gtalﬁwy
obejma stalowa Lol
— stopy dzwigara s
| obejma
zawiesie zawiesie
» 1,2m
_ 1Tl
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Rys.3 Przyktadowe konstrukcje wspornikow.
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6.3 Wytyczne dla branzy konstrukcyjno-budowlane;j.

6.3.1 Obciazenia wspornikow kanatu.

My Kazdy wspornik kanatu powinien przenosic¢ obcigzenie
robocze sitami Py = 100 kG, P, = 40 kG

i moment poprzeczny: My = 12 kGm. Zesp6t wszystkich
podpér kanatu powinien przenies¢ obcigzenie wzdtuzne
B P, = 100 kG. Zapewni to wzmocnienie jednej z podpér

/ / lub wykonanie do jednej z podpor stezenia wzdtuznego.
ol
7 R

Rys.4
R
6.3.2 Tolerancja ustawienia wspornikow.

a) Tolerancja w ptaszczyznie pionowej

Ro6znica wysokosci wspornikéw skrajnych AY powinna wynosi¢ maksimum:
AY=10mm dla T<10m

AY=15mm dla 10m<T<30m

gdzie T oznacza rozstaw wspornikow skrajnych w [m].

AY

Rys.5 -~ .Y

T >

A

Roéwnoczesnie dystans kolejnych wspornikéw od struny rozpietej miedzy
wspornikami skrajnymi (oznaczonymi jako fy) powinien sie miesci¢ w granicach

fy = £2,5 mm
- T >
>
RySG {//Jii |Ay struna ‘rfy1
AN / e ¥ fyZ AN

kat prosty wzgledem linii wspornika

Uwaga: Unika¢ montazu kolejnych wspornikow w linii tamanej (jak powyzej).
Takze dystans miedzy wspornikiem mierzonym a linig taczacqg dwa
wsporniki sgsiednie nie powinien przekracza¢ Ay = +2,5 mm.

Rys.7 — AV SEVAN

b) Tolerancja w ptaszczyznie poziomej.
Ré6znica odlegtosci skrajnych wspornikow AX od sciany, stupow lub
umownej osi hali powinna wynosi¢ maksimum:
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AX=10mmdla T<10m
AX =15 mmdla 10m<T<30m

gdzie T oznacza rozstaw wspornikéw skrajnych.

AX

Rys.8 7#

T >

A

Roéwnoczesnie dystans osi kolejnych wspornikéw od struny rozpietej
miedzy wspornikami skrajnymi (oznaczony jako fx) powinien miescic sie
w granicach fx = £2,5 mm.

[ T >
N
Rys.9 TA struna 1 fX"
JaN 2l b2
/ * fx2

kat prosty w odniesieniu do linii wspornika

Uwaga: Unika¢ montazu kolejnych wspornikow w linii tamanej (jak powyzej).
Takze dystans miedzy wspornikiem mierzonym a linig taczaca
wsporniki sgsiednie (oznaczony jako Ax) powinien wynosic
maksimum Ax = £2,5 mm

Rys.10 *

AN Ax

c)Odlegtosci miedzy wspornikami

Odlegtosci miedzy wspornikami

kanatu KOS-AL powinny by¢

nie wieksze niz 3m a swobodny

koniec zamontowanego kanatu

nie powinien przekraczac dtugosci 1,5m. Rys.11 Przykiad
rozmieszczenia
wspornikow

6.4 Montaz elementéw kanatu.

6.4.1 Montaz kréc¢ca przytaczeniowego.
Jezeli klient zamowit krociec przytaczeniowy
osiowy (do przytgczania instalaciji

odciggu spalin do wentylatora),

to na zakonczenie kanatu

ssacego nalezy zatozy¢ krdciec

do przytaczenia osiowego typu

KPC 160 i zamocowac go Krociec przytgczeniowy

$rubami. Rys. 12 typ KPC 160
6.4.2 Montaz segmentow kanatu.
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Dopasowanie i potaczenie otrzymanych segmentéw kanatu
KOS-AL nalezy wykona¢ wedtug zatagczonego rysunku

Nr 13. Odcinki kanatu sg wstepnie przygotowywane

do sktadania przy pomocy tacznikéw /'
segmentoéw kanatu KSC. Laczac na

obiekcie kanat w catos¢ nasuwa sie

kolejne odcinki kanatu do styku / Rys.13
na tagczu nastepnych odcinkéw i
mocuje sie je nitami

zrywanymi lub blachowkretami.
Rozmieszczenie otworowania pod potaczenia nitami zrywalnymi pokazano na rys.18.

6.4.3 Montaz kanatu.

Istnieje mozliwos¢ montazu szynowego systemu ssacego przy zastosowaniu mocowan
nasciennych lub stuzacych do jego podwieszenia. Sposoby montazu kanatu pokazano na
rysunkach nr 14i 15.

Szynowy System Ssqcy Kréciec przytaczeniowy
. ;. typ KTSU- 200
KOS-AL - montaz nascienny

Wieszak typ L

Kréciec przylgczeniowy
typ KPC 160

Wozek WJE

Plytka zamykajaca PZC
Rys.14
Szynowy system ssacy Kréciec przylaczeniowy
typ KTSU-200

KOS-AL - montaz sufitowy

Wieszak typ Z o .
Kréciec przylaczeniowy

typ KPC 160

N Wozek WJE

Ptytka zamykajaca PZC

Rys.15
6.4.4 Typy wieszakow.
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Laczenie wspornikéw z kanatem wykonuje sie stosujgc wieszaki wraz z kanatem
dostarczane Klientowi. Wieszaki typu “Z2” stosuje sie do tagczenia ze wspornikami sufitowymi
a typu “L” stosuje sie do taczenia ze wspornikami sciennymi.

e = 4 otw.211
I s
-

>

%
;
n

110

140
100

|
40
140
100
1
|
1“|0
|
|
130
220

2 otw.27 @ 3
10 |
40 43 40
123
Sposéb giecia
P gie %6
Sposoéb giecia
p gie 46
o
e} o
n
RyS1 6 46
6 Wykréj zawieszenia typu "L" Wykrdj zawieszenia typu "Z"

Wieszaki zaktada sie w prowadnice gornej scianki kanatu KOS-AL rozstawiajac je na
dlugos$¢ w miejscach przewidywanych wspornikéw. Wymiary przytaczeniowe wieszakow
typu: “Z” oraz “L” (do $rub M10) przedstawiono na zataczonym do instrukciji rys.16.

6.4.5 Montaz fartuchéw gumowych.

Rozwing¢ otrzymane (zrolowane) fartuchy gumowe

(2 pasy na 1 komplet) i sprawdzi¢ ich dtugosc.
Dtugosc¢ powinna by¢ réwna diugosci kanatu KOS-AL.
W rowki kanatu, gdzie majg by¢ wprowadzone
fartuchy gumowe — wprowadzi¢ SILIKON

lub odpowiedni klej i wcisngé

fartuchy gumowe do oporu tak, E'aurrt":"g&v

aby wystajgce krawedzie gum

zréwnaty sie.

Rys.17

\~’ SILICON
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W zawieszony kanat KOS-AL na wspornikach wprowadzi¢ wézek WJE tak aby:
- dwa pasy fartucha gumowego powinny obejmowac ssawe kanatowg z obu stron.

- rolki wozka toczyty sie po bocznych prowadnicach profilu kanatu,

6.4.6 Montaz wozka na kanale.
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6.4.7 Montaz ramion ERGO.
Wébzek wyposazony jest w kotnierz taki sam jak posiada gtowica ramienia ERGO lub
ERGO Flex. Nalezy przykreci¢ srubami M6 (6szt.) g’rowicg ramietia do kotnierza wozka.
6x 96,5 ox
: o>

Uwaga! Montaz samych ramion ssacych N
przeprowadzamy zgodnie z instrukcjg 2
obstugi (montazu) ramion ssacych
ERGO. Ramiona dostarczane sg
w stanie czesciowo zmontowanym.

Rys.19

6.4.8 Wykonanie kompletnej instalacji odciaggowej na bazie kanatu
samouszczelniajagcego KOS-AL i ramion ERGO

Kompletna instalacja odciggowa bedzie, w zaleznosci

od wyboru typu wentylatora wyciggowego, sktadata sie z nastepujacych elementéw:

- Instalacja z wentylatorem dachowym:

a/ zestawu kanatu samouszczelniajgcego KOS-AL i wozka z ramieniem ERGO
luo ERGO Flex

b/ elementdw instalacji odciggowej po stronie ssawnej wentylatora, taczacej kanat
samouszczelniajgcy z wentylatorem,

¢/ wentylatora dachowego.

- Instalacja z wentylatorem do montazu wewnatrz pomieszczenia:

a/ zestawu kanatu samouszczelniajgcego KOS-AL i wozka z ramieniem ERGO
lub ERGO Flex

b/ elementdw instalacji odciggowej po stronie ssawnej wentylatora, taczacej kanat
samouszczelniajacy z wentylatorem,

c/ wentylatora,

d/ elementbw instalacji odciggowej po stronie ttocznej wentylatora, taczacej wentylator
z wyrzutnia.

W celu doboru wentylatora nalezy dokona¢é analizy obliczeniowej oporéw przeptywu

wszystkich elementow projektowanej instalaciji.

ERGO-L/Z
opory i 1

o o 1R
o 2 /N
1100
1000
900 2
800 Z
700
600 i
500 /] 1

400 - -
/
_
—

Rys.20

300 -

200 //

L
100 "

0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200
wydajnoét [m /h]

6.4.8.1 Charakterystyki przeptywowe ramion ssacych.
Charakterystyka przeptywowa ramion ERGO-L/
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Charakterystyka przeptywowa ERGO-Flex dt. 2m
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6.4.8.2 Polaczenie kanatu z wentylatorem.

Krociec przytaczeniowy kanatu KOS-AL (KPC osiowy dn 160 mm lub KTSU-200
dn 200 mm) — nalezy potaczy¢ z kréccem ssawnym wentylatora przewodami i ksztattkami
typu SPIRO. Srednice elementbw instalacji zalezne od przyjetych kroccdw kanatu.
Zaleca sie;
- Przed kré6¢écem ssawnym wentylatora montowac ttumik kanatowy — typ: TK-160-500
lub TK-200-500;
- Krééce ssawny i ttoczny wentylatora taczy¢ z instalacjg poprzez krdcce elastyczne.
Krééce elastyczne zapobiegajg przenoszeniu drgan z wentylatora na instalacje.

Wentylator, w zalezno$ci od typu, moze by¢ mocowany na dachu na cokole lub podstawie
dachowej lub na wspornikach sciennych wewnatrz budynku.
6.4.8.3 Dobor wentylatora.
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a/ Dla rozwigzan z wentylatorem zlokalizowanym w pomieszczeniu sugerujemy dobor
wentylatora z serii WP-...-E produkcji KLIMAWENT S.A..

f,’;g?zmoo
3000
~——_ N
2000 \Q \
= NN\
O\
1000 \ \ \ \
N\ U\
| N\ \ \
A WA \ \
\ \ \ \
400 \ \ |#P-9¢
. . : \| WP-8-£ WP—13-E
300 WP-7-£
| W2k wporo-e | \wp-11-£
200 ‘ * ‘I ‘ ‘ l ‘ T 1
200 300 400 500 1000 2000 3000 4000 5000 10000 15000 20000
Wydajnos¢
Rys.23 Charakterystyki wydajnosciowe wentylatoréw WP-...-E [m7t]
przy obrotach synchronicznych n = 3000 obr/min.
Dane techniczne wentylatorow WP-..-E
Tab.2
poziom
silnik elektryczny optymalny cisnienia
punkt pracy akustycznego
typ w odlegtosci
wentyla obroty Srednica
tora syn wydaj wlotu/ | 1m | 5m
napiecie| chro | moc | no$¢ |sprez| wylotu IP|masa
niczne
[V] [1/min] | [KW]]| [m%h]| [Pa] [mm] [dB(A)] [kg]
WP-3-E | 230 | 3000 | 0,37 | 1000 | 500 | 125/125 | 78 72 | 54175
WP-5-E | 230 | 3000 | 0,55 1700 | 700 | 160/160 | 81 76 | 54| 24
WP-5-E |[3x400| 3000 | 0,55| 1700 | 700 | 160/160 | 81 76 | 54| 24
WP-7-E | 230 | 3000 | 1,1 | 2500 | 800 | 160/200 | 91 83 | 54| 31
WP-7-E |[3x400| 3000 | 1,1 | 2500 | 800 | 160/200 | 91 83 | 54| 31
WP-8-E |3 x400| 3000 | 1,5 | 3000 [1000 | 200/200 | 92 86 | 54|35
WP-9-E |[3x400| 3000 | 2,2 | 3500 |1000 | 200/200 | 93 89 | 54|45
WP-10-E |3 x 400 | 3000 | 3,0 | 5000 |1400 | 250/250 | 94 89 | 54|50
WP-11-E|3 x 400 | 3000 | 4,0 | 6000 |1500 | 250/250 | 95 90 | 54|57
WP-13-E|3 x 400 | 3000 | 6,0 | 9000 |1700 | 315/315 | 96 91 54| 83
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b/ Dla rozwigzan z wentylatorem zlokalizowanym na dachu sugerujemy dobor
wentylatora z serii WP-...-D produkcji KLIMAWENT S.A.
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Rys.24 Charakterystyki wydajnosciowe wentylatorow WP-...-D przy
obrotach synchronicznych n = 3000 obr/min.

Dane techniczne wentylatoréw WP-..-D

Tab. 3
Srednica poziom cisnienia
silnik elektryczny optymalny wlotu akustycznego
punkt pracy >
typ w odlegtosci
obroty [moc| IP |Wydaj-|sprez masal| 1m | 5m
wentylatora [napiecie |synchro nos$¢
niczne
[Vl |[1/min] [kW] [m¥h] |[Pa] | [mm] | [kg] [dB(A)]
WP-5-D 230 | 3000 |0,55| 54| 1700 | 700 160 29 75 66
WP-5-D 3x400| 3000 |0,55| 54| 1700 | 700 160 29 75 66
WP-7-D 230 | 3000 | 1,1 | 54| 2500 | 800 160 36 80 73
WP-7-D 3x400| 3000 | 1,1 | 54| 2500 | 800 160 36 80 73
WP-8-D 3x400| 3000 | 1,5 | 54| 3000 | 1000| 200 40 83 76
WP-9-D 3x400| 3000 | 2,2 | 54| 3500 | 1000| 200 50 85 78
WP-10-D | 3x400| 3000 | 3,0 | 54| 5000 | 1400, 250 60 86 81
WP-11-D | 3x400| 3000 | 4,0 | 54| 6000 | 1500, 250 69 87 82
WP-13-D | 3x400| 3000 | 6,0 | 54| 9000 | 1700, 315 95 89 84




- klucz ptaski lub oczkowy

- wiertta

- wiertarka elektryczna reczna

- wkretarka elektryczna reczna

- wyrzynarka elektryczna reczna
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- spawarka przenosna

- struna (L = 35m) lub poziomnica laserowa

7. UZYTKOWANIE

6.5 Narzedzia niezbedne do wykonania montazu kanatu KOS-AL:

Niskie opory ruchu wozka jezdnego oraz fatwe manewrowanie ramieniem sprawiajg, ze
obstuga zestawu nie jest ucigzliwa dla obstugujacego go pracownika. Po zaprzestaniu
pracy na jednym stanowisku nalezy zamkna¢ przepustnice powietrza umieszczong przy
ssawce, co poprawi skutecznos¢ odciggu na drugim ramieniu. Na jednym kanale
odciggowym moga jednoczesnie by¢ zamontowane dwa ramiona ssace.

Regulacje hamulcéw w przegubach ramion ssgcych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
instrukcjami obstugi poszczegdinych ramion.

8. ZAKLOCENIA W PRACY, PRZYCZYNY, SRODKI ZARADCZE

Objawy

Mozliwe przyczyny

Srodki zaradcze

Ramie opada

Zle wyregulowany hamulec
cierny przegubu.

Zwiekszyc¢ docisk ptytek
ciernych hamulca przegubu
poprzez dokrecenie nakretek
regulacyjnych.

Zmniejszona wydajnosé
odsysania i zwiekszona
hatasliwo$¢ instalaciji
odciggowej z ramieniem
ssgacym

Niewtasciwy kierunek obrotéw
wirnika wentylatora.

Niewtasciwy kierunek obrotdéw
wirnika wentylatora.

Zatkane pory siatki ssawki.

Oczysci¢ szczotkg
druciang siatke lub wymienic
siatke.

Nagle pojawiajace sie
drgania wentylatora

Obcy przedmiot utknat
w wirniku

Wytaczy¢ silnik i usuna¢
przedmiot

Uszkodzony wirnik

Wymienié¢ na nowy

9. INSTRUKCJA KONSERWACJI

Konserwacja polega na wykonywaniu nastepujacych czynnosci:

e Okresowym oczyszczaniu powierzchni ssawki i siatki z osadzanych pytéw i
zanieczyszczen dla zapewnienia petnej przepustowosci odsysanego
srodowiska. W przypadku pytéw spawalniczych dodatkowo spryskiwaé
preparatem zapobiegajgcym przyklejaniu sie odpryskéw.

e Regulacji uktadu przegubowego w przypadku utraty jego samohamownosci.

e Smarowaniu gtowicy obrotowej co trzy miesigce smarem statym (smarowniczka
na kotnierzu obrotowym).

e Przegladowi po rocznej eksploatacji urzgdzenia oraz wymianie lub naprawie
elementow, ktérych zuzycie zostato stwierdzone.

e Oczyszczeniu wewnetrznej powierzchni przewodow odciggowych z osadzonych
zanieczyszczen. Czestotliwos¢ prac zalezy od intensywnosci uzytkowania.
Zaleca sie sprawdzanie stanu zanieczyszczenia przewodow odciggowych
raz na kwartat i w zaleznosci od potrzeb oczyszcza¢ je.
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10. INSTRUKCJA BHP

Ramiona ssace typu ERGO nie stwarzajg zagrozen pod warunkiem poprawnego i trwatego
zamocowania ramienia do sciany pomieszczenia lub innego elementu konstrukcyjnego.
Niepewne zamocowanie urzgdzenia grozi jego oderwaniem,

co moze stanowi¢ powazne zagrozenie dla znajdujacych sie w poblizu pracownikow.
Uruchomienie i obstuga moze odbywac sie jedynie po zapoznaniu sie z niniejszg instrukcjg
obstugi.

Ze wzgledu na bezpieczenstwo wentylator musi by¢ podtaczony do sieci zgodnie

z obowigzujacymi przepisami w zakresie ochrony ludzi przed porazeniem prgdem
elektrycznym oraz zabezpieczony przed skutkami zwarc¢ i przecigzen. Przytaczenie
wentylatora do instalaciji elektrycznej powinno byé dokonane przez osobe
posiadajaca odpowiednie uprawnienia.

Wszelkie naprawy nalezy wykonac po zatrzymaniu wentylatora i odtgczeniu silnika

od zasilania.

Nalezy zwrdci¢ uwage na zachowanie prawidtowego kierunku obrotéw wirnika wentylatora -
zgodnie oznaczeniem na obudowie (dotyczy wentylatorow zasilanych pradem tréjfazowym).
Po zakonczonej pracy ramiona nalezy ustawi¢ w takiej pozyciji, aby nie tamowaty

ruchu oraz nie stwarzaty przeszkdd i zagrozen dla innych pracownikéw lub uzytkownikéw
pomieszczenia.

11. TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

Na czas transportu elementy kanatu sg opakowane w celu ochrony przed uszkodzeniem.
Ramiona ssace sg transportowane w stanie czesciowo zmontowanym oraz w opakowaniu
specjalnie do tego celu przeznaczonym. Urzadzenia nalezy przechowywaé w
pomieszczeniach suchych i przewiewnych. Transport i przetadunek winny sie odbywac w
sposéb eliminujacy uszkodzenia, zadrapania, wgniecenia samych urzadzen, a takze
zniszczenie opakowania lub zatarcie wystepujacych na nim oznaczen.

12. WARUNKI GWARANCJI

Okres gwarancji okreslony jest w Karcie Gwarancyjnej urzadzenia. Gwarancja
nie obejmuje:
e uszkodzen wyniktych ze stosowania urzadzenia niezgodnie z przeznaczeniem,
e uszkodzen mechanicznych i elekirycznych zawinionych przez uzytkownika,
e samowolnych przerdbek i adaptacji urzadzenia,
e niesprawnosci bedacych wynikiem normalnego zuzycia eksploatacyjnego.

Niestosowanie sie do punktu 3. ,Zastrzezenia producenta” niniejszej instrukcji,
a zwtaszcza dokonanie samowolnych przerébek powoduje utrate gwaranciji.
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ZASILANIE
230/400V; 50Hz

L1

L2 L3 PE

Nastawa wytgcznika silnikowego:
It =1,1xIn
gdzie:In- prad znamionowy silnika

Puszka tgczeniowa

na silniku

WENTYLATOR
1. Klasa ochronnosci |

2. Stopien ochrony IP54

Schemat podiaczenia wentylatorow

2005-06-08

E-23/2002/A

KLIMAWENT




-19 -

e@\f_o/ ,./.,4// ,,,,, q._‘,_.“@?_ T 1
il i mmm i A
Wi LI ) iy
€-Z/1-0DYUT | js
__., : 1251 728 ovS
991€
§'61 | £-21-09¥3 /@) / o -
0'LL | Z-Z-o9¥3 T ‘:J _wﬁ v L
mwmva dh H —
¢~Z/1-09d4 21 106 28% 7S

90€¢

Ramie ssace ERGO-[2,3]



-20 -

000c

9

TN
.@.

6€

ERGO Flex-2

Ramie ssace



-21 -

000€

9

6

&

ERGO Flex-3

Ramie ssace



LNSMVYINIDI \ 1000-09343-41-3Z
(J £002/60-3

£002-10-61

WO9d3-dl, %:NU%.._._.V_U—U 4oWayog

-22 -

JINVIISYZ

DMZDN
G'2x1 F——_——————— e e e e — -
“I I“ Om“w__.u»EN _ @ rrrassnsssssnamnamE R, 0 _

8T L mememeeee- - GIX-
: ~e} I T m_F : “
“ uabojoH “ _ M m m _
_ MGE eH- _ _ S zm _
7 1 o | < N == = val'e : _

_ _ s + A :
& 2 AN - B T3 AR —_ A

_ _ 2ZM vIX TZM 24- :
| 09337 | | , |
r — — — — L _ a Ve m —
_ 2| M . |
_ o
_ M- -
——————,—— e ——— — o ——— ————
ﬂ( N 1 mn_ .

ZHOG'AOE?2




-23-

...lworzymy z pasjq... ‘\ KUIMAWENT
a J

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE NR......

Producent (ew. rowniez jego upowazniony przedstawiciel / importer):
nazwa: KLIMAWENT S.A.
adres: 81-571 GDYNIA, ul Chwaszczynska 194

Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji techniczne;j:
nazwisko i adres:

niniejszym deklaruje, Ze maszyna : Szynowy system do odsysania zanieczyszczen
nazwa: ERGO/KOS-AL
typ / model: numer seryjny: rok produkcji:

spetnia wymagania nastgpujacych dyrektyw europejskich:

e Dyrektywa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia17 maja 2006 r. w sprawie
maszyn zmieniajgca dyrektywe 95/16/WE (przeksztatcenie)/Dz. Urz. UE L157 z dn.
09.06.2006, str. 24/

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r. w sprawie wymagan dla
maszyn (Dz. U. Nr 199 z 2008 r. poz. 1228)

spetnia wymagania nastepujacych norm zharmonizowanych:

e PN-EN ISO-12100-1:2005/A1:2009 Bezpieczenstwo maszyn — Pojecia podstawowe, ogdlne
zasady projektowania — Czes¢ 1: Podstawowa
terminologia, metodyka

e PN-EN ISO-12100-2:2005/A1:2009 Bezpieczenstwo maszyn — Pojecia podstawowe, ogdlne
zasady projektowania — Czes¢ 2: Zasady techniczne

miejsce, data podpis osoby upowaznione; imie, nazwisko, funkcja sygnatariusza
KLIMAWENT S.A. Sad Rejonowy Gdarisk-Pétnoc NIP: 958 159 21 35
Zaktad Pracy Chronionej w Gdansku, VIII Wydziat Gospodarczy REGON: 220631262
81-571 Gdynia, ul. Chwaszczyriska 194 Krajowego Rejestru Sadowego, Konto bankowe: Raiffeisen Bank Polska S.A.
tel. 058 629 64 80; fax. 058 629 64 19 KRS 0000308902 Kapitat Zaktadowy O/ Gdansk Wrzeszcz
email: klimawent@klimawent.com.pl 13.779.200 zt. optacony w cato$ci 70 1750 1325 0000 0000 1228 3482

www.klimawent.com.pl
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‘\ KLIMAWENT

Producent:

KLIMAWENT S.A., 81-571 Gdynia,
ul. Chwaszczynska 194

tel. 58 629 64 80, fax 58 629 64 19
email: klimawent@klimawent.com.pl

www.klimawent.com.pl

0253-KOS-AL-001/02.2011
0665-ERGO-L/Z-003/02.2011
0793-ERGO-Flex-2-002/02.2011

0794-ERGO-Flex-3-002/02.2011
Gdynia, 23.02.2011



